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1. OBECNE BEZPECNOSTNIi POZADAVKY

POZOR!

Technické parametry jednotlivych
pri€nikd jsou uvedeny v prisluSném
certifikatu ES, coz je samostatny

dokument, k némuz je prilozena tato
prirucka.

1.1 OBECNE POZADAVKY NA
UZIVATELE

POZOR!
Pred montazi si prectéte a prostudujte

tento dokument!

Pro zajisténi bezpecného a spolehlivého provozu je
nutno pfesné dodrzovat poZadavky na udrzbu a
provoz uvedené v této pfirucce.

» Dodrzujte pfesné poZadavky na bezpecny provoz;
jediné tak lze zabranit nebezpe€i hrozicimu
pracovnikdim a hmotnym Skodam.

- Pfi opravach pouzivejte vyhradné
nahradni dily dodavané vyrobcem.

« Pripojeni pficnikl k elektrickému napdjeni musi
provést kvalifikovany elektrikar.

* Montaz a demontaz pfiénik( a jejich uvedeni do
provozu mohou provadét vyhradné autorizovani
pracovnici.

* Kromé pokynlim v této pfirucce je tfeba pfi montazi
a provozu zafizeni dodrZovat normy pro bezpecny
provoz elektrickych a zdvihacich zafizeni platné
v dané zemi.

originalni

Pri€niky a tato priru€ka vyhovuje
nasledujicim dokumentim:

* ISO 12100-1:2004 ,Bezpecnost strojnich zafizeni.
Zakladni pojmy, v3eobecné zasady pro konstrukci.
Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie* 1SO
12100-2:2004 ,BezpecCnost strojnich  zafizeni.
Zakladni pojmy, v3eobecné zasady pro konstrukci.
Cast 2: Technické zasady"

* EN 60204-1:1992 ,Bezpecnost strojnich zafizeni.
Elektrickd zafizeni pracovnich stroju. Cast 1:
VSeobecné pozadavky*

* |EC 34-1 ,TocCivé elektrické stroje”

* |[EC 34-5 IP ,Stupné ochrany*

* VBG 8;VBG 9a ,Safety instruction for lifting
machines”

« DIN 15020 ,Material handling machines. Elements
of driving. Calculation of their design.*

* FEM 9.511 ,Bases for calculation of serial lifting
mechanisms. Classification of mechanisms*

* FEM 9.661 ,Bases for calculation of serial lifting
mechanisms. Sizes and quality of driving elements
for pulley systems (reeving) with ropes*

* FEM 9.682 ,Bases for calculation of serial lifting
mechanisms. Selection of lifting motors*®

* FEM 9.755 ,Serial lifting devices. Measures for
achievement of safe periods of operation of serial
production of lifting mechanisms, driven by motors*®

e FEM 9.811 ,Serial lifting mechanisms. Rules for
electric hoists (wire rope and chane hoists)*.

1.2 OBECNE POZADAVKY NA BEZPECNY
PROVOZ

POZOR!

V prislusnych kapitolach jsou nicméné
uvedeny nékteré pokyny pro bezpecny

provoz, které je nutno dodrzovat:

= Zdvihani a pfenaSeni bfemene nad osobami je
zakézano.

» Kazdy den pfed zahdjenim prace zkontrolujte funkci
brzdy a koncového spinace.

« Nezanechavejte zavéSené bfemeno bez dozoru.

= Neprekradujte jmenovitou nosnost.

= Nezdvihejte bfemeno nasikmo a netahnéte jej po zemi.

» Zkontrolujte stav lana a v pfipadé potieby jej zlikvidujte.

 Po vyméné lana a po opravé a opétovné montazi
elektrického kladkostroje zkontrolujte zapojeni fazi a
sefizeni koncového spinace, zda zajistuje spravné
krajni polohy zavésného haku.

» Pfi provadéni udrzby a oprav kocky jefabu plati: na
haku nesmi byt zavéSen naklad a zafizeni musi byt
vypnuto vypinadem a zajisténo proti
neopravnénému zapnuti.

» Zkontrolujte zavésny hak, zda na ném nejsou trhliny
nebo deformace, a téz spravnou funkci pojistky pro
samovolné uvolnéni bifemene.

= Zkontrolujte nosné Sroubové spoje, zda se nemohou
samovolné povolit.

= Zkontrolujte spolehlivé pfipojeni ochrannych vodicu
kabelll k zemnicim svorkdm vrozvadéli a na
elektrickych zafizenich.

» Pfi demontazi tlaCitka vzdy prekryjte vnéjsi povrch
kovovych Sroubl, které drzi jeho pouzdro, elektricky
izolujicim materidlem.

« V Zzadném pfipadé nepouZivejte koncovy spinac
jako bé&zny provozni spinac.

« NepokouSejte se uvolnit pevné& drzici bfemeno
(napf. bfemeno pfimrzlé k zemi).

» Krajni polohy svislého i vodorovného pohybu Ize
vyuzivat pouze tehdy, je-li instalovan provozni
koncovy spinac.
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2. ZAMYSLENY UCEL

2.1 OZNACENI

Pficniky jsou ureny ke stavbé jedno- a
dvounosnikovych mostovych jefabu.

Pficnik je zafizeni pro manipulaci s materidlem
uréené pro provoz v interiéru nebo exteriéru (v tom
pfipadé se zastieSenim), pficemz je tfeba dodrzovat
provozni podminky uvedené v technickych udajich
o produktu v pravodni dokumentaci.

Pficniky nejsou uréeny k pouziti
agresivnim a vybusném prostiedi.

v chemicky

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Pficniky je tfeba pouzivat ve shodé s jejich
oznaCenim a technickymi udaji uvedenymi
v prdvodni dokumentaci. Jakakoli odchylka od
zamysleného pouziti pfedstavuje zbytkové riziko.

« Dodrzujte pfedepsané provozni rezimy. Nikdy
nepouzivejte provozni rezim vy3&i nez pfedepsany.

* Se zafizenim pro manipulaci s materialem nesmi
pracovat ani Udrzbu a servis jejich pfiénik( provadét
osoby nevyhovujici pozadavkim norem platnych
v dané zemi.

= DodrZujte veSkeré poZadavky na bezpeény provoz a
pfislusné podminky pro montédz, uvedeni do
provozu, udrzbu a servis uvedené v nasledujicich
dokumentech:  tato pfirucka, evropské normy,
normy platné v zemi, kde je zafizeni instalovano.

» Zajistéte pravidelné vyplfiovani kontrolnich zaznami
a vC€asné provadéni odbornych revizi pfedepsanych
normami VBG9§26 a VBG8§23.

= Pfipadna pouzivana zafizeni pro uchopeni bfemene
musi byt schvélena, provozovana, udrZzovana a
servisovana podle pokynl vyrobce uvedenych
v UZivatelské pfiruéce, normé& VBGY9a nebo
v normach platnych v dané zemi.

« Dodrzujte pfedepsané provozni rezimy. Nikdy
nepouzivejte provozni rezim vy38i nez pfedepsany.

2.2 KLIMATICKE UPRAVY

PFicniky jsou provedeny v klimatické upravé pro
normalni podnebni pasmo N-Il (pro provoz v interiéru
nebo exteriéru se zastfeSenim, viz obr. 3.3) podle
normy EN 60721-2-1.

Pojmem ,zastfeSeni“ se rozumi zamezeni nebo
podstatné omezeni pfimého sluneéniho zafeni a
dedté dopadajiciho na zafizeni. Pfiéniky Ize
provozovat i v uzavieném prostoru. Tim se rozumi
prostor, ktery zamezuje nebo podstatné omezuje
slune¢ni zéafeni, dést, pfistup prachu a pisku, vitr,
velké teplotni vykyvy apod. V fadé pfipadl je teplota
ve vnitfnim prostoru niz8i nez venku nebo pod
zastfeSenim. Klimaticka uprava je uvedena pisemné
v dokumentaci. Ochrana produktu proti vnikani
necCistot a kapalin je provedena podle norem EN
60529 a EN 50102 a vyhovuje normé& EN 60204-32,
12.3. Tento Udaj je uveden v privodni dokumentaci
kazdého produktu.

2.3 PARAMETRY PROSTREDI

Produkty pro normalni podnebni pasmo jsou urCeny
pro provoz za nasledujicich podminek: teplota
vzduchu -20 az +40 °C, relativni vlhkost vzduchu 30
az 95 % (90 % pfi teploté +20 °C a 50 % pfi teploté
+40 °C), nadmofska vySkado 1000 m. Tyto podminky
odpovidaji pozadavkum normy EN60204-32, odst.
443,444a445.
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3. TECHNICKY POPIS

Pfi¢nik je zhotoven z ocelového trubkového nosniku,
ktery je na koncich opatfen pfirubami s uloZzenim
loZisek, vnémz spocivaji osy shnacim a
volnobé&Zznym kolem. PFi€nik je pfipojovacimi deskami
spojen s hlavnim nosnikem jefabu.

Na konci nosniku je osazen motor, jehoZ duty hfidel je
spojen s hnaci osou pfi€niku, zatimco jeho horni
konec je specialnim okem upevnén ke stojanu
upevnénému na pfiéniku.

3.1 TYPY STANDARDNICH PRICNIiKU

3.1.1 PRICENiKY PRO STANDARDNi MOSTOVE JERABY S BOCNiIM OSAZENIM

PFi¢niky pro jedno- a dvounosnikové mostové jefaby. Hlavni
soucasti ukazuje obrazek 3.1.1.

PFicnik

Hnaci kolo

Volnobé&zné kolo
Pojezdovy motor
Pfipojovaci deska
Naraznik

Pojistka proti vykolejeni

Nogkrwd =

Obrazek 3.1.1
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3.1.2 PRIENiIKY PRO STANDARDNi MOSTOVE JERABY SE SPODNiIM OSAZENIM

Pfi¢niky pro jednonosnikové mostové jefaby. Dva mozné typy konstrukce pficniku: skfifiova a
vélcovana. Hlavni sou¢asti ukazuje obrazek 3.2.1.

PFic¢nik

Hnaci kolo
Volnobézné kolo
Pojezdovy motor
Pfipojovaci deska

abrown=

Obrazek 3.1.2

3.1.3 PRICNiIKY PRO STANDARDNI MOSTOVE JERABY S VRCHNIM OSAZENIM

PFi¢niky pro jednonosnikové mostové jefaby
s vrchnim osazenim. Hlavni sou&asti ukazuje
obrazek 3.1.3.

PFicnik

Hnaci kolo

Volnobé&zné kolo
Pojezdovy motor
Pfipojovaci deska
Naraznik

Pojistka proti vykolejeni

Nogkwh~

Obrazek 3.1.3
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3.2 STANDARDNI TYPY PROFILU HLAVNIHO NOSNIiKU

K hlavnimu nosniku je pfivafena pfipojovaci deska.
Pfipojovaci deska je pak pfiSroubovana k pfi¢niku.
Srouby jsou pfedem namontovany, pficemz kone&né
dotazZeni Sroubll se provadi pfi montazi na jefab.

3.2.1 BOCNi OSAZENi NOSNiKU

Boc&ni osazeni, standardni valcovany hlavni nosnik,
pro jednonosnikovy mostovy jefab

Boc&ni osazeni, standardni valcovany hlavni nosnik,
zvySeny roh, pro jedno- a dvounosnikovy mostovy
jefab

Boc¢ni osazeni, standardni valcovany hlavni nosnik,
zkoseny dolni roh, pro jedno- a dvounosnikovy mostovy
jerab

Boc&ni osazeni, standardni skfifiovy hlavni nosnik,
zkoseny dolni roh, pro jedno- a dvounosnikovy mostovy
jerab
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3.2.2 VRCHNi OSAZENi NOSNiKU

Boc&ni osazeni, standardni skfifiovy hlavni nosnik, Spodni osazeni, standardni valcovany hlavni nosnik, pro
zvySeny roh, pro jedno- a dvounosnikovy mostovy podvésny jednonosnikovy mostovy jefab
jefab

3.2.3 SPODNi OSAZENi NOSNiIKU

Vrchni osazeni, standardni valcovany nebo skfifiovy
hlavni nosnik, pro jednonosnikovy mostovy jefab




3. TECHNICKY POPIS

3.3 PREVODOVE MOTORY

Pfevodovy motor sestava z asynchronniho motoru
s valcovym rotorem se zabudovanou
elektromagnetickou brzdou, spojkou a tfistupfiovou
redukéni prevodovkou. Brzdy maji stejnosmérné
napajeni.

Brzda se aktivuje odpojenim napajeni motoru a doda
rotoru potfebny brzdny moment. Je-li k vinuti
elektromagnetu  pfilozeno  stejnosmé&rné  napéti,
vznikne elektromagnetickéa sila, ktera prekona silu
pruzin pfitlaCujicich  brzdny kotou€, kotva je
pfitahovana k magnetickému jadru, brzda se odjisti a
motor se mize znovu otacet.

Typ a parametry pouzitych motorli jsou uvedeny
v prdvodni dokumentaci k motoru.

3.4 ELEKTRICKA VYSTROJ

Pfi¢niky standardné pracuji s tfifazovym stfidavym

sitovym napajenim o jmenovitém napéti 380V a

jmenovité frekvenci 50 Hz.

» Tolerance: +10 % jmenovité hodnoty napéti a £5 %
jmenovité hodnoty frekvence;

- V pfipadé soucasné odchylky napéti i frekvence
nesmi soucet absolutnich hodnot odchylek prekrogit
10 %.

3.5 PRIPOJENI K ELEKTRICKE SITI

Pfed pfipojenim zkontrolujte, zda jmenovité hodnoty
napéti a frekvence uvedené na typovém Stitku
odpovidaji jmenovitym hodnotam mistni elektrické
sité.

Zapojeni musi provést kvalifikovany pracovnik
s pfisludnou kvalifikaci a pracovni praxi, ktery musi
dodrzovat veskeré technické a bezpecnostni pfedpisy.

10
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4. PREPRAVA

4.1 BALENI

Dfevény obal chrani produkty b&hem pFepravy a

skladovani pfed mechanickym poSkozenim a
povétrnostnimi vlivy.
Obal odpovida typu dopravniho prostiedku a

podnebnimu pasmu zemi (podle klasifikace uvedené
v normé& EN 60721-1-2), pfes jejichz Uzemi je stroj
pFepravovan.

Pfi manipulaci se zabalenym produktem dodrzZujte
nasledujici pokyny: Bedny je nutno pokladat spodni
stranou doll a skladovat vyhradné v suchych
prostorach; kjejich uchopovani je tfeba pouzivat
oznaCena mista (pfi pouziti uchopovacich zafizeni).
Na bocich bedny jsou vyznaceny pfislusné symboly
(viz obrazek 4.1). Tyto symboly maji nasledujici
vyznam:

a) kfehké, b) chranit pfed destém, c) neotacet,

d) nepokladat vzhidru nohama, e) zavésny bod, f)
oznaceni sméru zdvihani.

N-t gy
¥ = 1)
d) J/ e) T f)

Obrazek 4.1

4.2 PREPRAVA

Pfi pfepravé nepokladejte na pficniky Zadna dalSi
bfemena.

Zajistéte baleni v dopravnim prostfedku pomoci
vhodnych prostfedkd. V pfipadé prili§ velkého
prostoru je nutné doplfikové zajisténi.

Vozidlo musi byt zastfeSené.

Podminky pfepravy a skladovani odpovidaji normam
EN 60204-32 a GOST15150: teplota

-20 az +45 °C kratkodobé (max. 24 hodin) az +70 °C.

1"

. Odstranéni

4.3 VYKLADKA, ROZBALENI A ODSTRANENI
OCHRANNYCH PROSTREDKU

. Kvykladce pFicnikd pouzijte jefaby a zafizeni

o potfebné nosnosti a informace

uvedené na obalu.

dodrzujte

. Postup rozbaleni: opatrné odfiznéte od dfevéného

podkladu oba pasky pfidrzujici igelit na produktu.
Odstrante igelit. Odmontujte Srouby upeviiujici
produkt k dfevénému podkladu. Davejte pozor,
abyste neposkodili motory.

ochrannych  prostfedki  spociva
v odstranéni obalu. Béhem prace kontrolujte
pohledem pfipadné poskozeni natérd, rez a
mazanych povrch(.
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5. MONTAZ PRICNIKU NA JERAB

» Pfed zahajenim montaze peclivé zkontrolujte, zda « Postup montaze jefabovych nosnikd k nosnikiim
byly dodany vedkeré souclasti a sestavy produktu pFicnika:
véetné privodni dokumentace.

- Pfed montazi zkontrolujte stav (mechanické - Odstrante plastové krytky (viz obr. 27 a 28) a
poskozeni) vSech soucasti pFicnika. opatrné ocistéte otvory pro viozky tak, aby v nich

« Zkontrolujte stav pojezdovych kol a dotazeni nezbyly zadné zbytky laku nebo nedistot.

Sroubovych spoju.

= Zkontrolujte narazniky a jejich spolehlivou funkci.

» Zkontrolujte stav motor(. Zkontrolujte izola¢ni odpor
mezi vinutimi statoru motoru a skfini; pouZijte
megaohmmetr s napétim 1000 V. Odpor nesmi byt
mensi nez 5 MQ.

« Zkontrolujte parametry elektrické sité.

Montaz pricniku
« Ohradte pro montaz jefabu dostate¢né velky rovny
prostor na zemi.

- Pfipravte si dfevéné tramy vhodné velikosti pro
podloZeni nosniki a pficnik(; poditejte pfi tom
s vySkou celého pfi¢niku (v€etné kol).

» Oddélte nosniky jefabu od sebe a vyrovneijte je tak,

aby vzdalenost mezi dréhami odpovidala pouzitému
kladkostroji nebo navijaku. (viz obrazek 26)

- Vycistéte opatrné vlozky a v pfipadé
dlouhodobého skladovani zkontrolujte, zda nejsou
zrezivelé.

- Zatlacte vlozky otacivym pohybem do otvor(

v jefabovém nosniku nebo v pfiéniku (viz obrazek
30).

* Rozvor Ize zjistit pfimo na ko€ce nebo v technické
dokumentaci. )

Obr. 30

12



5. MONTAZ PRICNIiKU

NA JERAB

- Utahnéte momentovym kli¢em v3echny Srouby na
moment uvedeny v tabulce 6.3 na str. 15.

- Dbejte na to, aby po utaZeni Sroubl zlstala mezi
pficnikem a jefabovym nosnikem mezera alespori
2,5 az 3 mm (viz obrazek 33).

1

) WY

o),

min. 0,3 mm

%

Obr. 33

Rozméry A a B (na obrazku 33) se mohou navzjem
liSit. Tento rozdil nema vliv na zarovnani os kol
pFicnikd ani na vzajemnou kolmost pfi¢nikld a pFicnikd
s nosniky, ktera je dana pfesné obrobenymi otvory
pro viozky.

DULEZITE
DESKY PROLOZENE VLOZKAMI SE
NIKDE NEDOTYKAJI

13
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5.1 KONSTRUKCE DRAHY

Pfi¢niky jsou ureny pro pojezd po draze.

Navrh a realizaci drahy musi provést kvalifikovani
pracovnici, a sice podle pfisludnych norem platnych
v dané zemi.

e Podél drahy nesmi byt Zadné pfekazky branici
pohybu pojezdového mechanizmu (zavésné prvky
na nosnicich, pfipojovaci desky, hlavy Sroubl
apod.).

» Nelakujte povrchy, po kterych pojizdé&ji kola; natér
omezuje spravné dosedani kola na drahu.

* Pro bezproblémovy provoz pojezdovych
mechanizm( je nutno pravidelné Ccistit drahu od
oleje, maziva, namrazy apod.

« Béhem provozu sledujte pfipadné trhliny a
opotfebeni drahy a v pfipadé potieby postupuijte
podle pozadavk( norem platnych v dané zemi.

PFi¢nik je sice opatfen gumovymi narazniky, nicméné
narazy do dorazi mohou mit nezadouci vliv na
Zivotnost pojezdového mechanizmu.

2 ’ 3

5.2 UVEDENI PRICNiKU DO PROVOZU

Pfed uvedenim pfi¢nikd do provozu musi autorizovani
a kompetentni pracovnici provést nasledujici kontroly:

» ZKkontrolujte upevnéni mechanizmu.

» Zkontrolujte osazeni naraznikl a jejich spolehlivou
funkci.

= Zkontrolujte sefizeni vSech elektrickych zafizeni
potfebnych pro provoz.

» Zkontrolujte nosnou konstrukci.
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6. PLAN UDRZBY

Obecny plan udrzby plati provoz za normalnich podminek podle provozniho reZzimu pfiéniku (FEM 9.511) a je
uveden v tabulce 6.

Tabulka 6
Pri uvedeni do Denné pred Po Po prvnich | Kazdych o g
. provozu zahajenim prvnich 3 12 mésicich| 12 mésicu LG CZCIUE 27
prace meésicich

Zkontrolujte elektricky kladkostroj
jefabu — postupujte podle planu
udrzby uvedeného v navodu na

1 . . . . . montaz a obsluhu pfislusného
typu elektrického kladkostroje
osazeného na jefabu.

Zkontrolujte motor jefabu
— postupujte podle planu
udrzby uvedeného v navodu na

2 . . o o o montaz a obsluhu pfislusného
typu
motord osazenych na pfi¢nicich
jefabu.

3 Udrzba pojezdovych kol

4 o o Nosné Sroubové spoje

5 . . Svarované spoje

Stav naraznikd. Jsou-li narazniky
6 J mechanicky poskozené, vyménte
je.

Zkontrolujte a v pfipadé potieby
zvyste protikorozni ochranu.

8 Ridici blok

Zejména v pfipadé pfi¢nikd zahrnuje kontrola nasledujici:

« Nosné Sroubové spoje — po prvnich 3 mésicich a poté po kazdych 12 mésicich

= Svafované spoje — po prvnich 3 mésicich a poté po kazdych 12 mésicich

= Stav narazniku. Jsou-li narazniky mechanicky poskozené, vymérite je — po kazdych 12 mésicich.
= Zkontrolujte a v pfipadé potfeby zvyste protikorozni ochranu — po kazdych 12 mésicich.

6.1 INTERVALY UDRZBY 6.2 UDRZBA POJEZDOVYCH KOL

V pfi€nicich  jsou pouzita pojezdova kola
POZOR! , G . ]
s oboustrannym okolkem. Kritérium pro vyfazeni

- Zafizeni o _—
afizeni musi nejmené jednou rocné pojezdovych kol je dano 2% odchylkou od pfislusného

projit odbornou revizi. Odbornikem se

rozumi osoby ze sluzby technického prumeru. . ; .
CE dozoru nebo odbornici s autorizaci Pramér pojezdovych kol je proto tfeba kontrolovat.
k provadéni revizi Rozdil mezi primérem obou kol nesmi prekrocit
. 0,5 %.

» Pfi opravach je pripustné pouzivat
vyhradné originalni nahradni dily
dodané vyrobcem.
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6. PLAN UDRZBY INSTRUCTION MANUAL FOR

END CARRIAGES
Nejprve zajistéte jefab proti neoCekavanému pohybu. Pfi montazi postupujte v obraceném poradi.
» Krok 1: odmontujte Sroub s podlozkou, ktery spojuje
prevodovku motoru s osou kola. Utahovaci moment
» Krok 2: odmontujte matici a odstrarite Sroub Nosné Sroubové spoje vyzaduji pravidelnou kontrolu;
s podlozkou. pokud jsou povolené, utdhnéte je na prislusny
= Krok 3: odstrarite redukéni pfevodovku motoru. moment, ktery je uveden v tabulce 6.3.
« Krok 4: povolte Srouby a vyjméte je z krytky kola.
Odstrarite kolo podle Sipky na obrazku 2.
« Krok 5: vyjméte z hnaciho kola krytku, loZiska a
podlozky.

As

S Q)”\\i\\' -

\J

L
=~ QO 3
Ny

®

Tabulka 6.3
Tridapevnostispoje | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M24 | M30 | M36
Sroub Matice Utahovaci moment, Nm
8,8 8 22 40 75 120 | 180 | 250 | 350 | 580 | 1200 | 1600
10,9 10 30 60 100 | 160 | 250 | 350 | 550 | 800 | 1800 | 2300
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6. PLAN UDRZBY INSTRUCTION MANUAL FOR 6.8 MISIA
END CARRIAGES l=®

E
:
6.4 MAZANI
Tabulka 6.4 ukazuje mista mazani a v tabulce 6.4.1
jsou uvedena maziva.
Tabulka 6.4
= P¥i prvnim uvedeni do provozu
* Po 3 mésicich provozu
M'5t9 . * Po 12 mésicich provozu Typ mazani
mazani
* Kazdych 12 mésict
» Kazdych 36 mésicu
Postupuijte podle planu mazani uvedeného
Elektricky . . . . . v navodu na montaz a obsluhu pfislusného
kladkostroj .tyE)’u elektrického kladkostroje osazeného na
jefabu.
. . Postupuijte podle planu mazani uvedeného
Pojezdové : o e e
. . . . . . v navodu na montaz a obsluhu pfislusného
mechanizmy
typu motoru.
Loziska - .
pojezdovych kol Vyménit mazivo Promazat

Tabulka
6.4.1

Misto mazani

. Mnozstvi maziv
Typ maziva i aziva

Doporucené materialy
Materialy

Provozni teplota
-25az +80 °C

Teplota kapani K3 BDS 1415-84,
>180 °C TSIATIM 202 GOST 11110-72,
Loziska MOBIL-MOBILPLEX 48,
pojezdovych Konzistentni BP Energrease HT 3. Naplnit prostor loziska
tuk tukem do 2/3 vysky

kol Provozni teplota
Penetrace: 220+430 -40 az +80 °C

kapani

TSIATIM 202 GOST 11110-72,
MOBIL-MOBILLUX 2,
Fuchs RenolLit FLM 2.

7. KODY A ROZMERY PRICNIiKU

SG 16 15

Podvozek pficniku (mm)

Pramér kol (mm)
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7. KODY A ROZMERY PRICNIKU INSTRUCTION MANUALFOR @
END CARRIAGES ‘I

[ T |

il
It
¥
SG - jednonosnikové priéniky Tabulka 7.2.1
Typ m};eni ':"'f'z’;éﬁ :;‘I‘;“e' E;f:';g) Rozvor | L1 L LP | LF E::s‘f;t:‘t? H ht E B | Hmotnost
kola jerabu
SG kg m mm mm mm mm mm mm | mm mm mm mm | mm mm kg
SG1612 3.800 9,38 60 1250 1640 180 350
SG1616 3.800 12,00 60 1600 2030 180 400
SG1620 3.800 15,00 70 2000 2430 180 460
SG1625 3.800 18,00 160 70 2500 215 | 2930 380 | 280 20 290 180 95 113 533
8G1630 3.800 22,50 70 3000 3430 180 627
8G1635 3.800 26,00 70 3500 3930 180 679
8G1640 3.800 30,00 70 4000 4430 | 480 | 380 180 752
SG2012 5200 9,00 70 1250 1740 220 633
SG2016 5200 12,00 70 1600 2090 220 698
SG2020 5200 15,00 70 2000 2490 220 772
SG2025 5200 18,00 200 70 2500 245 2990 380 | 280 20 340 220 135 138 865
SG2030 5200 22,50 70 3000 3490 220 985
SG2035 5200 26,00 70 3500 4030 220 1050
SG2040 5200 30,00 70 4000 265 | 4530 | 480 | 380 220 1143
SG2512 8400 9,00 70 1250 260 1770 280 1134
SG2516 8400 12,00 70 1600 2120 280 1213
S$G2520 8400 15,00 70 2000 2560 | 380 | 280 20 280 141 1302
SG2525 8400 18,00 250 70 2500 280 | 3060 440 280 135 1414
SG2530 8400 22,50 70 3000 3560 280 1560
8G2535 8400 26,00 70 3500 3990 25 280 146 1638
265 480 | 380
8G2540 8400 30,00 70 4000 4530 25 280 146 1750
SG3116 12.940 12,00 80 1600 2170 280 949
SG3120 12.940 15,00 80 2000 2570 | 380 | 280 280 1083
SG3125 12.940 18,00 80 2500 3110 280 1250
SG3130 12.940 22,50 315 80 3000 235 3610 % 480 280 170 e 1467
SG3135 12.940 26,00 80 3500 4040 | 480 | 380 280 1584
SG3140 12.940 30,00 80 4000 4570 280 1751
LP

H1

-

ht

——
ROZPETI JERABU
m
@

.
F

- |-
il
[T a)

4
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7. KODY A ROZMERY PRICNIKU

INSTRUCTION MANUAL FOR

END CARRIAGES
il
i
i
DG - dvounosnikové pfi¢niky Tabulka 7.2.2
Max. Max. Pramér | Drazka Tloustka
Typ zatizeni rozpéti kola kola (G) Rozvor L1 L R‘:’?h LP LF desky (t) H ht B E |Hmotnost
kola jerabu
DG kg m mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm kg
DG1620 3.800 15,00 70 2000 2430 180 460
DG1625 3.800 18,00 70 2500 2930 180 560
160 215 1000 | 380 | 280 20 290 113 | 95
DG1630 3.800 22,50 70 3000 3430 180 620
DG1635 3.800 26,00 70 3500 3930 180 680
DG2025 5.200 18,00 70 2500 2990 220 790
DG2030 5.200 22,50 70 3000 245 3490 380 | 280 220 890
DG2035 5.200 26,00 200 70 3500 3990 | 1000 20 340 | 220 | 138 | 135 1065
DG2040 5.200 30,00 70 4000 4530 480 | 380 220 1130
DG2045 5.200 33,50 70 4500 265 | 5030 220 1200
DG2525 8.400 18,00 70 2500 3060 280 1130
280 480 | 380
DG2530 8.400 22,50 70 3000 3560 280 1240
DG2535 8.400 26,00 70 3500 244 | 3988 280 1380
250 1000 | 580 | 480 25 440 146 | 135
DG2540 8.400 30,00 70 4000 260 | 4520 280 1480
DG2545 8.400 33,50 70 4500 265 | 5020 680 | 580 280 1680
DG2550 8.400 37,50 70 5000 265 | 5520 280 1980
DG3125 12.940 18,00 80 2500 3070 480 | 380 280 1430
DG3130 12.940 22,50 80 3000 3570 580 | 480 280 1770
DG3135 12.940 26,00 80 3500 4070 280 1930
315 285 1200 25 480 171 | 170
DG3140 12.940 30,00 80 4000 4570 280 2120
DG3145 12.940 33,50 80 4500 5070 680 | 580 280 2160
DG3150 12.940 37,50 80 5000 5570 280 2360
DG4030 21.200 22,50 90 3000 3670 580 | 480 309 2520
DG4035 21.200 26,00 90 3500 4170 25 309 | 199 | 200 2700
DG4040 21.200 30,00 400 90 4000 335 | 4670 | 1400 525 | 309 3270
DG4045 21.200 33,50 90 4500 5170 680 | 580 28 315 202 | 210 3200
DG4050 21.200 37,50 90 5000 5670 315 3370
LP
LF
R
*—i—|& *—{—¢
Rozchod kogky
Rozvor
L
w o kola
apa

)

ROZPETI JERABU
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Navod k obsluze

PRICNIKU

8. SCHEMATA ZAPOJENI

PARAMETRY PODELNYCH POJEZDOVYCH MOTORU Tabulka 8.1
et Jmenovity proud Pojis_ﬂ(y't)(pu »aM“ pro
(A) jiSténi motoru
Pocet polu Vykon [kW] 400 VA 400 VA

2 0,25 0,7 2

2 0,37 1,1 2

2 0,55 1,4 2

2 0,75 1,9 4

2 1,10 2,6 4

2 1,50 3,5 7

2 2,20 5,0 10

2/8 0,24/0,06 0,8/0,8 2

2/8 0,30/0,075 1,2/1,2 2

2/8 0,55/0,13 1,911,4 4

2/8 0,75/0,18 2,0/1,8 4

2/8 1,1/0,25 2,712,4 4

2/8 1,5/0,37 3,4/4,5 8

2/8 2,2/0,55 4,0/5,1 8
scHEMA PODELNY POJEZDOVY scHEMA PODELNY POJEZDOVY MOTOR
MOTOR MODEL T, 1 NEBO 2 RYCHLOSTI
PRO VFD

Zapojeni do hvézdy A 400 VAC - brzda 180V DC

JEDNORYCHLOSTNi MOTOR A
PRO VFD, 400 V, 3 FAZE DVOURYCHLOSTNI MOTOR — NAPAJENI 400 V / 3 FAZE A
= MODEL S 2POLOVOU SVORKOVNICI
(®)
o o
400 VAC
USMERNOVAC R S8 T USMERNOVAC
TYPU PBR1250 typ PBR2250
R loutmax. =2 A
VYSOKA RYCHLOST
w2 vz U2
©° Q5 04 ER —
‘ ‘ L3 - FIALOVA
8 7 L2 - SEDA
9 L2 SEDA
L2 - BILA ﬁ @ @
13— 3 2 1
MOD
RA 1 Vi U1 MODRA —
HNEDA M
R os 1 NiZKA RYCHLOST
400 VAC RE7NA BRZDA
© o R S T 180 VDC
| 400 VAC
o [e] o) o
400{0 T{VAC |\—“—[I‘ ‘ (*) brzda se samostatnym napajenim
Samostatné napajeni brzdy 400 VAC, | —
jednofazové Brzda 180 VDC JEDNORYCHLOSTNI MOTOR — NAPAJENI 400 V, 3 FAZE A
O O
USMERNOVAC
typ PBR1250

0. O © _
%Q ?\/1 @W1

L2 -BILA
L3 - FIALOVA
HNEDA
R s T BRZDA 180
400 VAC vDC
o o]
(*) brzda se samostatnym

‘ ‘ napajenim

——
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8. SCHEMATA ZAPOJENI

PRIKLAD ZAPOJENI S VFD

INSTRUCTIO

N MANUAL FOR

END CARRIAGES

a1/L11 111 /60 46/3 W— ——® 3 /64
41/121 121 /60
41/131 > 131 /60
13 13 33 33
S09 E-- S10E-- S09 E-- S10E--
\! 3 B 5 157 14 158 14 156 34 156 34
ey s 44
MG Y 25A G Y F
P 4 2 4 6 -WPOL
><4{} X4 ><4%
a w 1,5mm? < o 6 mm? -WFo1
a 3hek 3 8 R BK X2B } X2B XZB{#
2 < g
46/4
A A X2C§1 131 X2C§5 xzcib
Ka40 KAd2 -weo3 -we03
156 /5811 L 4 5 4
85 \'—I By By
/1548 /543
2 3 s
Q1 xacth 149 x2c ¥ By
KAd1 C C sds
e /5.6 11
_ xacds
0,5mm2 o o~ o
o s 5 b5 2
GNYE
IR R S z
1 3 N SK\;I L1L2L3PE +24 DI1 D12 DI3 DI4
KM\ MENIC TELEMECANIQUE
/512 4 ALTIVAR ATV320USSN4B 5,5KW - 400V
U/T1V/T2 W/T3 PE PBe PB P24 STO
o o 0 ? o ? 9
of e
o —— 4 /65
g g RS
900W B R2A
300 us
/5.2R:
? ¥ 2 @
a a a a
KA40 K41 KMSF Kad2
15 mmBlKg 9 2 éﬁvrgm 1,5 mmﬁll(g w 2 éﬁv’;m (A2 A2 6A A2 A2
xacy g xcy g o g xcy g o g oty N N \ Wiss
-whos -whos -wMos Podélny Podélny Odjist Rychly
w2 u fu fw u fu fw pojezd pojezd éni podélny
M5 vpred vzad brzd ojezd
V2 ms (M M6 p y poj
2,260 3~ 2,200
In5,08 In5,0a
PE PE 14 - ~11/53 14— ~11/54 1o ~2 /50 14— ~11/54
e e 3,;4 /5.1 e
2 2o So 6 244
Brzda motoru Brzda motoru Pravy Levy 2= 2= ui—2 2=
1, podélny 2, podélny motor, motor,
pojezd pojezd podélny podélny
pojezd pojezd
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8. SCHEMATA ZAPOJENI INSTRUCTION MANUAL FOR
END CARRIAGES

PRIKLAD ZAPOJENi: DVOURYCHLOSTNi MOTORY

4.1/ L11 — ———— P11 /60 4.6/3 3/65
4.1/ 121 9 121 /6.0
4.1/ 1319 fp— 131 /6.0
5 mm
BK 13 33 33
510 509 S10
1 3 5 /5.8 14 /5.5 34 /5.5 34
QM4 EE
6+10A { E--
T Te X4 10
L3C X2B [0
L3B
L3A =
3
46/4
1 3 1 3 5
° \Y
KkMao ) ). ).. V.. KM41 ) ) ) X2C 111B X2C 15
/55 |2 4 6 /55 |2 4 6
1 7
w B3 1} B3
TE SVORKOVNICE /542 /55
= - - - - —MOTORU — —
by O o= ! X2C 12 14 x2¢ {6
J 1 | KM40
| V2 |
Vi /5.9
1 \83 1 \{3 | | i J} J}
KM42 KM43 I wi w2 |
/5.6 |2 4 /5.8 |2 4 | |
1 |
) | KM43
| | /5.
[ N
1,5 mmBZK o) o g I Q o éi(s mm2
®— T T &
? ¥
1,5mm2
GNYE
21 21 22
KM41 KM40 KM42
— — /56 |21
55 122 /55 122
TR | ¥ % $ % % % § o
¢ S by
X2C |1 2 3 PE 4 5 X2C |6 7 8 PE 9 10
-who3 wio4 AL AL A AL
KM40 KM41 KA41 1 KM43
18A |2 18A A2 48v KA40 18A
— — 2
ut 1 Jwiee ut 1 Jwiee a6/1V B p— 1V/65
M3 M4 Podélny Podélny Prodlev Rychly Rele Rychly
Ls03 | 3 Ls0 | 3[Y pojezd pojezd a i podélny pfepina podélny
w w X prepnuti iezd ni iezd
vpred vzad s pojez s pojez
EEHEN N P nizkaivy nizkafvy
soka soka
rychlost rychlost
Tawv 11,7AU2 V2W2 Tawv 11,7AU2 V2W2 rychlo rychlost
st
1=/— 2 /5.0 1 o 2 /5.1 189 1 o 2 /5.0 14 :/— 11 /56 1 o 2 /5.1
3 4 /5.0 3 4 /5.1 16 15/5.7 3 4 /5.0 12 3 4 /5.1
52651 526 152 T s s A ~ums 5276
. ; 13—~ 14/56 -~ 14/56 13— ~14 34~ 3158 -~ 14/56
Levy Pravy S~ +~ 2155 213~ 2/58 Egt H~ 2/56
motor, motor, 2 21/55 »
P - 22 2
podélny podélny 1
) ) g
pOJ.eZd pOJ.eZd pior S
pojezd pojezd
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Navod k obsluze
PRICNIKU

. MISIA

POZNAMKY
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