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Navod k instalaci, pouziti

a udrzby elektrického
lanového kladkostroje Série XM

1. UVODNI INFORMACE

Obsah navodu

Tento navod obsahuje popis voziku/kladkostroje a jeho
,zamysleného pouziti“, technické funkéni a vykonové
charakteristiky, instrukce k instalaci, pouziti a udrzbé,
pro v8echna provedeni verze opfené nebo zavédené a
s vozikem s jednou nebo dvéma traverzami.

V navodu jsou déle obsazeny nasledujici dokumentace:
+ ProhlaSeni o shodé ES nebo prohlaSeni vyrobce;

+ PFipadny zapis o kolaudaénich zkousSkach stroje;

+ PFipadna elektricka schémata.

Okruh uzivateli navodu

Tento dokument je uréen pro:

+ 0osobu odpovédnou za zavod, dilnu, stavenisté;
+ personal povolany k instalaci;

+ obsluhu;

+ osoby povéfené udrzbou.

Navod musi byt uchovavan osobou k tomu povéfenou,
na vhodném misté, aby byl vZdy k dispozici k nahlédnuti
v nejlepSim stavu zachovani.

V pfipadé ztraty nebo poskozeni musi byt pozadano o
nahradni dokumentaci pfimo u MISIA PARANCHI srl s
uvedenim kddu tohoto ndvodu.

Kli¢ pro ¢teni tohoto navodu
K navodu jsou pfilozené symboly, které usnadriuji jeho
¢teni a oznaduji jiny druh poskytované informace.

1.1 POVINNA OZNACENi
Vénujte maximalni pozornost instrukcim
doprovazenym timto symbolem s presnym
dodrzovanim vyse uvedeného.
Diilezité informace:
[1‘ Uvadi informace a doporuceni pro operace

manipulace, montaz a instalace.

—=>| Uvadi operativni postup.

Text instrukce uvadi, pokud je to nutné, instrukce a
ocislovani odpovidajicich obrazku a téch, které uvadeéji
ilustrace, které se objevuji v navodu. Na ilustracich
jsou pfipadné ¢&asti voziku/kladkostroje popsané v
textu oznacené Cislem.

Priklad: Poz. 1 (obr. 1) znamena:
¢ast nebo komponent 1 na obrazku 1.

1.2 DULEZITE INFORMACE 4

Pred zahajenim jakékoli operativni ¢innosti
je povinné precist si tento navod k pouziti, ve
vztahu k ¢innostem, které maji byt provadény a
jsou popsané v prislusném oddilu.

Zaruka dobré funkénosti a odpovidajiciho
vykonu stroje/¢asti stroje v ramci jeho vyuziti je
uzce zavisla na spravné aplikaci vSech pokynu
uvedenych v tomto navodu.

Referencéni legislativni ramec

Elektrické lanové kladkostroje série XM a pfislusné
posuvné voziky odpovidaji Zakladnim bezpeénostnim
pozadavkim  dle Prilohy | Smérnice stroje
2006/42/ES a jsou proto vybaveny Prohlasenim ES
o shodé dle Prilohy IIA a Oznaéeni ES dle Prilohy
lll stejné smérnice. Elektrické lanové kladkostroje
série XM a pfislusné elektrické voziky odpovidaji
Smeérnici nizkého napéti 2014/35/ES a Smérnice o
elektromagnetické kompatibilité 2014/30/ES.
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1. UVODNIi INFORMACE

MISIA vytvofila pro vyrobu a distribuci elektrickych
lanovych kladkostrojl certifikaci podnikového systému
kvality v souladu s prfedpisy: UNI EN ISO 9001, s
vydanim ze strany spole€nosti ovéfeni BV nasledujicich
mezinarodnich osvéd&eni: ACCREDIA - ltalie.

1.3 ODPOVEDNOST

Pokyny uvedené v tomto navodu nenahrazuiji,
ale zahrnuji povinnosti souladu s platnou
legislativou v oblasti bezpecnosti a prevence
urazu.

S odvolanim na to, co je uvedeno v tomto navodu,

nenese MISIA zadnou odpovédnost v pfipadé:

+ Pouzivani v rozporu s narodni legislativou v oblasti
bezpecnosti a prevenci nehod;

+ Chybn4 pfiprava struktur, na kterych bude kladkostroj
pracovat;

* Nedodrzeni nebo chybné dodrzeni instrukci
uvedenych v navodu;

+ Defekty napéti sité;

* Nepovolené zmény na stroji;

+ Pouziti nevySkolenym personalem.

Citelnost a uchovavani stitka

Stitky by mély byt vzdy &itelné u véech Gdaji na nich
obsaZzenych a mély by proto byt pravidelné cistény.
Pokud by se Stitek opotfeboval a/nebo by jiz nebyl
Citelny, a to i v jen jedné z uvedenych informaci,
doporucuje se pozadat vyrobce o novy, s uvedenim
Udaju obsazenych v tomto navodu nebo na plvodnim
Stitku, pfedevsim vyrobni &islo a vyménit jej za novy.
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Typy Stitka:

- Stitek s charakteristikami kladkostroje/voziku
- Stitek motor(i zvedani a posunu

- Stitek navijeni
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1.4 AKTUALIZACE NAVODU

Navod odrazi stav techniky v okamziku uvedeni stroje
na trh, jehoz je nedilnou sou€asti a odpovida véem
zakondm, smérnicim a jinym kogentnim pfedpisim
platnym v daném okamziku; nemdze byt povazovan
na neodpovidajici pouze proto, ze byl néasledné
aktualizovan na zékladé novych zkuSenosti.

Pfipadné zmény, doplnéni, atd., které by byly uvedeny
nasledné po prodeji strojii nezavazuji vyrobce
zasahovat na dfive dodaném zafizeni ani je a s nim
dodany navod povazovat za neodpovidajici.

Jakékoliv dodatky k navodu, které vyrobce bude
povazovat za vhodné zaslat uzivatelim, musi byt
uschovany spolu s navodem, jehoz se stanou
nedilnou soucasti.



Navod k instalaci, pouziti

a udrzby elektrického
lanového kladkostroje Série XM

2. POPIS KLADKOSTROJE/VOZiKU

2.1 KONFIGURACE KLADKOSTROJU

Elektrické kladkostroje byly navrzeny a testovany podle
pravidel vypoctu FEM pro zvedaci zafizeni.

Podle pouziti, ke kterému jsou urceny, elekirické
kladkostroje mohou byt:

a) normalni s nozkami;

b) s vozikem s
jednou traverzou
a béznym
objemem;

b) s vozikem s jednou traverzou a shizenym
objemem;
To umoznuje snizit vzdalenost mezi bodem zavéseni
nékladu na haku a posuvnym povrchem;

d) s vozikem
se dvéma
traverzami s
opfenym nebo
zavésSenym
zvedacim
zarizenim.

Typ 53-53C1

Mechanismus zvedani
Mechanismus zvedani je tvofen
vyrobnimi jednotkami:

planetova pfevodovka;

télo kladkostroje;

buben s lanem;

Spoj;

vodi€ lana;

navijedlo;

samo brzdny elektricky motor.

nasledujicimi

No ook~

Kladkostroje 308+525




2. POPIS KLADKOSTROJE/VOZIKU

Zvedaci motor samo brzdny typu s
kuzelovym prevodem

Asynchronni tfifazovy elektricky motor s 1 nebo 2
rychlostmi s konickym rotorem a vestavénou kénickou
brzdou pohanény spiralovitou pruzinou. Odblokovani
brzdy bude vyvolano osovym posunem rotoru pfi
zafazeni napéti.

Motor zvedani a posunu samo

brzdny typu s valcovym prevodem
Elektricky asynchronni tfifazovy motor s 1 nebo 2
rychlostmi s vélcovym rotorem, s diskovou brzdou ve
zkratu. Motor s jednou polaritou, mize byt pohanén
invertorem pro ziskani pomalé rychlosti nad rampy
akcelerace a decelerace.

Spojka

Moment motoru je pfendSen na hfidel pfevodovky
prostfednictvim ozubeného spoje spojeného s hfideli
prevodovky.

Planetova prevodovka

Planetova pfevodovka se dvéma nebo tfemi stadii
zaji8tuje snizeni rychlosti otaCeni elektromotoru na
pocet otacek nutny pro buben.

V8echny pfevody prevodovky jsou z vysoce kvalitni
tepelné zpracované oceli.

Buben

Buben je pohanén centralné pomalym hfidelem kabelu
prevodovky. Hfidel pfevodovky a spojovaci desky
vedeni v z4vislosti na stadiu jsou podporovany valivymi
loZisky, na kterych je buben uloZen. Pro kladkostroje
typu 740-750-950-963-980-1100-1125 je prevodovka
umisténa uvnitf bubnu.

Hrdla pro navijeni lana na buben jsou vytvofena z
profilu odpovidajiciho predpistim DIN.

Vedeni lana

Zafizeni vedeni lana je tvofeno zasadné dvéma
prvky: vodicim prstencem a kompresni pruzinou, které
umoznuji spravné vedeni lana na hrdlech bubnu.
Vodici prstenec udrzuje polohu lana béhem odvijeni,
brani odklonéni, kyvani nékladu, je fizen pevnou ty¢i a
posouva se po valivych loZiscich.

Télo kladkostroje
Nosna €ast je tvofena kompaktni svafovanou konstrukci
tvofenou dvéma ocelovymi pouzdry spojenymi profily.

Navijeci zarizeni s hakem

Struktura navijeciho zafizeni s hakem na 2 nebo 4
tahy je vytvofena tak, aby tah byl rovhomérné rozlozen
na lanech. Bo¢ni kryty navijeciho zafizeni, které kryji

femenice, jsou robustni a odolavajici narazdm.

ELEKTRICKY LANoy? KLADKOSTROJ @9
SERIE XM 18 MISIA
i

Omezeni zatizeni

V8echny kladkostroje Série ,XM“ na 2 a 4 tahy lana

zajistuji razné systémy omezovani zatizeni.

Zafizeni omezeni zatiZeni zasahuji na pomocném

okruhu signalizuje maximalni nominalni zatizeni a v

pfipadé pretizeni preruSuji operace stoupani a pohyby

posunu.

A Elektronického zafizeni s dynamometrickém s
pfedem kalibrovanou kartou a dvéma mezemi
zasahu;

B Elektromechanickézafizenispfedemkalibrovanymi
pruzinami, se dvéma mezemi zasahu.

Elektricky rozvod

Vozik kladkostroje, kde je pozadovano, mlze byt
dodavan s vlastni elektrickou soustavou, ktera zahrnuje:
dalkové ovladani pro fizeni vSech pohybu kladkostroje,
jakoZ i ochranné pojistky proti zkratu. Ridici okruhy
jsou nizkonapétové (48/110 voltt). Svorkovnice
s ocCislovanymi svorkami zajiStuje jednoduchost
kabelaZe kabell tykajicich se vnéjSich funkci.




2. POPIS KLADKOSTROJE/VOZIKU

2.2 PREDPISY A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Motory s valcovym prevodem

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

Objem Skupina | Kladkostroj | Tahy lan Pohyb haku Rychlost zvedani / Vykon motorii
kg FEM XM E. HoQ B HoH Lt — L &
o ] o ] m/min KW * m/min KW * m/min kW m/min kW
1000 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 2,5/0,83 12/4 2,5/0,83
1250 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 41,3
1600 2m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 41,3
5 3m 308 4/ / 7 10 13 4 25 6 25 4/1,3 2,5/0,83 6/2 2,5/0,83
3m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 5 8/2,6 41,3 12/4 51,6
2500 3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
2m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 58 8/2,6 41,3 12/4 5,8/1,9
2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
3200 2m 316 21 10 14 20 26 8 5 12 7 8/2,6 5/1,6 12/4 7/2,3
3m 312 4/1 / 7 10 13 4 4 6 5 41,3 4/1,3 6/2 5/1,6
4000 3m 525 21 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
2m 312 41 / 7 10 13 4 4 6 58 41,3 41,3 6/2 5,8/1,9
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 4 6 58 41,3 41,3 6/2 5,8/1,9
2m 525 21 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
2m 316 41 / 7 10 13 4 5 6 7 41,3 51,6 6/2 72,3
6300 2m 740 21 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
8000 2m 740 21 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 750 21 13 18 25 32 / / 8 12 / / 8/2,6 12/4
2m 525 41 / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
10000 2m 750 21 13 18 25 32 / / 8 15 / / 8/2,6 15/5
3m 963 21 20 32 48 / / / 8 16 8/2,6 16/5,3 9/3 18/6
S 3m 740 41 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
2m 963 21 20 32 48 / / / 8 20 8/2,6 20/6,5 / /
2m 740 41 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
16000 3m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / 4 12 / / 41,3 12/4
1Am 980 21 20 32 48 / 5 16 75 24 / / / /
2m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / 4 15 / / 41,3 15/5
20000 3m 963 41 10 16 24 / 5 20 6 24 51,6 20/6,5 / /
2m 1100 21 20 24 30 44 4 16 5 20 41,3 16/5,3 5/1,6 20/6,5
25000 2m 963 41 10 16 24 / / / 4 20 41,3 20/6,5 / /
1Am 1125 21 20 24 30 44 4 20 5 24 41,3 20/6,5 / /
32000 1Am 980 41 10 16 24 / / / 4 24 / / / /
40000 2m 1100 41 10 12 15 22 2 16 2,5 20 2/0,6 16/5,3 2,5/0,8 20/6,5
50000 1Am 1125 41 10 12 15 22 2 20 2,5 24 2/0,6 20/6,5 / /

* Motory pouzitelné s invertorem

Charakteristiky motoru

Normalni napéti:

+ 400 V - 230 V pfi 50 Hz trojfazovy

* Motory mohou byt s napétim a specialnimi
frekvencemi (upfesnéné ve fazi objednavky nebo

nabidky).

Pouze pro konické motory s jednou polaritou je vzdy
mozna zména napéti A/A (400V hvézda / 230V
trojuhelnik). Pro vSechny ostatni motory musi byt

napéti oznameno.

+ PFikony motoru jsou uvedené v tabulce 2 na str. 40

i

Motory STD jsou vytvofeny pro pouziti tykajici
se skupiny FEM 2m a pfesnégji: 240 avv/n
s.l. 40% v rychlém a 15% v pomalém, nelze
kumulovat.

Specialni napéti:
Na vyzadani mohou byt poskytnuta odliSna od vyse
uvedenych

POZNAMKA - Pomocné rychlosti mohou byt
pouzité pouze pro omezené useky v souvislosti
s jejich intermitentnim rezimem (jako napfriklad:
umisténi) a nikoli jako sluzebni rychlost.
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Konické motory

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM
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Objem Skupina | Kladkostroj | Tahy lan Pohyb haku Rychlost zvedani / Vykon motorii
m H H H H N Vv NA VA
k9 FEM XM G- m m m m m/min KW m/min kW m/min kW m/min KW
1000 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 31 12/4 31
1250 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 45 8/2,6 31 12/4 31
1600 2m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 45 8/2,6 31 12/4 4,511,5
3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 2,5 41,3 31 6/2 31
2000 3m 312 21 10 14 20 26 8 45 12 45 8/2,6 31 12/4 4,511,5
2500 3m 308 4/ / 7 10 13 4 25 6 45 4/1,3 31 6/2 4,515
2m 312 21 10 14 20 26 8 45 12 55 8/2,6 4511,5 12/2 6/1
2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4,5 41,3 31 6/2 4,5/1,5
3200 2m 316 21 10 14 20 26 8 45 / / 8/2,6 4,511,5 / /
3m 312 41 / 7 10 13 4 45 6 45 41,3 3n 6/2 4,5/1,5
4000 3m 525 21 10 14 20 26 8 75 12 12 8/1,3 8/1,3 12/2 12,5/1,7
2m 312 41 / 7 10 13 4 45 6 55 41,3 45115 6/1 6/1
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 4,5 6 55 41,3 4,515 6/1 6/1
2m 525 21 10 14 20 26 8 75 6 12 81,3 8/1,3 12/2 12,5/1,7
2m 316 41 / 7 10 13 4 45 / / 41,3 4,5/1,5 / /
6300 2m 740 21 13 18 25 32 / / / / 8/1,3 13/2,2 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 75 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,5/1,7
8000 2m 740 21 13 18 25 32 / / / / 8/1,3 13/2,2 / /
3m 750 21 13 18 25 32 5 12,5 / / 51,2 13/3 81,3 13/2,2
2m 525 41 / 7 10 13 4 75 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,511,7
10000 2m 750 21 13 18 25 32 5 12,5 / / 51,2 13/3 8/1,3 15/2,5
3m 963 21 20 32 48 / 6 12,5 / / 6/1,5 13/3 / /
3m 740 41 6,5 9 125 | 16 / / / / 4/1 13/3 / /
12500 3m 963 21 20 32 48 / 5 12,5 / / 51,2 13/3 / /
2m 740 41 6,5 9 12,5 16 / / / / 4/0,7 13/2,2 / /
16000 3m 750 41 6,5 9 12,5 16 25 12,5 / / 2,5/0,6 13/3 4/0,7 13/2,2
1Am 980 21 20 32 48 / / / / / 5/1,2 16/4 / /
2m 750 41 6,5 9 12,5 16 2,5 12,5 / / 2,5/0,6 13/3 4/0,7 15/2,5
20000 3m 963 41 10 16 24 / 3 12,5 / / 3/0,75 13/3 / /
2m 1100 21 20 24 30 44 3 12,5 / / 3/0,75 13/3 5/0,8 20/3,3
2m 963 4n 10 16 24 / 25 12,5 / / 2,5/0,6 13/3 4/0,7 20/3,3
25000 1Am 1125 21 20 24 30 44 / / / / 3/0,75 16/4 4/0,7 20/3,3
32000 1Am 980 41 10 16 24 / / / / / 2,5/0,6 16/4 / /
40000 2m 1100 41 10 12 15 22 / / / / 1,5/0,37 13/3 2,5/0,4 20/3,3
50000 1Am 1125 41 10 12 15 22 / / / / 1,5/0,37 16/4 2/0,35 20/3,3

Charakteristiky motoru

Normalni napéti:

+ 400 V - 230 V pfi 50 Hz trojfazovy

+ Pouze pro motory s kuZelovitym pfevodem a jednou
polaritou je vzdy mozna zména napéti Y hvézda
nebo A trojuhelnik

« Pro motory s dvojitou polaritou upfesnéte presné
napéti sité

+ Prikony motor( jsou uvedené v tabulce 2A na str. 40

@ Motory STD jsou vytvorfeny pro pouZziti tykajici se

skupiny FEM 2m a pfesnéji: 240 avv/n s.l. 40%
v rychlém a 15% v pomalém, nelze kumulovat.

Specialni napéti:

Na vyzadani mohou byt poskytnuta odliSnd od vyse

uvedenych

POZNAMKA - Pomocné rychlosti mohou byt
pouzité pouze pro omezené useky v souvislosti
s jejich intermitentnim rezimem (jako napriklad:
umisténi) a nikoli jako sluzebni rychlost.
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2.3 CHARAKTERISTIKA VOZiK( POSUNU
L}
Voziky
Rychlost vozikii a vykon motorii
Objem |Skupina Kladk_o | ek S jednou traverzou Se dvéma traverzami
stroj | lano
Typ: 3-43 Typ: 83 Typ: 53-53C1
kg FEM XM €. |m/min| KW * | m/min kW m/min | kKW * | m/min kW m/min | KW * | m/min kW m/min kW m/min kW
1000 3m 308 21
1250 3m 308 21
1600 2m 308 21
3m 308 41
2000
3m 312 21
3m 308 41
2500
2m 312 21
0,37 0,37/0,12
2m 308 41 20 |2x0,25| 20/5 | 2x0,24/0,06
3200 0,37 0,37/0,12 0,37 0,37/0,12
2m 316 21
3m 312 41
4000
3m 525 21
2m 312 41
5000 3m 316 41
18 18/6
2m 525 21
2m 316 41
6300
2m 740 21 / / / /
3m 525 41 20 |2x0,30| 20/5 |2x0,30/0,07
0,55 0,55/0,18
8000 2m 740 21
/ / / / 16 16/5,3 20 20/6,5
3m 750 21 0,55 0,55 0,55/0,18 0,55/0,18
2m 525 41 20 |2x0,30| 20/5 |2x0,30/0,07
10000 | 2m 750 21
3m 963 21
2x0,37 2x0,37/0,12
3m 740 41
12500
1Am 963 21
2m 740 an 0,75 0,75/0,25 1,1 1,1/0,37
2x0,55 2x0,55/0,18
2m 750 41
16000
3m 963 41
1Am 980 21
/ / / /
2m 750 4an
20 | 2x0,75| 20/6,5 | 2x0,75/0,25
20000 | 3m 963 an
2m 1100 | 2/1 1,1 1,1/0,37 1,5 1,5/0,55
2m 963 41
25000
1Am 125 | 211 / / / /
32000 | 1Am 980 41 20 2x1,1 | 20/6,5 | 2x1,1/0,37 2x1,1 2x1,1/0,37 2x1,1 2x1,1/0,37
40000 | 2m 1100 | 41
/ / / / 2x1,5 2x1,5/0,55 2x1,5 2x1,5/0,55
50000 | 1Am 1125 | 41

* Motory pouzitelné s invertorem

Charakteristiky motoru

+ PFikony motort jsou uvedené v tabulkach 3-4-5 na
str. 40

il

Motory STD jsou vytvofeny pro pouziti tykajici
se skupiny FEM 2m a pfesnégji: 240 avv/n
s.l. 40% v rychlém a 15% v pomalém, nelze
kumulovat.
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POZNAMKA - Pomocné rychlosti mohou byt
pouzité pouze pro omezené useky v souvislosti
s jejich intermitentnim rezimem (jako napfriklad:
umisténi) a nikoli jako sluzebni rychlost.



2. POPIS KLADKOSTROJE/VOZIKU

2.4 STANDARDNI VERZE A PROVEDENI

Dispozice tahu lana

TR
o
'l"l'l'"'fl'l'll',

i iy

S2 - 2 TAHY LANA (2/1)

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

%
s
0
i

0

S4 - 4 TAHY LANA (4/1)

Priklad slozeni kodu kladkostroje

D2 - 4 TAHY LANA (4/2)
STREDNI TAH

XM 312 N S4 H7 A /5 a

Série Velikost

kladkostroj

Pohyb
haku

Verze:

S2 - 2 tahy lana 2/1
S4 - 4 tahy lana 4/1
D2 - 4 tahy lana 4/2

N pfi 1 rychlosti zvedani Normalni
N pfi 1 rychlosti zvedani Rychlé
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2. rychlost posunu
(kde je vyzadovana)

Typ:

5 opfeny

5C1 zavéSeny

3 vozik s jednou traverzou a béznym objemem
83 vozik s jednou traverzou a snizenym objemem
53 vozik se dvéma traverzami s opfenym
kladkostrojem

53C1 vozik se dvéma traverzami se zavéSenym
kladkostrojem

2. rychlost zvedani
(kde je vyzadovéana)



2. POPIS KLADKOSTROJE/VOZIKU

2.5 TECHNICKE INFORMACE

Referenéni normativni ramec

PFi projektovani a pfi vyrobé elektrickych kladkostroju
s lany série ,XM* a pfislusnymi voziky posunu byly
uvazovany nasledujici hlavni pfedpisy a technicka
pravidla:

« EN ISO 12100:2010 Bezpe nost strojnich za izeni - Obecné
principy projektovani — Posuzovani rizik a omezeni rizik.
+ EN ISO 13849-1:2016 Bezpe nost strojnich za izeni -
asti idicich systém souvisejici s bezpe nosti.
+ EN 12385-4:2008 Ocelova lana - Bezpecnost
Céast 4 - Lana a provazy pro obecné zvedani.
+ EN 13135:2018 Zvedaci za izeni
Bezpe nost - Projektovani - P edpoklady pro za izeni.
+ EN 12077-2:2008 Zfizeni omezeni a ur€eni.
+ EN 13001-1:2015 Zvedaci zafizeni -
V8eobecna kritéria pro projekt
Cast 1 - Obecné principy a pozadavky.
+ EN 13001-2:2015 Zvedaci zafizeni -
VSeobecna kritéria pro projekt
Céast 2 - Operace naklad.
+ EN 13001-3-1:2018 Zvedaci za izeni -
Obecné kritéria projektovani
ast 3-1 - Limitni stavy a kontrola bezpe nosti ocelovych
konstrukci.
+ EN 14492-2:2009 Zvedaci za izeni -
Motorizované navijaky a kladkostroje.
ast 2 - Motorizované kladkostroje.
+ EN 60204-1:2018 Bezpecnost elektrické vybavy
zvedacich stroja.
+ EN 60529:1997 Stupné ochrany obald (Kédy IP).
+ 1SO 4301-1:1988 Zvedaci zafizeni -
Klasifikace - Cast 1 - Obecné.
+ IS0 16625:2013 Zvedaci za izeni -
Volba lan - Bubny a emenice.
+ DIN 15400 Volba zvedacich haku -
Mechanické a nosné charakteristiky.
DIN 15401 Volba zvedacich haku s jednim hrotem.
+ FEM 1.001/98 Vypocet zvedacich zafizeni.
- FEM 9.511/86 Klasifikace mechanism.
- FEM 9.661/86 Volba bubnd, lan a femenic.
+ FEM 9.683/95 Volba zvedacich motorf(
a motorG posunu
+ FEM 9.755/93 Obdobi bezpecné prace.
+ FEM 9.761/93 Omezovace nakladu.
+ FEM 9.941/95 Symboly a pfikazy.

Podminky pouziti

Standardni kladkostroje MISIA jsou vytvofeny pro praci
v podminkach prostfedi charakterizovanych:

+ min. teplota -10°C + max. +40°C

+ relativni vihkost < 80%

+ nadmorska vyska max. 1000 m.n.m.

Kdyz je pouziti kladkostroje pfedpokladano v jinych,
nez standardnich podminkach prostfedi, je mozné na
vyzadani dodat specialni provedeni.
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Standardni kryty a izolace

Pouziti kladkostroja MISIA je pfedpokladani v prostredi
chranéném pred atmosférickymi vlivy. Elektrické Casti
jsou dodavany s kryty a izolaci, jak je uvedeno v
Tabulkach 1,2 a 3.

Motory s kuZzelovym prevodem Tabulka 1
Funkce Ochrana Trida
Motor Brzda izolace
Zvedani IP54 1P23 F
Posun IP54 P23 F
Motory s valcovym prevodem Tabulka 2
Funkce Ochrana Trida
Motor Brzda izolace
Zvedani IP55 IP55 F
Posun IP55 IP55 F
Elektrické rozvody Tabulka 3
Soucastka Ochrana ng. L
izolace
Rozvodna deska IP55 1500 V
Kabely CE 120/22 450/750 V
Konektory IP55 600 V
Tlacitkovy panel IP55 500 V
Doraz IP54 500 V

Provedeni pro fungovani v otevieném prostredi,
kryty a izolace odlisné od standardnich je mozné
dodat na zakazku.

Hluénost
Hladina akustického tlaku vydavané fungovanim v8ech
Casti, které tvofi kladkostroj jsou lehce pod hodnotou
85 dB(A) méfené ve vzdalenosti 1 m a ve vySce 1,60
m nad zemi.

Elektrické napajeni

Kladkostroje MISIA jsou sériové napéjeny stfidavym
elektrickym proudem s tfifazovym napétim 400Volt / 50
HZ +10%.

Motory mohou byt s napétim a specialnimi frekvencemi
(upfesnéné ve fazi objednavky nebo nabidky).

Pouze pro konické motory s jednou polaritou je vzdy
mozna zména napéti A /A (400V hvézda / 230V
trojuhelnik). Pro vSechny ostatni motory musi byt
napéti oznameno.

Dimenzovani napéjeciho vedeni musi odpovidat
vykondm a absorbovani motord tykajicich se
konfigurace stroje pfedpokladana v obchodni nabidce
(viz tabulka 6 na str. 41).

Motory pro napéti a frekvence napajeni odlisSné od
standardnich dodavek, je mozné ziskat na vyzadani.



2. POPIS KLADKOSTROJE/VOZIKU

2.6. VOLBA KLADKOSTROJE
PODLE SKUPIN FEM
Intenzita vyuziti kladkostroje je uréena podle parametrd:

a) funkéni tfida;
b) typ sluzby.

Lehky L2 Stredni

1

(=3
o

1

(=3
o

% naklad
% naklad

0 l100 0

% doba fungovani

Ll

%doba fungovani

Pro kladkostroje, které
zfidkakdy zvedaji
maximalni zatéz a
pfevazné zvedaji
shizenou zatéz.

Pro kladkostroje, které
zvedaji asi ve stejném
poméru maximalni
z4téz, stfedni zatéz a
shizenou zatéz.

L3 Tézky

L4 Velmi tézky

1

(=3

o
—_
o
o

% naklad
9, naklad

0 100 0

% doba fungovani

> 100

% doba fungovani

Pro kladkostroje, které
Casto zvedaji maximalni
zatéz a bézné zvedaji
stfedni zatéz.

Pro kladkostroje, které
zvedaji pravidelné
zatéze blizké maximalni
hodnoté.

Typ sluzby Doba pouzivani ,, T“

L1 - Lehky 6300 12500
L2 - Stiedni 3200 6300
L3 - Tézky 1600 3200
L4 - Velmi tézky 800 1600
Skupina FEM 1Am 2m

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

Docasna sluzba

Jak je predpokladano pravidly FEM 9.681 a 9.682,
samo brzdné elektromotory posunu a zvedani jsou
navrzeny a vytvofeny pro pouzivani v pferuSovaném
provozu ve vztahu se zvolenou funkéni skupinou.
Nicméné se muze stat, napfiklad v pfipadé dlouhych
drahach posunu nebo vysokych pohybl haku, ze
tyto intermitentni rezimy nejsou dodrzovany. V
téchto pfipadech povoleného pouziti v docéasném
provozu, kde by doba fungovani mohla byt urCena
ve vztahu k meznim povolenym teplotam motoru. V
téchto pfipadech je vhodné zkontrolovat, zda motory
nepodléhaji vice nez deseti spusténi a po maximalni
dobu pouzivani odpovidajici, podle vySe uvedenych
pravidel FEM, na funkéni zvolenou skupinu (viz
tabulka).

Porovnani skupin pouzivani
FEM oddil IX (sériové kladkostroje)
a FEM oddil | a ISO (nesériové kladkostroje)

FEM 9.511 FEM Oddil I-ISO
1Cm M2
1Bm M3
1Am M4
2m M5
3m M6
4m M7

Docasny rezim (vysoké pohyby haku a dlouhé traté)

Skupina *Cas Max. pocet spusténi
pokracujici po sobé jdoucich béhem
FEM ISO pouziti min. doby pouzivani
1B m M3
1Am | M4 15 10
2m M5
30 10
3m M6
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* Vztahuje se pouze na priméarni rychlost

POZNAMKA - Pomocné rychlosti mohou byt
pouzité pouze pro omezené useky v souvislosti
s jejich intermitentnim rezimem (jako napriklad:
umisténi) a nikoli jako sluzebni rychlost.



Navod k instalaci, pouziti

a udrzby elektrického
lanového kladkostroje Série XM

3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

3.1  PRIPRAVA PRO INSTALACI

Pfedbézné se ujistéte, Ze charakteristiky

kladkostroje, jakoz i dodavek k tizi zakaznika
odpovidaji tomu, co je uvedeno v potvrzeni
objednavky, pro zajiSténi spravné instalace;
predevsim:

Zkontrolujte vhodnost tramu nebo pevné opory
ur¢ené pro podpirani kladkostroje a vhodnost
pFivodni elektrické linky.

=

Zkontrolujte pracovni oblast, ve které bude
kladkostroj pracovat;

+ Zkontrolujte, ze pohyb haku béhem zvedani nema
prekazky.

+ Ujistéte se, ze v pfipadé kladkostroje s vozikem
posuvné a zvedaci pohyby nevytvareji riziko pro
osoby, véci a pracovni prostfedi.

+ Ujistéte se, ze oblasti pod vodorovnymi pohyby voziku
nejsou vyhrazené trvalym pracovnim ¢innostem

Pfipravte  odpovidajici  konstrukce  pro

dynamické a statické zatézové zkousky, s

vhodnymi nastroji pro ukotveni a zvedani

odpovidajicimi:
nominalni nosnost x 1,5

do nominalni nosnosti 1000 kg.

- staticka zkouska se provadi bez
napajeni motoru, ale pouze s
aplikovanim zatizeni pro ovéreni
brzdy (viz str. 45).

DYNAMICKA ZKOUSKA
Kostra =
nominalni nosnost x 1,1

STATICKA ZKOUSKA
Kostra =

nominalni nosnost x 1,25
nad nominalni nosnost 1000 kg.

Zkontrolujte vhodnost elektrického pfivodniho
vedeni a hodnoty napéti a proudu podle toho,
CO je upfesnéno v potvrzeni objednavky.

Ujistéte se, Ze tato dokumentace ve vybavé
odpovida instalovanému kladkostroji.
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Zkontrolujte na packing-listu nebo pfipadné na
dodacim listu seznam dokumentace ve vybavé
(zahrnujici navod k pouziti a udrzbé, rdzna
osvedceni a prohlaseni o shodé). Kladkostroj
muze byt dodana na: paletach, v Kkleci,
otevfené krabici, uzaviené krabici podle potfeb
klienta ve fazi objednavky. Pfi manipulaci s
obalem dodrzujte v pfipadé uzavienych beden
instrukce a symboly na nich uvedené.

¥
| Manipulujte Ne
s péci otacejte
Ne
kupte

Chrarite
pred destém

Oznaceni prostfedkd a bodl tchopu

Pfed tim, nez pfikro€ite k manipulaci s obalem
vénujte pozornost hmotnosti baliku a pouzijte
vhodna zafizeni.

=

Pokud nebudete kladkostroj ihned instalovat,
vénujte pozornost nasledujicim instrukcim:

Standardni obal je nepromokavy, odolava desti
a je uren pro pozemni dopravu a nikoli pro
prepravu po mofi a pro kryté prostfedi s nizkou
vlhkosti.

E>] e

Zabaleny a vhodné skladovany material mlize
byt uchovavan po dobu asi péti let v krytém
prostfedi, jejichz teplota je v rozmezi od -20°
a +70°C s vlhkosti 80%. Pro rGzné podminky
prostfedi je nutny specialni obal.

=

UrCete, pokud jsou pfitomné, body Uchopu
kazdého obalu  oznagené  pfislusSnym
symbolem. Postupujte s vizualni kontrolou
obalu a nasledné zbozi pfed tim, nez budete
naklad premistovat, abyste ovéfili pfipadné
praskliny nebo poskozeni.

—



3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

NEPOUZIVEJTE TAHLA PRO ZVEDANI A
PREMISTOVANi OBALU

ZVEDNETE ZABALENY KLADKOSTROJ
VIDLICi  VYSOKOZDVIZNEHO  VOZIiKU
NEBO PALETOVYCH VOZiKU

) B

® | Prikroc¢te k likvidaci obalu podle ustanoveni
]_ zakona.

3.3 DOPRAVA A PREMISTOVANI

Musi byt provadéno kvalifikovanymi dopravci,
aby byl material dopravovan s potfebnou péci.
Zadny jiny material nesmi byt umistén nad
dopravovanymi stroji nebo na pfislusnych
obalech. Béhem dopravy musi byt material
peclivé zakryty, aby byl chranén pfed destém.
Pro dopravu po mofi musi byt umistén v
podpalubi, chranény ptfed vinami nebo vihkymi
vétry.

Premistovani musi byt provadéno vhodnymi
prostfedky, zvedejte stroj bez tazeni.

il

3.3.1 SKLADOVANI

Materialy, pokud jsou pFedpokladany pro
instalaci v krytém prostfedi nebo otevieném
prostfedi, mohou byt skladovany az do
maximalni doby péti let v prostfedi s
nasledu1|0|m| charakteristikami:

+ chranéné pred atmosférickymi vlivy;
+ vlhkost neptekracujici 80%;
+ minimalni teplota -20°C;
+ maximalni teplota +70°C.

Po dobu skladovani prekracujici pét let jsou
vyzadovany konzervaéni postupy vyrobce.

Pokud by tyto hodnoty byly zménény, bude
béhem skladovani nutné provést predbézné
kontroly, pfed uvedenim do provozu.

(Viz odstavec 4.13 ,Obnova po skladovani“ na
str. 69).

=

Pokud v misté skladovani teplota stoupne nebo
klesne pod uvedené hodnoty a s vihkosti vyssi
nez 80%, pfipravte pro baliky ochranu se sacky
a hygroskopickou soli.

=

Pro skladovani v otevienych z6néach
predpokladejte:
+ sokly zvedani z podlahy pro vSechny baliky
bez palet;

+ chrarite vSechny baliky s bariérovymi sacky a
hygroskopickou soli.
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3.3.2 VYJMUTIi KLADKOSTROJE Z OBALU
® | Vytazeni kladkostroje nevyzaduje specialni
]_ Zaveésy.

Pouzivejte vhodné zavésy s ohledem na
zvedanou kostru kladkostroje.

Po vytaZeni kladkostroje vizualné zkontrolujte
jeho neporusenost pfed zahgjenim instalace.

| ] e

Pro vytazeni kladkostroje zahaknéte, jak je
ukdzano na ilustracich, zavésy v pfipravenych
bodech.

S haky @M uvedenymi v tabulce A na str. 16.

v

Po vytazeni z obalu opfete kladkostroj na
paletu, zajistéte stabilitu.




3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

3.4 SESTAVENi SOUCASTI

Ujistéte se, ze charakteristiky kladkostroje
umoziiuji  jeho  pfedpokladané  pouziti,
predev§im zkontrolovat, ze pohyb haku neni
mensi, nez nutny a provozni nosnost je stejna
nebo vétsi nez zvedané naklady.

Pro kladkostroje Typu 5C1 (zavéSené
provedeni) k montazi vzdy pouzivejte
protiskluzovou podlozku umisténou pod hlavici
matice a ohnéte okraje, jak je uvedeno na
obrazku. Pro prdmér matic viz tabulka A.

Y | h(tloustka spoje)
D
INGIE
iy
oM
Tabulka A
XM oM a min.
308 14 30+h
312-316 20 35+h
525 24 50+h
740-750 27 50+h
950-980 36 70+h
1100-1125 30 60*

* Neplatné pro kladkostroje v zavésené verzi (5C1)

li‘ V pfipadé kladkostroje s vozikem s jednou
traverzou Typu 3 a Typu 83 jsou voziky
dodavany s pfedem urCenou Sitkou traverzy.
Toto ur€eni je uvedeno na potvrzeni objednavky.
Zkontrolujte shodu a rozméry dle katalogu.

LT = Kfidlo traverzy + 3+4 mm

4

-
T

OO

-

Obr. 1

),
VIIITIISVIIIIIS

Zkontrolujte napravu nozek kladkostroje Typu 5
dle katalogu nebo vykresu.

- =T

i

16

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ @©
SERIE XM 18 MISIA

il

e

Zkontrolujte rozchod vozikl se dvéma
traverzami Typu 53 dle katalogu nebo vykresu.

il

Pro pfipadné zmény kontaktujte technickou
kancelaf MISIA.

=

3.5 MONTAZ VOZiKU TYPU 3 A 83
S kladkostrojem umisténym na paleté, jej
vertikalné zvednéte pomoci vysokozdvizného
voziku nebo zdvihaci ploSiny.

Provadéna funkce je zdvihani a nikoli zvedani.

=4S

Vyvarujte se pouziti ramenového jefabu, nebot
zavésy nakladu ve fazich zvedani by zabranily
montaz na traverze.




3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

Pokud traverza by mohla byt ,volnd hlavice"
vozik se namontuje na jedno kolejnici viozenim
koncl a uzavienim fixniho zavreni.

VOZIiKY OBR. 83

Pfed instalaci kladkostroje na tram je nutné
ovéfit, zda Sifka traverzy spravné odpovida
rozmérdm LT (Sitka tramu provedena
vyrobcem na voziku LT = kfidlo traverzy +
3+4 mm).

V pfipadé, ze by jedno kolejnice byla uzaviena

hlavici, rozSifte desku ze strany matice dale
ilustrovanym postupem:

Matice

Deska voziku

\P WP;padne vnéjsi podlozky
Mhastaveni

T
S
M[L el

Vyjméte zavlacku pol. 2, uvolnéte matici pol. 1
az do otevfeni desek tak, aby kola mohla projit
vnéjsi hranou traverzy.

Umistéte vozik a utdhnéte kola, davejte pozor,
aby mezi lemem traverzy a hranou kola byly
3+4 mm dle Obr. 1 na str. 16.
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Uzaviete desku proti vnitfnim rozpérkam,
znovu zaSroubujte matice, vénujte pozornost
tomu, aby otvor matice a koruny pol. 1 byla v
pfesné poloze s otvorem tahla, vlozte zavlaCku
pol. 2 a ohnéte vnéjSi spodni okraje, abyste
zabranili vytazeni.

Pro voziky se snizenym objemem pfed
otevienim je nutné odstranit protizavazi,
vénujte pozornost tomu, abyste jej vlozili pfed
utazenim matic.

Zkontrolujte po montazi spravny posun a ze je
bez zabran, jako zvlastnich vyénélkd na lemu,
deska spojeni, hlavice matic, atd. Zajistéte
gumové terminaly na koncich sméru pohybu,
jak je nize ilustrovano.

Voziky se snizenym objemem jsou dodavany
s protizavazim v kovovych deskach s pfedem
uréenou hmotnosti umisténymi na koncich
tahel na strané elektropfevodovky posunu.
Zkontrolujte spravné vyvazeni a pfilnavost
hnacich kol a voziku vkladani, aby nedochéazelo
k posundim.

VOZIiKY OBR. 3

Pfed instalaci kladkostroje na tram je nutné
ovelit, zda Sitka traverzy spravné odpovida
rozmérm LT (Sitka tramu provedena
vyrobcem na voziku LT = kridlo traverzy +
3+4 mm).

Ml
l,l
H1
i
i
i
/IJ“‘\
SRR S
[
e e e
- . |
lPoznce 1 Pozice 2 Pozice 3

Vyjméte zavlacku pol. 1, vyjméte Cep pol. 2
a otevrete desku pol. 3, aby kola mohla projit
vnéjSim okrajem traverzy.



3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

Umistéte vozik a utdhnéte desky, ovéite, aby
mezi lemem traverzy a hranou kola byly 3+4
mm dle Obr. 1 na str. 16.

L
\%

i
v

Znovu vlozte €ep pol. 2, a zavlacku pol. 1.

Zkontrolujte po montazi spravny posun a ze je
bez zabran, jako zvlastnich vyénélkd na lemu,
deska spojeni, hlavice matic, atd. Zajistéte
gumové terminaly na koncich sméru pohybu,
jak je nize ilustrovano.

i
v

3.6 MONTAZ V0ZzIiKU S DVOJITOU TRAVERZOU

Zvednéte vozik kladkostroje s pomoci

autojefabu v predpokladanych bodech uchopu
a umistéte jej na posuvné cesty jiz dfive
pfipravené, po kontrole pfesného vyfazeni cest
pohybu.

X

Zkontrolujte, Ze jsou systémy proti vykolejeni
namontovany spravne.

3.7 MONTAZ NAVIJEDLA

Aby byla zaru¢ena bezpeénost a spolehlivost fungovani
kladkostroje, upevnéni obou koncl lana pinéni se
provadi se zvlastni pozornosti a dodrzujte nasledujici
instrukce.

Pro dopravu, navijedlo héaku je dodavané
nenamontované, odpojené od lan. V tomto pfipadé
provedte montaZz navijedla a davejte pozor na
nasledujici:

+ lano nesmi byt pokroucené, ale vypnuté.

Pro montaz navijedla kladkostroje s lanem
& provedte spravnou sekvenci otacek lan, mezi
vystupem z bubnu a femenice, az po napinak
podle obrazka S2 (2/1), S4 (4/1) a D2 (4/2) na
str. 11.
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Lano prochazejici femenicemi, musi pak byt
upevnéno na prislusné pfi¢né hlavici viozenim
klinu do umisténi tfmenu bez provedeni
abnormalnich rotaci lana, které by mohly
ohrozit otevieni lan béhem pouziti.

Pfed vloZenim lana
do tfmenu navijedla,
zkontrolujte, zda klin ve
vybavé nevychazi ze
spodni  zakladny bez
namontovaného lana, je
na vykresu uvedeného
obrazku.

i

i Tfmen
| napinaku

Po montézi upevnéte na volné lano svorky
pfipojené k lanu.

ORIENTACNi SCHEMA PRO MONTAZ LANA

PRO LANA @ 7-12 mm

Spravné upevnéni svorek Chybné upevnéni svorek

NAPINAK

X
=<
=
o
<
P4

UMISTETECO 4
NEJVYSE, JE ¥

TO MOZNE / V

VOLNE LANO

PRO LANA VETSi NEZ 12 mm

Spravné upevnéni svorek

NAPINAK

UMISTETE CO
NEJVYSE, JE _gf
TOMOZNE # =

VOLNE LANO

Pro spravnou montaz lanovych svorek viz aktualni
norma CE 13411-6 a jeji pozdgjsi aktualizace.
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3.8 AKTIVACE ODVZDUSNOVACIHO VENTILU

Pfed zahajenim pouzivani kladkostroje
& provedte nasledujici:
+ Odstrarite prepravni pojistku z

odvzdusSnovaciho ventilu zvedaciho reduktoru.

+ Provedte vizualni kontrolu neporuenosti
vybaveni.

3.9 ELEKTRICKA VYBAVA

Pozor: pred zahajenim montaze a uvedeni
do chodu elektrického kladkostroje, vizualné
zkontrolujte nepritomnost pripadnych
mechanickych poskozeni nebo poskozeni jiného
druhu zplsobenych dopravou.

Zapojeni k elektrické privodni siti pro kladkostroje
s vybavou

Zkontrolujte napéti a frekvenci uvedené na
identifikacnim S&titku kladkostroje odpovidaji
hodnotam sité, provedte zapojeni a uvedeni
do provozu podle elektrického schématu uvnit?
elektrického zafizeni. Pro uréeni prirezu
pfivodniho kabelu (pokud by byl vylouéen z
dodavky), urCete jeho fez v mm? na zakladé
nutné délky a absorpce motor(, viz odstavec
3.10 ,Uvedeni do provozu“ na str. 41.
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3.10 ELEKTRICKA ZAPOJENI PRO KLADKOSTROJE

DODAVANE BEZ ZARIZENI

Pfed napajenim motoru kladkostroje se ujistéte,
ze charakteristiky pfivodniho vedeni (napéti a
frekvence) odpovidaji tdajiim na $titku. Nebof
motory s dvoji polaritou maji obecné jediné
napéti napajeni a neni mozné meénit napéti
zménou zapojeni na svorkovnici.

Zkontrolujte, Zze v nejhorSich podminkach
fungovani (tzn. S vétsim poctem fungujicich
zafizeni) a s kladkostrojem

piné zatizenym, napéti svorek motoru se
udrzuje v toleranci = 10% nominalu.

=

Energicky utahnéte svorky tak, aby zabranili
nejistym kontaktdm.

Ujistéte se, Ze schémata elekirického rozvodu
a svorkovnice se tykaji stroje na, kterém budete
pracovat.

Definujte nominalni proud pojistek podle proudu
elektrickych motor( kladkostroje a voziku (Tab.
2-2A-3-4-5 na str. 40).

Urcete fez v mm?2 v pfivodnim kabelu, ve vztahu
na jeho délku a absorpci motort (Tab. 6 na str.
41).

Pro rychlé uzavfeni brzdy motort zvedani s
vélcovou pfevodovkou s vykony vySSimi nez 8
kW, je nutné pfipravit v elektrickém zafizeni dva
pomocné kontakty na dalkovych ovladacich
stoupani/kleséani pro pferuseni stejnosmérného
proudu brzdy dle pfilozenych schémat.

i = I



3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

3.10.1 zAPOJENi MOTORU S KUZELOVITYM PREVODEM s 1 NEBO 2 RYCHLOSTMI

SERIE XM 308/312/316/525

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI

NAPAJENI 400V 3PH A

T [ [l [TT TT10

)

f@l@j

400V 400V
FAST SLOW

SERIE XM 740/750/950/963/980/1100/1125 S VNEJSiM DORAZEM NA ZAKLADNE MOTORU

o D

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI A
NAPAJENI 400V 3PH

o _—=_6
R S T N\
FAST =

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI

NAPAJENI 400V 3PH

A

@)

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI
NAPAJENI 220V 3PH

(T [T | [T TT11

e\

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI

NAPAJENI 400V 3PH

A

SERIE XM S VNITRNiIM DORAZEM NA ZAKLADNE MOTORU

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI A
NAPAJENI 400V 3PH

S

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI

NAPAJENI 400V 3PH

A

o q
R's
220V

@u\_s ) g ;/u@

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI A
NAPAJENI 220V 3PH

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI

NAPAJENI 220V 3PH A

*Pouze pro motory s kuzelovitym pfevodem a jednou polaritou je vZdy mozna zména napéti Y hvézda nebo A trojuhelnik

20
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ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ @
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3.10.2 2zAPOJENi MOTORU S VALCOVYM PREVODEM s 1 NEBO 2 RYCHLOSTMI

»MISIA

V zavislosti na potrebach zakaznika spoleé¢nost MISIA instaluje usmérnovace se zabudovanym rychlym
brzdénim model WR2008 (pouzivanym s motory az do vykonu 8 kW) nebo usmérinovace model PMG510S,
pricemz v tomto pripadé je od zakaznika pozadovano, aby provedl rychlé brzdéni v zarizeni.

ZAPOJENi MOTORU zVEDANI s usmErNova¢em MODEL WR2008

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI |
NAPAJENI 400V 3PH

95

f?

RECTIFIER
'WR2008/1-400

ERVENY
CERNY

( RST ) \)

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI
NAPAJENI 400V 3PH

A

[ AZUROVY S
1 [
\ ‘ g ¢
e 8
— Tl S
w2 u2 v2 — — g &
RYCHLA
>
3l 2
sl sz
B G |5
POMALA O
Ul 1wl
‘ Sk
‘ = [
H
[ BRZDA 180 VDC
ST

9,

THERMAL
PROBES

ZAPOJENi MOTORU zVEDANI s usmErNovAa¢EM MODEL PMG510S
RYCHLE BRZDENi MUSi BYT PROVEDENO V ELEKTRICKEM ZARIiZENi

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI |
NAPAJENI 400V 3PH

ﬁ w2 V2 9
{
O O ©O

PMG 5108

<)

® ©

Q2 Q9

TREE
\
\
\

| \
R S T400VAC

C

s

THERMAL —1
PROBES

]

S/D -~ POMOCNE KONTAKTY
NA DALKOVYCH VYPINACICH
STOUPANI/KLESANI

PRO RYCHLE BRZDENi

s/ o/

USMERNOVACEM MODEL PMG510S

BRZDA

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI
NAPAJENI 400V 3PH

A

Usmérnovaé¢ WR2008-400 je pllvinny usmériiovac se statickym spinacem pfi prvnim spusténi.
Jedna se o usmérnovac s integrovanym rychlym brzdénim. Napajeni * 10%.

S

o 9
PMG 510S

400vACR S T
w2 U2 V2
RYCHLY O

POMALA O 0
U1 1wl

| [
R S T 400vAC

C

BRZDA 180 VDC

L
i

Q@'

8

THERMAL
PROBES

S/D -~ POMOCNE KONTAKTY
NA DALKOVYCH VYPINACICH
STOUPANI/KLESANI

PRO RYCHLE BRZDENI

s[o]_

—_— T

SROUBOVY KONEKTOR

al

977-OP-DS/06
750V; 2,5 mm? 24 A

J
PREPINAC =
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Pro rychlé uzavreni brzdy motord zvedani s valcovou
prevodovkou s usmérfiovatem PMG510S, je nutné
pfipravit v elektrickém zafizeni dva pomocné
kontakty na dalkovych ovladagich stoupani/klesani
pro preruseni stejnosmérného proudu brzdy dle
pfilozenych schémat (viz str. 35).
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ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

3.10.3 zAPOJENi MOTORU S VALCOVYM PREVODEM xM s JEDNOU RYCHLOSTi PRO INVERTOR

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTi PRO INVERTOR A
NAPAJENI 400V 3PH

O, Ol
JL

ERDHES

—

HNEDY
CERNY

~

BRZDA 180 VDC J

Napajeni brzdy 400VAC

Brzda stejnosmérného proudu 180VDC

PRIKLAD ZAPOJENI INVERTORU PRO MOTOR ZVEDANI

1,5mm ne

A
U\ S\

a w

g s
KMWF_'__JC
2 4

L21
L31
10mm ne
i1 13 15
FION\N -\ -
2NN r
14 14
< o o KA2 KA22,
] It
n n
14
KA2
PE n
& ] R 2
10mm hae b hae b
av
U/‘ o O o o o o (‘)
kW L1 L2 L3 PE +24 L LI2 LI3 L4
INVERTER TELEMECANIQUE
ALTIVAR ATV31HD11N4 11KW - 400V
U/T1 V/T2W/T3 PE PA PB
o o o o
6mm ne 6mm 4mm ne
ov
1<} =

F1 F2

VIR
190V

Brzda motoru zvedani

ul

In 26A

M
M1
g,exw@

Vi
w1
PE

vi wi

I

Zvedaci motor

R1
200hm
2500W

22

4
13 13 33
STy STeQ STe ST
14 14 34
s07 so8 s07 s08
X496 X4y7 X4y8
X2920 X2021
] 1
B1 o B1( Mo
@ 13 @ 12
X223 X 2024

21

/
247] 22
11

25

Al

KA20!
A2
v

23

Al

KA21
A2

24

Al

KA22
A2

27

KM1F
A2

Lift
hoist

Stoupani

Down
hoist

Klesani

Run
fast-speed
hoist

Rychly

Unlock
brake motor

Brzda
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ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

3.10.3.1 ZAPOJENi MOTORU POSUNU PRO INVERTOR

SERIE XM Iz

O,

MISIA

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTi PRO INVERTOR A
NAPAJENI 400V 3PH

(e) O
BRAKE RECTIFIER
TYP PBR1250
—
L2-BILY
L3 - FIALOVY
MODRY
HNEDY
BRZDA
180V DC
o (®)

(1

400 VAC 400 VAC

Oddélené napajeni brzdy 400VAC monofaze

Brzda 180V DC

PRIKLAD ELEKTRICKEHO SCHEMATU S INVERTOREM

400 VAC L11 —— 48/ 3 —
400 VAC L21
400 VAC L31 ——
13 13 33 33
|s 5 bbb S07E--\ SO8E--\ SO7E-- SO8E--\
/57 14 /5.8 14 /56 34 /56 34
o -] rz f-4p-4) o o o
1A gl 8A gl
2 4 2 4 6 -WPOL
X4Y9 X4Y10 X411
B & a8
12 |14 12 |14
KA30 KA32
/56 11 /58 iy
X2Dy 1t X2D§ 12
-WB04
12 |14 11 21
KA31L\ B4 ¥ B4 ¥
PE 56 |1 /56 |12 56 |22
B oM g g 2
1,5 mm2 ~[BU - - - X2D Y14 X2D Y15
GNYE
}:27 RS o S [} S 5
1 3 2,2kW L L2 3 PE +24 831 L2 3 u4
kM2F\— — — \ ’
57 )2 4 INVERTER
UL VT2 W3 PE PBe PB P24 STO
o 0 0o O o ? 9
] ] 1smm ol ol g L5 mm o g Lsmm ||
C 47/ 4
BOX1
800w Tp, R2A
55Q u2
/52 |R2C
2 % 2
Al A1 A1 A1
KA30 KA31 KM2F KA32
a2 2 6 a2 a2
X2D X2Dy'1 48/ 1V
WMo2 -WMo2 i
o o Right Left Unlock Run
w2 ﬂ o trolley trolley brake fast-speed
3 M2 motor trolley
0,55KwW
In 1,9A
Brake motor 1 Brake motor 1

to trolley translation  to trolley translation .
Translation motor

1 trolley

Translation motor
1 trolley

23
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ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

3.10.4 zAPOJENi MOTORU POSUNU s 1 NEBO 2 RYCHLOSTMI

BRZDA 110V DC

Zapojeni do hvézdy A 400 VAC

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI A
NAPAJENI 400V 3PH

400 VAC
R S T BRAKE RECTIFIER
typ PBR2250
I out max = 2A

VYSOKA RYCH-
OST

L2- BiLY

L2-BILY

L3 - FIALOVY

BRZDA
R § T 110V DC

Qo (¢)

(*) Brzda samo napajena

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI A
NAPAJENI 400V 3PH

O, O
BRAKE RECTIFIER
typ PBR1250
| out max = 2A
L2-BILY
L3 - FIALOVY .
——— MODRY
HNEDY
R S T BRZDA
400 VAC 110v DC
@) ()

(*) Brzda samo napajena

BRZDA 180V DC

Zapojeni do hvézdy A 400 VAC

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI
NAPAJENi 400V 3PH ;
MODEL SE SVORKOVNICI S 9 ZAVITOVYMI KOLIKY

() Q
400 VAC
R S T BRAKE RECTIFIER
typ PBR2250
. | out max = 2A
VYSOKA RYCH-
LOST
L2 8EDY |

L3 - FIALOVY

L2 - SEDY

NiZKA RYCH-
LOST

BRZDA
R S T 180V DC

@) (¢)

(*) Brzda samo napéjena

MOTOR S DVOJi RYCHLOSTI
NAPAJENi 400V 3PH )
MODEL SE SVORKOVNICI S 6 ZAVITOVYMI KOLIKY

BRAKE RECTIFIER
typ PBR2250

400 VAC 400 VAC

U@ ow2—

—

L2- BILY

Vi ©\ @/UZ ] L2- BiLY

Zapojeni do trojuhelniku A 220 VAC

MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI A
NAPAJENI 220V 3PH

BRAKE RECTIFIER
typ PBR1250

L2- BILY

L3 - FIALOVY

R 8§ T
220 VAC

BRZDA
110v DC

o O,

(*) Brzda samo napajena

= $h
sliwi@ ©v2 |99
] 9 I MODRY
5 ¢ :
I~ z ! HNEDY
o L3 - FIALOVY
$
8 BRZDA
= 180V DC
Qo 0
(*) Brzda samo napajena
MOTOR S JEDNOU RYCHLOSTI A
NAPAJENI 400V 3PH
© O

BRAKE RECTIFIER
typ PBR1250

L2- BILY
L3 - FIALOVY
R S ’Ir BRZDA
400 VAC 180V DC
@) O,

(*) Brzda samo napajena



3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANoyY KLADKOSTROJ ‘
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0
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3.10.5 zAPoJENi DORAZU ZVEDANI

DORAZ VNEJSIHO ZVEDANI

av

KM
LIFT
*(dalkovy vypina¢ stoupani)

TEPELNE SONDY

@@H 25%@1 10 N
M1 Uv Dj @12 13@ >KLESANI
1

Q11 U@m N @

STOUPANI —

STS S/D NOUZOVY KONTAKT

DORAZ VNITRNIHO ZVEDANi NA ZAKLADNE MOTORU

oV

KM
LIFT

TEPELNE SONDY

@ @H 249@1 11@ KLESANI
M1 NE 12[S ]
Qo Qs ”é ©

STOUPAN| —

STS| TEPELNE SONDY S/D NOUZOVY KONTAKT
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SERIE XM

I

]
v

3.10.6 OMEZOVAC ZATIZENI ELEKTRONICKEHO DSET22

24V COM

V souladu s predpisy Performance Level PL ,C*, (pfedpis ISO EN13849-1)

| d

N ——m)—

—
— \—\I/ 1ﬁ - ——-

RELE RELE ALARMU RELE
ALARM PRETIZENi BLOK
PL,C* 15 1. MEZ 14 2. MEZ
OVERLOAD DEVICE
DSET 22
R3 R2 R1
Svorkovnice bunky plnéni ‘ T
8 [5 2 1 3 4 6] 16 12 13 9 10
. = g . l
o/ o ] N/ o
@
o 2l 5 B
= Q2
A 08 &S ()
3|2
=8
N < |+
. = =)
BUNKA - ® + OLL
&
ov—r— B> 0V
Napajeni Alarm PretiZzeni
omezovac zatizeni 24VAC Overload alarm Overload stop
(light lamp) Stop all movements
except down
SVORKOVNICE

Nc COM Na N.c COM

|N5 10/11}12/1314]t5

N
e
—
(9))

Cislo | Svorkovnice napajeni relé

7 | +NAPAJENI 10 - 30 Vdc / Vac

8 |GND/Vac

9 | Relé blokovani (NA)

10 | Relé blokovani (NC)

napajeni 24VAC {

11 | Relé blokovani (COM)

2. Mez pretizeni +25% —
1. Mez alarmu +10% —

12 | Relé pfedbézného alarmu (NA)

13 | Relé pfedbézného alarmu (NC)

Alarm performance level PL ,C* —]

14 | Relé pfedbézného alarmu (COM)

15 | Relé alarmu (COM)

16 |Relé alarmu (NA)
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ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

OMEZOVAC ZATIZENI ELEKTRONICKEHO DSET22

PRIKLAD ZAPOJENi ELEKTRONICKEHO OMEZOVACE

2,5mm
GNYE

X2A 11 2 3 PE
/3.0 | I |

-WCo1.

le\ OROEO
YVYVYWY
Napéjeni

400V 50Hz

kML - X -\

;35 |2 4 6

X4 1
-WP01
N 21
so1 (=~-- 79
PULS 2 \ 4 \4
i1 Vo131
X4 2 40 |21 40
4.0
13 13
KM1 S02E--\
/35 |14 PULS 14
e Ml N g
X2Cy 2 X2Cy 5
-WAO1 X2Cp 5
-WA01 -WB01 1
24 KA7
7 AO1 14 RELE SET 2 11 RELE BLOKU B1 G,_j 34 T 14
USPMDSET22 /44 2
R1 ), X 3/43
x2C[6
Svorkovnice buriky pInéni [
8 5 2 1 3 4 6 10 9
-WA01
X2C[1 x2Cc[4
~ o
Al Al
KA7 KM1
A2 12A A2
» 1V /43
Napajeni Napajeni Pretizeni Blok Vykon
pomocné omezovac stoupani pro jefab
24-48 Vac zatizeni pretizeni
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OMEZOVAC ZATIZENI| ELEKTROMECHANICKY

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

PRIKLAD ZAPOJENi ELEKTROMECHANICKEHO OMEZOVACE

hr) I
2 6
QsLF~Y =N =\
80A 1 3 5

b=
O

PE

10 mm
GNYE

X201 oL oL HPE

-Wco1

lep OO
Y YWY VY
Napajeni

400V 50Hz

- ~ o éOKmm 1,5mm >{ 1 mm
GNYE

£ 1 3 5
F1 KML\- - ¢ - \
249G 134 |2 4 6

X2 1 X4 1
-WF01 -WP01
12 o
To1 F2 %\ s01 (-~ 70
320VA 4A gG PUSHB 22
o 4 110é 1 v \J
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOyY KLADKOSTROJ
SERIE XM

2 MISIA

0
v

3.10.7 PRIKLADY zAPOJENi MOTOR S KUZELOVYM PREVODEM

PRIKLAD ZAPOJENi MOTORU S KUZELOVYM PREVODEM A JEDNOU RYCHLOSTI 4,5 KW

38/ L11 -9 » 11 /50 36/ 49
38/ 121 9 P21 /5.0 36/ 39—, ———— P 3 /54
38/ L31 9 Py 131 /50
mm
BK 13 13
S07E-- SO8E--
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/44 |2 4 6 /45 |2 4 e -WBo1
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X2CYs X2CY'10
PE
—o — Q &
) 22 22
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40A A2 40A A2
35/ IVp—N— N pqyy/sa
ur vt jwi Stoupani Klesani
ML M kladkostroj kladkostroj
4,5KW 3~
Inom 20,5A A
Tavv 58A PE

Zvedani kladkostroje
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOyY KLADKOSTROJ
SERIE XM

PRIKLADY ZAPOJENi MOTOR S KUZELOVYM PREVODEM

PRIKLAD ZAPOJENI MOTORU S KUZELOVYM PREVODEM A DVOJI RYCHLOSTI VYKON 3/1 - 4,5/1,5 - 6/1 KW
38/ L11 9 P L11 /50 36/ 49>
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Inom 10,0/10,5A
Tawv 45A | W2 V2 u2

Zvedani kladkostroje
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOyY KLADKOSTROJ
SERIE XM

PRIKLADY ZAPOJENi MOTOR S KUZELOVYM PREVODEM

PRIKLAD ZAPOJENI MOTORU S KUZELOVYM PREVODEM A DVOJI RYCHLOSTI VYKON 8/1,3 KW
38/ L11 -9 » 11 /5.0 36/ 4P
38/ L21 9 P21 /5.0 36/ 3 — » 3 /54
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8,0/1,3KW
Inom 16/12A
Tawv 52A | W2 V2 u2

Zvedani kladkostroje
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOyY KLADKOSTROJ
SERIE XM

PRIKLADY ZAPOJENi MOTOR S KUZELOVYM PREVODEM

PRIKLAD ZAPOJENI MOTORU S KUZELOVYM PREVODEM A DVOJi RYCHLOSTi  VYKON 13/2,2 - 15/2,5 - 16/4 - 24/4 KW
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Tnom 27,5/24,5A wTo e kladkostroj kladkostroj  kladkostroj

Zvedani kladkostroje
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOyY KLADKOSTROJ
SERIE XM

3.10.8 PRIKLADY zAPOJENi MOTOR S VALCOVYM PREVODEM

PRIKLAD ZAPOJENi MOTORU S VALCOVYM PREVODEM A DVOJi RYCHLOSTI VYKONY AZ 7/2,3 KW

S USMERNOVACEM WR2008
Pro informace o zapojeni motor s usmériiovacem PMG510S viz pokyny na strankach 21 a 35.

38/ L11 > »L11 /50 36/ 4 9
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071, -
om w2 [v2 w2 =) b

Zvedani kladkostroje
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

PRIKLADY ZAPOJENi MOTOR S VALCOVYM PREVODEM

PRIKLAD ZAPOJENi MOTORU S KUZELOVYM PREVODEM A DVOJi RYCHLOSTi

S USMERNOVACEM WR2008
Pro informace o zapojeni motori s usmérnovacéem PMG510S viz pokyny na strankach 21 a 35.
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Zvedani kladkostroje

VYKON 8/2,6 KW
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOY? KLADKOSTROJ
SERIE XM

PRIKLADY ZAPOJENi MOTOR S VALCOVYM PREVODEM

PRIKLAD ZAPOJENi MOTORU S VALCOVYM PREVODEM A DVOJi RYCHLOSTI VYKON 12/4 - 15/5 - 18/6 KW

S USMERNOVACEM WR2008
Pro informace o zapojeni motor s usmériiovacem PMG510S viz pokyny na strankach 21 a 35.

38/ L11 > P L11 /50 36/ 4>
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k2 [ ] km3 [ ] kw4 [ ] kms [_] ka2 [ |
50A A2 50A A2 50A A2 50A A2 A2
ut vt wi e LS 36/ 1V p— —— 1V /54
M M1| # | Usmérfiovad Stoupani Klesani Chod Chod Chod
12/4":; 3~ A + - kladkostroj kladkostroj pomala rychly rychly
F2 kladkostroj kladkostroj kladkostroj
om 2 we Jve |2 b ] ] j

Zvedani kladkostroje Brake of hoist motor

Pro rychlé uzavreni brzdy motord zvedani s valcovou
prevodovkou s usmériiovatem PMG510S, je nutné
pfipravit v elektrickém zafizeni dva pomocné
kontakty na dalkovych ovladagich stoupani/klesani
pro prerusSeni stejnosmérného proudu brzdy dle
pfilozeného schématu.
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM 15
1]
it
i
- , “
PRIKLADY zAPOJENi MOTOR S VALCOVYM PREVODEM
PRIKLAD ZAPOJENI MOTORU S VALCOVYM PREVODEM S DOPLNKOVOU VENTILACI
38/ L11 9 » 111 /50 36/ 4 ———
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Zvedani Brake motor Motor fan
kladkostroj of lifting hoist
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOyY KLADKOSTROJ
SERIE XM

2. MISIA
Zo 5)

i

T

3.10.9 PRIKLADY zAPoJENi TRANSLACNI MOTOR

PRIKLAD ZAPOJENi TRANSLACNIHO MOTORU S JEDNOU RYCHLOSTI
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

PRIKLADY zAPOJENi TRANSLACNI MOTOR

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM

PRIKLAD ZAPOJENiI TRANSLACNIHO MOTORU S DVOJi RYCHLOSTI
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

SERIE XM I
1]
il
i
v s
PRIKLADY ZzAPOJENi TRANSLACNI MOTOR
PRIKLAD ZAPOJENI TRANSLACNIHO MOTORU SE 2 MOTORY A DVOJI RYCHLOSTI
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3. INSTRUKCE PRO INSTALACI

3.10.10 ABSORPCE MOTORU

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

Motory posunu

SERIE XM

Motory zvedani s kuzelovitym prevodem Tabulka 2 vozik jedno traverzovy Typ 83 Tabulka 3
Proud Ochranné pojjstky Proud Ochranné pojjstky
Motor el L ) doptr‘c,)egd’;\?’/%otor Motor nominaini (v A) doptriegd’r,\?'/%otor
& Y, L cellovie 230V 400V 230V 400 V
':)%‘;gt Vikon | 230v | aov | 230V | 400V Poget polii Vykon kw| 230 " 0 0
4 23 10,0 6,0 12 8 2 0,25 1,2 0,7 2 1
4 45 20,5 12,0 25 16 2 0,37 1,7 1.0 4 2
4 5,5 21,0 11,2 25 16 2 0,55 2,4 1,3 4 2
4 7,5 31,0 17,0 40 20 4 0,18 1,05 0,58 2 1
4 12,0 49,5 28,0 63 32 4 0,25 1,65 0,83 4 2
6 12,5 61,5 36,0 80 40 2/8 0,24/0,06 | 1,41,3 | 0,8/0,8 2 1
4512 31 15/14,5 | 8,5/8,0 20 10 2/8 0,30/0,075 | 2,222 | 1,211,2 4 2
a/12 4515 | 19,3/185 | 10,5/10 25 12 2/8 0,55/0,13 | 2,4/33 | 1,3/1,8 4 2
4/24 6/1 24,8/12,0 | 13,5/7,0 32 16
4/24 81,3 | 21,519 16/12 25 16
4/24 | 12,511,7 | 34,5/26 23/15 40 25 Motory posunu
4/24 13/2,2 49/53 28/30 80 50 vozik jedno traverzovy Typ 3 Tabulka 4
6/24 13/3 48/70 30/40 80 50
4/24 | 1525 | 56/57 | 32/33 80 40 Proud Ochranné pojistky
Motor gy typu ,,aM“
6/24 16/4 63/126 36/70 160 80 nominalni (v A) VR ST
4/24 24/4 80/126 48/70 160 80
T 230V | 400V 230 V 400 V
Pocéet po6lu Vykon kW A A A A
Motory zvedani s valcovym prevodem Tabulka 2A 4 0,37 2.1 14 4 2
4 0,55 2,9 1,6 4 2
Proud Ochranné pojistky 4 0,75 4,0 22 6 4
Motor nominaini (v A) typu ,aM™ 4 110 5,1 2.8 6 4
doprovodny motor ’ ’ ’
4/12 0,37/0,12 | 2,6/3,1 | 1,411,7 4 2
Poet | Vykon | .0 400 V ol Pt 4112 0,55/0,18 | 2,9/3,5 | 1,6/1,9 4 2
polu kw 4/12 0,75/0,25 | 3,9/4,4 | 21/2,4 6 4
4 25 12,3 7.1 16 10 4/12 1,1/0,37 | 6,4/6,4 | 3,5/3,5 8 4
4 4 15,8 9,1 20 16
4 5 19,9 11,5 25 16
4 5,8 21,8 12,6 25 16 Motory posunu
4 7 23,0 13,3 32 20 vozik jedno dvojtraverzovy Typ 53 Tabulka 5
4 8 29,1 16,8 40 25
4 12 415 24 50 32 Proud Ochranné pojistky
4 15 56,2 325 63 63 Motor nominalni (v A) typu ,,aM
4 16 60,4 34.9 80 63 doprovodny motor
4 18 65,9 38,1 80 63
4 20 72,7 42 100 63 Poget ol Vykon kW 232 v 402 v 232 v 402 v
4 24 86,7 50,1 100 63 2 0.37 51 1,12 2 >
412 | 2,5/0,83 | 10,2/8,7 5,9/5 12 10 2 055 20 o 2 »
4/12 41,3 15,8/16 | 9,2/9,3 20 12 2 075 0 Y 5 .
4512 51,6 | 21,317 | 12,3/9,8 25 16 ’ ' d
4512 58/1,9 | 21,7/17,5 | 12,5/10,1 25 16 4 11 5.1 2.8 6 4
4n2 7/2,3 | 30,3/24,4 | 17,5/14,1 40 20 4 1.5 6,6 3.6 10 6
4112 8/2,6 | 30,7/252 | 17,7114,7 40 20 4 2,2 9,3 51 10 6
4112 12/4 | 51,4/50,3 | 26/19 63 40 412 | 0,37/0,12 | 26/31 | 1,417 4 2
a/12 15/5 | 52,2/41,7 | 30,2/24,1 63 40 412 0,55/0,18 | 2,935 | 1,6/1,9 4 4
4/12 16/5,3 | 63,2/51,4 | 36,5/29,7 80 63 412 0,75/0,25 | 3,9/4,4 | 2,1/24 6 4
a/12 18/6 | 67,9/56,6 | 39,2/32,7 100 63 4512 1,1/0,37 | 6,4/6,4 | 3,5/3,5 8 6
an2 20/6,5 70/57 41/33 100 63 412 1,5/0,55 | 7,1/7,1 | 3,9/3,9 10 6
412 22/7,3 | 74,8/62,3 | 43,2/36,1 100 63 4/12 2,2/0,75 | 13,8/9,8 | 7,6/5,4 16 10

i

Tolerance hodnot
absorpce je =5 %
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3.11 UVEDENI DO PROVOZU

=

el et B s

Zkontrolujte ucinnost pfivodniho vedeni a
vhodnosti hlavniho magnetotermického vypi-
nace ve vedeni, ve vztahu s vykony motorl a
pfislusné absorpce.

Ujistéte se, Ze pfevodovky jsou namazané a ze
se nevyskytuji ztraty oleje.

Zkontrolujte, zda lano, buben, femenice a ve-
deni lana jsou namazané tukem o viskozité
SAE 30.

Rez kabelu pfivodnich linek s girlandami

E>] e

E>)
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Zkontrolujte pfesnou aplikaci lana v napinaku a
Ze v ném nejsou napéti.

Ujistéte se, ze dorazy zastaveni jsou spravné
umistény a pevné fixovany.

Zkontrolujte, ze fez kabelu pfivodniho vedeni
v zavislosti na absorpcich motord (uvedené v
Tabulce 2-2A-3-4-5 na str. 40).

Zkontrolujte utazeni vSech upevnovacich Srou-
bl komponent.

Tabulka 6
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3.12 KONTROLA FUNGOVANI NASTAVENI

‘
N
N
N

3.12.1 DORAZ POHYBU STOUPANI - KLESANI

Instalované zafizeni dorazu ma funkci
NOUZOVEHO ZARIZENI, v pfipadé nutnosti
pouzivani jako sluzbu musi byt aplikovan dalsi
doraz.

Po zapojeni hlavniho pfivodniho vedeni sité
zkontrolujte, Ze stisknutim tlacitka stoupani, mu
odpovida pohyb haku. Pokud by se to nestalo,
obratte dvé faze pfivodniho vedeni.

=

Predchazejici operace je extrémné dulezita,
nebof uréuje spravné fungovani dorazi
stoupani a klesani.

Zajistit umisténi zafizeni zjiStovani dorazl
stoupani a klesani podél ovladaci ty¢e dorazu v
nejvhodnéjSich mistech tak, aby zasahly, kdyz
se hak nachazi v pozadované vysce.

=

Odkazy F.C.

LA RERRLRRERRRARIAARARTR (R 6N )

[

Stoupani I | Klesani

Odkazy F.C.
Typ XM
740-750
950
963
980
1100
1125

|IIIIIIIIII|IIlllIIlIlllIlIllIlIl-llll" i
T

i

Stoupani

Klesani

Upeviovaci sou¢astka zpétné vazby ,,F.C.%
Zpétna vazba RC. | ]
*C\:—-k# .
(.1 i
,i,,_}._?_F
ey
\ Utahovaci Srouby

Zpétna vazba F.C.

Tyge F.C.

Prstenec
vodi¢ lana

Maximalni pfiblizeni lan napravy nozek nesmi
nikdy pfesahnout kvéty uvedené v Tabulce 7.
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Strana prevodovky : I

Strana navinutého lana ! -
pro kladkostroje

XM 30852 =t !
308:525 0 N

pro kladkostroje

Strana motoru | i

Strana odvinutého lana {|-
pro kladkostroje

- I Kl
XM 740+1125 n m

=

pro kladkostroje

Polohy vystupti Tabulka 7
Kladkostroj XM
312 740 | 950 1100
Typ | 308 | 546 | 525 | 750 |963-980| 1125

m nim n m  n m n m n m n
5-3-53|45|48 |48 |56|60|61|65|85| 55 | 90 | 75 | 120
83-8S2 | 45|48 |48 |56 |60 | 61 -
83-S4 | 45|48 |48 |56 |60 | 61

V poloze horniho dorazu kromé dodrzeni
velikosti uvedenych v Tab. 7, napinak musi byt
umistén ve vzdalenost uvedené v Tab. 8. Pro
rychlosti zvedani véts$i nez 8 m/min musi tato
vzdalenost byt zvySena alespori 0 50 mm.

Typ 5-5C1

\:‘:]

Typ 53C1

m
Il

Strana odvinutého lana

Strana navinutého lana



3_ |NSTRUKCE PRO |NSTALAC| ELEKTRICKY LANOYY KLADKOSTROJ
SERIE XM
Rozmeér kladky (Minimalni kvéta C) Pro posun kladky po cely pfedem uréeny
A rozsah pohybu haku a ovéreni jejiho spravného
Verze S2 (2 tahy lana) Tabulka 8 zastaveni po dosazeni bodu zpétné vazby ve
Typ stoupani a klesani.
XM 5 5C1 3 83+ 53 53C1
C1 Cc2 C3 c4 C5 C6
308 570 895 1080 70 570 900
312 640 965 1140 680 640 965
316 640 965 1140 680 640 965
525 730 1110 1180 730 730 1110
740 840 1370 | 1630 - 840 1370 S jednou
750 840 1370 | 1650 - 860 1370 traverzou
950 1100 | 1725 | 1990 . 1100 | 1700
963 1100 | 1725 | 2150 . 1100 | 1700
980 1100 | 1725 - - 1100 | 1750 -
11004 | 1330 - - - 1330 S
1125 A | 1330 - - - 1330 E
2
&
Verze S4 (4 tahy lana) (/Zﬂv h v
Typ e
XM 5 5C1 3 83* 53 53C1
¢ c2 c3 c4 cs Ccé V pfipadé kladkostroje s vozikem se dvéma
308 520 845 1020 680 520 845 traverzami Typu 53 vzdalenost alveolu haku
312 590 925 1120 620 590 920 nesmi pfesahnout spodni rozmér traverzy.
316 640 965 1140 640 640 965
525 730 1130 | 1290 700 650 1030 Se dvéma
740 825 1355 | 1600 - 830 1360 traverzami
750 880 1410 | 1740 - 850 1380
950 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630
963 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630 g -
980 1080 | 1705 | 2040 - 1180 | 1810
11004 | 1170 - - - 1270
11254 | 1170 . - . 1270
* POZNAMKA: Kvéty uvedené pro typ 83 jsou pro Nastaveni dorazu klesani nesmi umoznit, aby
kfidla traverzy nepfesahujici 300 mm. spodni vlakno haku kleslo pod vzdalenost 500
Pro horni traverzu se kvéta zvySuje 0 12 mm kazdych mm od zeme.
10 mm délky traverzy.
A POZNAMKA: Nejsou k dispozici pro typ 5C1 a 53C1.
S jednou traverzou
Se dvéma traverzami
500 min
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3.12.2 DORAZ POSUNU

>

v

£>]

Provedte zapojeni hlavniho vedeni.

Nezasahujte na vnitfnich zapojenich voziku/
kladkostroje nebo tlacitkového panelu.

Pomoci tladitek ,prava-leva“ nechte posunout
vozik podél celé traverzy a zkontrolujte spravné
zastaveni.

Zkontrolujte spravné umisténi zpétné vazby
vuci dorazu voziku, s cilem zarucit odpovidajici
prostor ,za dorazem“ a zabranit rizikim kolize
mezi vozikem a pevnou zarazkou.

3.12.3 ODBLOKOVANI BRZDY

S impulsy manipulujte a zkontrolujte, ze kotou€
brzdy odblokovani vzhledem k brzdnému
tésnéni, umozni jeho volné otac€eni, aniz by
dochazelo ke tfeni.

3.12.4 HLUENOST

il

Béhem zvedani a posunu zkontrolujte, zda se
nevyskytuji abnormélni zvuky jako: bzuceni,
cyklické zvuky, abnormalni vibrace, atd.
Hladina hlu€nosti stroje i s plnym zatizenim
musi byt vZzdy niz8i nez 85 dbA a konstantni.
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3.13 ZATEZOVE ZKOUSKY

3.13.1 DYNAMICKA ZKOUSKA

E>) B> -

=

] =

Pfipravte odpovidajici konstrukce pro zatézové
zkou$ky odpovidajici: maximalni nosnosti x 1,1
a vhodnym néstrojum pro ukotveni a zvedani.

Ukotvéte naklad, peclivé umistéte hak na svislici
nékladu, abyste zabranili Sikmym tahtim.

Pomalu vypnéte zavés, abyste nevytvéreli
trhliny.

Pokud je k dispozici provedte manévry vypnuti
zavésu s vyuzitim ,pomalé” rychlosti.

Pomalu zvednéte naklad a zkontrolujte, zda to
jde bez obtizi a zda se nevyskytuji abnormalini
zvuky, deformace nebo povoleni struktury.

Opakujte zkousku s maximalni rychlosti a
provedte pfedchazejici kontroly.

Zkontrolujte  funkénost dorazli ,nouzové
stoupani a klesani“.
Zkontrolujte funkénost brzdy, zkontrolujte,

zda je kostra brzdéna v odpovidajicim Case a
nevyskytuji se abnormalni posuny nékladu po
uvolnéni tladitka.

Provedte stejné kontroly i pro posuvny pohyb,
bez uvedeni nakladu do maximalni vysky
(zvednéte do vysky jednoho metru

nad zem).

Nejdfive postupujte s pomalou rychlosti a
nasledné s maximalni rychlosti.

ZKkontrolujte spravny posun voziku na traverze
a ujistéte se, Ze se nevyskytuji abnormalni
zvuky nebo sestoupenim struktury.
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3.13.2 OMEZOVAC ZATEZE
KONTROLA FUNKCNOSTI

1. mez signalizace

Aplikujte nominalni zatéz, spustte motor zvedani
a zkontrolujte spravny zésah, se signalizaci na
tlaCitkovém panelu nebo pfipadné zapojené siréné.

2. mez

2. mez musi zastavit vSechny pohyby (s vylou¢enim
klesani).

Aplikujte néklad vy88i nez nominalni o 15% a
zkontrolujte spravny zasah.

Poznamka - omezovace zatéze s dynamometrickym
nebo elektromechanickym ¢epem jsou dodavany
jiz kalibrované. V pfipadé nespravné signalizace,
prikroéte k sefizeni, jak je uvedeno v kapitole
sefizeni - odstavec 4.10.5 na strané 55.

3.13.3 STATICKA ZKOUSKA

Statické zkou8ky musi byt provedeny bez
elektrického spusténi motort zvedani a posunu.

Zvednéte nominalni naklad, zastavte je v
zavésené poloze a postupné aplikujte zatéze
az do hodnoty pfetizeni rovné 25% nominalni
nosnosti, pro kladkostroje nad 1000 Kg a 50%
pro kladkostroje az do 1 000 kg.

==

Béhem této operace nesmi byt proveden zadny
pohyb nakladu.

Zkontrolujte, Ze se zavéSenym nékladem
(nominalni néklad plus pfetizeni) se nevyskytuji
posuny, abnormalni zvuky, trvalé deformace a
posuny struktury.

B =

Zkontrolujte, Ze stisknutim tlacitka stoupani
se neaktivuje pfislusna funkce zvedani, jako
potvrzeni probéhlého zasahu omezovace
zatéze.

=
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Navod k instalaci, pouziti

a udrzby elektrického | E
lanového kladkostroje Série XM ;[\é
i

4. INSTRUKCE K POUZITIi A UDRZBE

4.1 FUNKCE KLADKOSTROJE

Elektricky lanovy kladkostroj pfijima funkci
pohybovat, (svisle zvedat v prostoru) pomoci
hadku zvedani a vhodného pfislusenstvi k
tomuto GCelu, zboZi nebo materialy v ramci
pramyslovych. Remesinych a obchodnich
instalaci a neni tedy vhodny pro civilni pouZiti,
pokud neni vhodnym zplsobem upraven k
tomuto Gcelu. Kladkostroj mize byt pouzivan
v pevné postaveni, nebo posuvny pomoci
posuvného voziku a muize byt vybavenim
mostového  jefabu, sloupového jefébu,
portalového jefabu atd. nebo jednokolejek.
Funkce souboru kladkostroj/ivozik se tedy
vyuzivaji pomoci dvou hlavnich aplikaci:

+ svislé zvedani nadkladu pomoci kladkostroje;

+ posun nakladu pomoci pohybu voziku nosice
kladkostroje.

Tyto pohyby jsou aktivovany pomoci tlacitek

tladitkového panelu a presné:

+ tlagitka STOUPANI a KLESANI pro ovladani
ZVEDANI

Stoupani

Klesani

« tladitka VLEVO a VPRAVO pro ovladani
pohybl posunu

Leva Prava

&

Tato aktivuji funkci, kdyz jsou udrzena stisknuta a
mohou byt typu ,postupného“ se dvéma polohami,
prvni pro fizeni ,pomalé” rychlosti a druhy pro fizeni
Lrychlé”.

Tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENI nachazejici se na
tlacitkovém panelu je ve tvaru houby, ¢ervené barvy a
aktivuje funkci STOP, kdyz je zcela stisknuté.

Aby bylo umoznéno fungovani kladkostroje je nutné
otogit tlagitko ZASTAVENI/NOUZOVE ZASTAVENI
ve sméru hodinovych ru€icek a do ,zvednuté” polohy
povoleni chodu.

Kladkostroj mlze byt ovladan také pomoci systému
radiového ovladani; funkénost tlacitek se neméni,
vzhledem k vySe uvedenému, a tlacitkovy panel je
volny a neupevnény ke stroiji.
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4.2 OPRAVNENI

Pfed zahajenim operativni ¢innosti

provedte nasledujici operace:

kladkostroje

Vizualné  zkontrolujte stavu

neporu$enosti stroje;

podminky

Aktivujte pfivodni vedeni uvedenim hlavniho
vypinace do polohy ,ON“ nebo ,1%;

Zkontrolujte funkénost kladkostroje kontrolou
pohybl popsanych v pfedchazejicim odstavci
(FUNKCE KLADKOSTROJE - ,Intenzivni
pouziti“), provedte pfedb&zné kontroly, jak je
popsano v kapitole ,CO DELAT VZDY!“ na str.
48.

ERE=

4.2.1 ZVEDANI

Obsluha bude muset vénovat pozornost tomu,
aby stéle udrZela lana zvedani vypnutd, nikdy
se hak nedotykal zemé& nebo zvedanych
naklada.

Lana se mohou zkroutit, vyklouznout z drazek bubnf
nebo kladek napinaku, vytvaret uzly, poskodit se
i vaznym zplsobem a vytvafet nahlé nebezpetné
situace.
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Obsluha se bude muset taxativné vyvarovat provadeni
Sikmych tahd, které jsou vzdy nebezpecné a Spatné se
kontroluji, a pfedevsim Sikmych taht (jako na obrazku),
které mohou navic vyvolat poSkozeni vedeni lana a
praskliny s ndslednym nepravidelnym navijenim.

4.2.2 POSUN VOZiKU

Je povinné se vyvarovat nasilnych naraz(

@ mezi vozikem a koncovym naraznikem s cilem
nezplsobit tézké dopady na mechanické organy
a na plechové ¢asti. Musite mit na mysli, Zze
vypinace doraz jsou umistény v takové poloze,
aby umoznily pohyb voziku, kdyz je dosazena
snizena rychlost a vyzadovany brzdny prostor
je tim vétsi, ¢im vysSi je rychlost. Nasledné
bude obsluha muset zpomalit chod voziku,
kdyz se pfiblizuje ke konci.

4.2.3 NOUZOVA ZARIZENI
A VZAJEMNE BLOKOVANI

Vylou€eni napajeni stroje se provadi

EJ vyfazenim vypinaCe vedeni nebo stisknutim
tlaéitka ,Nouzového zastaveni“ na ovladacim
tlacitkovém panelu. Vzajemné elektrické a
mechanické blokovani na motorech pohybu
brani souCasnému fizeni otaeni ve dvou
smeérech; vzajemné elektrické blokovani
umisténé na motorech zvedani pro pomalou a
rychlou rychlost, brani sou¢asnému napajeni.
Nepfitomnost napéti zplsobuje okamzité
zablokovani vech pohyb kladkostroje, nebot
elektrické motory jsou vybaveny automatickymi
zafizenimi brzdy, negativniho typu.
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4.2.4 BEZPECNOSTNIi ZARIZENI

il

Doraz zvedani omezuje maximalni pohyb
haku, doraz posunu omezuje pohyb voziku,
jsou to nouzova zafizeni e nemohou tedy
byt pouzivana systematicky, jako sluzebni
zastaveni nebo zafizeni souhlasu pro
nasledné operace. Omezova¢ nékladu se
dvéma mezemi zasahu (prvni signalizace,
druh& zastaveni) brani pouzivani kladkostroje
v pfetizeni. Na haku zvedéani je instalovana
bezpe€nostni karabina proti nahodnému
vyklouznuti zvésu.
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4.3 CO DELAT VZDY!

Preventivni opatreni a kritéria pouziti

Spravné pouziti kladkostroje umozruje pouziti
a plné vykony, které je stroj schopny vyuzit
zcela bezpecné. Tyto potencialy jsou zaru¢eny
pouze peclivym dodrzovanim
instrukci a proto:

uvedenych

VZDY postupuijte podle indikaci a instrukci uvedenych
v navodech k instalaci a pouziti a zkontrolujte
neporusenost soucastek a ¢asti kladkostroje.

VZDY se ujistéte o odpovidajicim stavu mazani
kladkostroje (lana, buben, femenice, navije¢ - hak,
tlagitkovy panel, elektropfevodovky, kola voziku, atd.).
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SALITA
DISCESA
DESTRA
SINISTRA

EMERGENZA
O | |marcia

VZDY zkontrolujte shodu pohybti voziku a kladkostroje.

VZDY otestujte funkénost tlagitka zastaveni/nouzového
zastaveni.

FINECORSA

(@)
LA,

VZDY neustale kontrolujte Gginnost brzd a dorazd a
ovérte funkénost pohybd.
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D=

lan
omezovacCe zatéze a tlaCitkového panelu, kontrolujte
predevsim jejich neporusenost a funkénost.

VZDY provadsjte kontroly navije¢e haku,

\[ AssisTENZA
TECNICA

VZDYdodrzujte

zasah
zaznamenejte, pfi kazdé kontrole, pfipadna pfislusna
pozorovani, pfedevsim haku, lana, brzd a dorazu.

program udrzby a

P

o

alefel ) [—

o)

(

VZDY, pred opusténim manévrovaciho mista aktivujte
tlaCitko zastaveni na tlaCitkovém panelu a vyfadi hlavni
vypinag, ktery zapina kladkostroj.
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VZDY pracujte mimo manévrovaci oblast zvedaného
nékladu.

VZDY pouzivejte ,pomalé rychlosti“ pro operace
pfiblizeni a umisténi nakladu, pro kratké useky.

FUORI
SERVIZIO

VZDY signalizujte pfipadné anomalie fungovani
(defektni chovani, podezfeni na prasklinu, hluénost
mimo normu) odpovédnému vedoucimu a uvedte stroj
do podminek mimo provoz.
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4.4 CO NIKDY NEDELAT!

Kontraindikace a nevhodné pouziti

Pouziti kladkostroje pro nepovolené
@ manipulace, jeho nevhodné pouziti a nedostatek
udrzby mohou mit za nasledek rizikové situace
pro zdravi a zivot personalu a Skody pro
pracovni prostfedi, kromé ohrozeni funkénosti
a bezpecnosti samotného stroje. Nize popsané
operace, které pfirozené nemohou zahrnout
cely okruh potencialnich moznosti ,Spatného
pouziti“ kladkostroje, pfedstavuji nicméné ty
-,;fozumné“ nejvice predpokladané, které je
proto nutné povazovat za absolutné zakazané:

NIKDY nedavejte ruce do femenic v rotaci, na lana
v pohybu, na zavésy ve fazi ,vypinani“ do oblasti
kontaktu s ndkladem a mezi hak a zaveés.

NIKDY nezvedejte nédklady, kdyz osoby prochazeji v
oblasti pod manipulaci. NIKDY neprochazejte, nestujte,
nepracujte a nemanipulujte pod zavéSenym nakladem.
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NIKDY nenechavejte zavéSeny néklad bez dozoru.

—~

S

NIKDY nezvedejte naklady vétsi nez nominalni nosnost
ani neaplikujte na hak vétsi hmotnosti nez je nominalni.

NIKDY neumistujte lano do polohy tahu v diagonale.
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NIKDY nepouzivejte lano kladkostroje jako zavés pro
naklad.

NIKDY nepouzivejte hrot haku jako opérnou zékladnu
nékladu.

NIKDY nepokracujte v pohybu po umisténi nakladu,
nezpulsobuijte vykyvy lana.
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NIKDY neprovadéjte operace fadné udrzby, inspekce
nebo opravy, aniz byste uvedli kladkostroj mimo provoz
nebo se zavéSenym nékladem a aktivovali pfislusna
opatfeni.

NIKDY nezasahujte na brzdé v pfipadé poruchy se
zastavenim kladkostroje pro klesani zavéSeného
nékladu, pouzijte vhodné prostfedky pro uvolnéni
nékladu.

A)

[E% 00

dvéma
vyCkejte Uplné zastaveni
pohybu pfed tim, nez zacnete.

A) NIKDY nepouzivejte
souCasnymi pohyby,

kladkostroj se

B) NIKDY nespoustéjte opakovanym zplsobem tlacditka
ovladani kladkostroje, pfedevsim s astymi impulzy.
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4.5 OPERATIVNOST

4.5.1 PRACOVNIi PROSTREDI

+ Min. teplota: -10°C;

max. teplota: +40°C;

max. vihkost: 80%;

Vozik/kladkostroj dodavany sériové nesmi byt pouzit
v prostfedich s parami, koufem nebo korozivnimi
a/nebo abrazivnimi prachy, s riziky pozaru nebo
vybuchu a nicméné v kazdém pfipadé nemize
byt pouzit v prostiedi, kde je pfedepsano pouziti
protipozarnich prostfedkd.

Rovnéz nesmi byt pouzivano v oblastech, kde jsou
pfitomna silna elektromagneticka pole, kterd mohou
vytvofit akumulaci elektrostatickych vyboju.

Pracovni prostfedi musi mit

charakteristiky:

nasleduijici

Operativni prostfedi mize rovnéz byt:

Kryté - stroj v takovém pfipadé vzhledem k tomu,
Ze neni vystaven atmosférickym vlivim, nevyzaduje
zadnou zvlastni ochranu.

Oteviené - stroj mize byt vystaven atmosférickym
vlivim béhem a po pouziti. Bude tfeba chranit, kde je
to mozné, vozik/kladkostroj a jeho elektrické soucasti
stfiSkami nebo kryty. Aby se zabranilo oxidacim,
chrante strukturu pomoci vhodné povrchové Upravy a
mazte mechanismy.

4.5.2 OBSLUHA

Obsluha musi byt osobou vhodnou pro tuto praci
a psychofyzicky schopnou splnit pozadavky
spojené s praci s vozikem/ kladkostrojem jako
takovym.

Obsluha nesmi nikomu umoznit, aby se pfiblizil,
béhem pouziti voziku/kladkostroje a musi
zabranit pouzivani ze strany nepovolaného
personalu (pfedevsim osob miladSich 16 let).
Musi dodrzovat poskytnuté instrukce pro
dosazeni maximalni vynosnosti, minimalni
spotfeby a maximalni bezpecnosti pro sebe
a pro jiné pfi pouzivani voziku/kladkostroje.
Pfedev§im musi peclivé dodrzovat instrukce
uvedené v tomto navodu.

4.5.3 POVOLENA ZATIiZENI

Naklady musi byt vhodného tvaru a rozmér(
pro charakteristiky mista, kde maji byt
pfemistovany a v zavislosti na pouZitém
stroji. Sypké nebo volné materialy musi byt
obsazeny v pfislusnych nadobach, které
brani nahodnému padu a vybavené vhodnymi
kotvicimi prvky. Naklady nesmi ménit svou
statickou konfiguraci béhem operaci zvedani.
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4.5.4 NEPOVOLENA ZATIiZENI

Naklady, jejichz hmotnost, véetné pfislusnych
doplrikd, pfekracuje nosnost stroje. Naklady,
které pro jejich fyzikdlnéchemické vlastnosti
jsou klasifikovany jako nebezpecné (napfiklad:
hoflavé materialy, vybusniny, atd.).

4.5.5 DOPLNKY ZVEDANI

Jsou obecné pripustné:
Zavésy tvofené lany, femeny anebo postroje z
textilniho vlakna vybavené pfipadné prstenci
zavéSeni a koncovymi haky.
Doplfiky zvedani, které se vkladaji mezi
nékladem a hdkem kladkostroje jako: zavaZi,
klesté, pfisavky, magnety a elektromagnety,
atd.
Pouziti téchto doplfikd musi
pfedpisim dodavanym jejich vyrobci.
Jejich hmotnost musi byt ode¢tena od hodnoty
nominalni nosnosti voziku/kladkostroje, aby
bylo mozné urgit uzite€né zatizeni, které maze
byt zvedano.

odpovidat

Nejsou obecné pripustné:
VSechny ty dopliky, jejichz funkéni vykonové
charakteristiky mohou zpUsobit dynamicka
zatizeni  voziku/kladkostroje  vy8Si  nez
pfipustna.
Nejsou pfipustné napfiklad doplrfiky zvedani,
které umoznuji okamzité uvolnéni nékladu
(pokud to neni pfedpokladano v projektu) a
které mohou tedy zpusobit dynamickéa pretizeni
anebo nahodna pfetiZzeni, ktera omezuji volny
pohyb nakladu a ktera jsou zapojena pomoci
nezavislého elektrického vedeni, atd.

V pouziti elektrického lanového kladkostroje
MISIA musi obsluha postupovat podle
poskytnutych instrukci, aby dosahla maximalni
u¢innosti, vétsi bezpeénosti pro sebe a ostatni
a pfedevsim se zdlraznuje dllezitost peclivého
dodrzovani instrukci tykajicich se.

Nosnost - nesmi byt nikdy pFekro¢ena
maximalni mez nosnosti, (aplikaci zatéze vyssi
nez je nominalni nosnost nebo pfetizeni nebo
zmeénou kalibrace omezovace zatiZzeni), protoze
je uréen s Sirokymi marzemi bezpec¢nosti.
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Manévry - je dobrym pravidlem provadét
vzdy jen jeden pohyb, nebot pouze takovym
zplsobem muze byt manévr zahajen, zastaven
a nestale sledovana obsluhou, ktera se musi
vyvarovat také provadéni plynulého opakovani
zafazovani a vyfazovani i v pfipadé malych
pfesunld. Neni totiz pravda, Ze manévry
aktivované ,malymi zasahy proudu” mohou byt
vyhodné. Pouze pfesné definice doby zahéjeni
a konce manévru umozni realnou hospodarnost
Casu a energetické spotfeby.

Osvétleni - vozik neni vybaven sériovym
systémem osvétleni. Uroveri osvétleni prostiedi
musi byt takova, aby zarulila operativhost
kladkostroje pfi maximalni mozné bezpec€nosti
ve vztahu k pouziti, ke kterému je uréen. V
pfipadé operaci udrzby lokalizovanych v
oblastech anebo &astech stroje nedostate¢né
osvétlenych je povinné vybavit se pfenosnym
systémem osvétleni a vyvarovat se kuzeld
stinu, které brani nebo snizuji viditelnost bodu,
na kterém se bude pracovat nebo okolnich
oblasti.

4.6 DEAKTIVACE PO SKONCENi PRACE

Pro deaktivaci kladkostroje po skonéeni prace dodrzujte
néasledujici ustanoveni:

->)

i

==

B

Uvolnéte hak zvedani ze zavésu pouzitych pro
pfemistovani nakladu.

Umistéte, pokud se jedna o kladkostroj s
vozikem, stroj do definitivni oblasti pro jeho
umisténi béhem obdobi nedinnosti.

Zvednéte hak tak, aby nevytvarel poruchy a
nebezpeci pohybu osob a véci pod strojem.

Zastavte v8echny  pohyby
stisknutim tlagitka ,zastaveni®.

kladkostroje

Uvedte tlagitkovy panel do polohy ,nerusit“.

Odpoijte pfivodni vedeni kladkostroje uvedenim
hlavniho vypina¢e do polohy ,OFF“ nebo ,0“
(nula).
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4.7 UDRZBA

il

Program Udrzby zahrnuje zasahy Fadného
typu, které predpokladaji inspekce, kontroly
a oveéfeni provadéné pfimo obsluhou nebo
specializovanym personalem bézné podnikové
Uudrzby a periodického typu, které zahrnuji
operace vymeény, sefizeni, mazani vykonavané
k tomu vySkolenym personalem za pomoci
specialnich kurzd nebo publikaci.

4.7.1 RADNA UDRZBA

il

Zahrnuje operace Udrzby, které mohou
byt provedeny pfimo obsluhou nebo
specializovanym personadlem podle toho,

co je pfedepsano v této dokumentaci, a
které nevyzaduji zvlastni pouziti nastroju
a pristroju. Tyto operace se rozdéluji na:

Denni zasahy, v pé¢i obsluhy, které zahrnuji:

+ v8eobecné vizualni kontroly;

+ funkéni kontroly (zkouSka motor(i, zkouSka
dorazu, zkouSka brzd na prazdno, zkouska
tlaCitka ,zastaveni/chod);

« kontrola podminek lan a hakd.

Tydenni zasahy, v péci specializovaného

personalu, které predpokladaiji:

+ vizualni kontrolu kazdého mechanismu a
pfipadnych ztrat mazadla;

+ funkéni kontrola zatizeni brzd;

+ kontrola dorazu a pokud je tfeba, zajistit
mazani mechanismll, pak nebo vacek
pohonu dorazu, aby bylo zajisténo regulérni
fungovéani a omezeni opotfebeni;

« kontrola  funkénosti a  neporuSenosti
tla¢itkovych paneld a pfislusného kabelu.

Mésiéni zasahy, v pé¢i specializovaného

personalu, které zahrnuiji:

« kontrola G&innosti lan a vodicu lan;

+ kontrola opotfebeni femenic;

+ kontrola opotfebeni kol;

+ kontrola a cisténi
zasuvek;

+ kontrola oxidovanych kontakt(l: se pokryvaji,
po cisténi lehkou vrstvou vazeliny;

+ kontrola mazéani pohyblivych vozikd vedeni a
kontrola kabelu;

+ kontrola Gcinnosti a celistvosti pfivodniho
vedeni a jejich komponent;

+ vizualni kontrola zafizeni uvnitf desek pro
ovéreni pfipadné pfitomnosti prachu.

konektorli zastréek/

Tyto doporuené operace jsou ilustrativni;
mohou byt zvySeny nebo snizeny v zavislosti
na typu pouziti kladkostroje.
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4.7.2 PERIODICKA UDRZBA

Zahrnuje zasahy udrzby, provadéné personalem
vysSkolenym k tomuto UCelu a tykajici se sefizeni
a mazani. Béhem uadrzby, jak mechanickych, tak
elektrickych ¢&asti je nutné odpojit hlavni Usekovy
vypina¢ a umistit na stroj ceduli s ozna¢enim ,mimo
provoz“.

Pro jednotlivé casti stroje dodrzujte nasledujici
instrukce:

Lana a upevnovaci prvky - zkontrolujte

stav uchovani lana, aby bylo mozné zvazit

jeho pfipadné opotfebeni. Lano a vodi¢ lana
jsou materialy, které podléhaji opotfebeni, pravidelné
mazani prodluZuje jejich Zivotnost. Casto je mozné
zlepSit vykony lan ujisténim se o pfiCinach jejich
opotfebeni. Ovéfeni téchto pficin se urCuje analyzou
pouzitého lana. V prabéhu kontrol je dobré pozorné
sledovat Castilan, které se navijeji do femenic zpétného
chodu a body upevnéni na koncich. Zapisté datum a
vysledky zkous$ek, jak je popsano v pfislusné tabulce
tak, aby bylo mozné pfedpovédét do budoucna obdobi,
kdy bude lano muset byt vyménéno. Rozhodnuti o
vyméné podle predpisu UNI ISO 4309/84 musi byt
podfizeno predevSim poétem a umisténim prasklin
vlaken tvoficich svazky, stupném opotfebeni a koroze,
ostatnimi Skodami nebo vyznamnymi rozvolnénimi.
Lana musi byt vyménéna, kdyz praskliny viditelnych
vldken dosahuji hodnot maximéalniho opotfebeni
uvedené v jedné z referennich délek (Tabulka 9)
rovné 6ti nebo 30ti ndsobku prliméru lana. Je nutno
mit na paméti, ze praskliny je ¢asto obtizné rozpoznat.,
nebot konce Pro zji§téni téchto prasklin je tfeba
odstranit tuk, ktery kryje lano, nechat posunout kolem
lana kus mékkého dfeva a, pokud je to mozné, ru¢né
lano ohnout tak, aby se konce vldken zvedly a byly
vidét. Kontrola lana musi byt provedena ,bez zatéze";
aby byly praskliny snadnéji urCitelné a predpokladat
odpovidajici polomér zahnuti odpovidajici asi polomeéru
femenice.

Béhem inspekce zkontrolujte:
Pocet prasklych vlaken - na zakladé
charakteristik lana je mozné uréit v Tabulce

9 ,Mezni pocet viditelnych prasklych vlaken®,

maximalni mozny pfipustny pocet viditelnych prasklin
vlaken v ¢asti jakéhokoli lana. Pro hodnoty pfesahuijici

uvedené hodnoty musi byt lano vyménéno.
kovovym jadrem o vykazuje snizeni nominalni
hodnoty priméru stejné nebo vys$si o 15%

(zplsobené natazenim v oblasti zahnuti), musi byt
vyménéno.

Snizeni priméru lana - pokud lano s jednim
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Koroze a opotiebeni lana - pokud lano snizi
svUj primér ve stejné nebo vySsi mife nez 10%

nominélniho prdmeéru, musi byt vyménéno i
pokud nevykazuje zadné prasklé viakno.
typu zkrouceni lana; se snizenim priméru

koncentrovanym v kratkych Usecich lana; s
mistnim zplosténim lana nebo Uhlovymi deformacemi
zpUsobenymi vnéjSimi pfi€¢inami o vysoké intenzité.
V prvnim pfipadé deformace zplsobuje nepravidelné
pohyby lana bé&hem posunu, pohyby, které jsou

pri¢inou prvniho velkého opotfebeni a prasknuti
vldken, v druhém pfipadé je defekt Easty v napinéacich

konct lana.
vyjimeénym tepelnym ucinkim (zjistitelné

vné ze zmény barvy Zeleza, ktera se na lané

zméni), musi byt vyménéna.

Deformace lana - deformace mohou byt

Uéinek tepla - lana, ktera byla vystavena

vrw

VysSe uvedené priciny Ize detailné odvodit
od predpisti ISO 4309.

Hak - zkontrolujte G¢innost zafizeni proti

|
A vyhéknuti a blokovani rotace.
Zkontrolujte, zda zpétné navijaky lana jsou

volné v jejich otoném pohybu.

Navijaky haku mohou byt snadno kontrolovany
pohledem, pozorovanim sklonu na prazdno béhem
stoupani a nasledného klesani. Pokud hak béhem
téchto manévrd dosahl vyznamného sklonu, nejdfive
na jedné strané a pak na druhé strané svislice,
znamena to, ze tfeni navijakl je pfilisné a proto bude
tfeba demontovat navijaky a provéfit povrchy tfeni.
Zkontrolujte, zda s volnym zafizenim blokovani, se
hék otaci volné bez pfilisného tfeni a ze pohyb je
jemny a bez pferuSovani. Jinak je nutné demontovat a
zkontrolovat lozisko. Zkontrolujte opotfebeni v oblasti v
kontaktu se zavésy.

Zkontrolujte pfitomnost prasklin nebo deformaci haku
nékladu. Deformace se ovéfuje méfenim vzdalenosti
mezi dfikem a hrotem haku, jak je ukdzano na obrazku.
Pokud se zjisti hodnota vy3$si o 15% vzhledem
pocateCnimu méfeni (a) podle tabulky DIN 15401, je
vhodné prikro€it k vyméné haku.
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Mezni pocet viditelnych prasklych viaken Tabulka 9
Pocet viditelnych prasklin vlaken 3), tykajici se zatizeni lana
. . v zarizeni zvedani, které s sebou nese povinnou vyménu pro:
Poc?,tlglg:nnych Typické RFik[ady Skupiny klasifikace pro mechanismy Skupiny klasifikace pro mechanismy
ve vnéjsich vytvareni _ M1, M2, M3, M4_ _ _ M5, M6, M7, M8_ i
pramenech 1) lana2) s vvllrlutlm s vmut|[n s \_llnu’tlm s vmutlfn
kfizem paralelnim vinutim paralelnim
na délce na délce

n 6d 30d 6d 30d 6d 30dd 6dd 30d
51<n<75 6x19 (19/9/1)* 3 6 2 3 6 12 3 6
76 <n <100 4 8 2 4 8 16 4 8

101 <n <120 8x19 (9/9/1)*
6x19 (12/6/1)
6x19 (12/6+6F/1) 5 10 2 5 10 19 ° 10
6x25FS (12/12/1)*

121 <n <140 6 1 3 6 11 22 6 11
141 <n <160 | 8x19 (12/6+6F/1) 6 13 3 6 13 26 6 11
161 <n <180 |6x36 (14/4+7/7/1)* 7 14 4 7 14 29 7 14
181 <n <200 | 6XxK31WS+IWRC 8 16 4 8 16 32 8 16
201 <n <220 |8xK26WS+PWRC 9 18 4 9 18 36 9 18

1) Vlakna plnéni nejsou povazovana za nosna vlakny a proto jsou vylou¢ena z kontroly. V lanech majicich vice vrstev pramen(, se uvazuje
pouze vné;jsi viditelna vrstva. V lanech s kovovym jadrem, je toto povazovano za vnitfni pramen a neni brano v Gvahu.
2) Pro vypocet poctu prasklych viaken je hodnota zaokrouhlena na celé &islo. Pro lana majici vnéjsi viakna po véts§im nez normalnim prdméru,

zvlastni formace byla sniZzen a v prospektu a oznag¢ena hvézdickou *.

3) Jedno prasklé vlakno mize mit dva viditelné konce.
d = nominalni pramér lana.

Kladka - pozorujte kazdou jednotlivou otacejici
se kladku a ovéite pravidelnostjejiho fungovani;

pokud zjistite nedostatky demontujte ji a

zkontrolujte pfislusné lozisko. Zkontrolujte opotfebeni
hrdla (pfipustné opotfebovani hrdla femenice je 25%
jejiho pocate€niho rozméru). Neni povoleno pouzivat
femenice s prasklinami nebo zafezy na okrajich.

nepravidelné vibrace, které mohou byt pfi€inou
havérie loziska; v tomto pfipadé musi byt

demontovana pfevodovka a vyménéna loZiska.

Buben - zkontrolujte utazeni Sroubd upevnéni
lana a provéfte stav jeho opotfebeni.
Zkontrolujte neporusenost zavit(.

Prevodovka - zkontrolujte, zda existuji

POZNAMKA: Pro kladkostroje 308:525 je
prevodovka umisténa vné kladkostroje, zatimco
pro kladkostroje typu 740:1125 je umisténa

uvnitf bubnu navijeée lana.
valivych povrchi; pokud tloustka okraje anebo
pasku otaceni je opotfebovano vice, nez je
opotfebeni uvedené v Tab. 13 a 14 (str. 59 a 60) je
nutné kola vyménit. Zkontrolujte hlu¢nost otacené
loZisek; abnormalni hluénost znamené nutnost vymény
loziska. Zkontrolujte vili pfipevnéni mezi kolem a
napravou a mezi napravou a prevodovkou; pfitomnost
vile znamena nutnost vyménit ndpravu anebo kola.

Kola - zkontrolujte stav opotfebeni okrajl a
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Narazniky - zkontrolujte, zda dorazy na koncich
nejsou deformovany a nevykazuji znamky

opotfebeni v jejich upevnéni ve strukturach a

Ze néraznik je cely bez znamek prasklin nebo trvalych

deformaci a je dobfe upevnén ke své opore.
zkontrolujte, Ze se pohyblivé ¢asti pohybuji s
minimalnim tfenim; v opacném pfipadé by se
mohlo stat, ze sila elektromagnetu je nedostate¢na,
aby zarucila dobry tlak mezi kontakty. Je dale nutné,
kontrolovat cisténi povrchi kontakiu mezi pevnym
jadrem a pohyblivym jadrem, aby se zabranilo, Ze
pfipadna vrstva pouzita proti rzi, sbérem prachu by
mohla zpUsobit slepeni kontaktu.
Kontakty nesmi byt nikdy mazany olejem, ktery mlze
zuhelnatét a vytvaret odpor prichodu proudu, zpusobit
mistni zahrati, které zkracuje zivotnost dalkového
vypinace. Pfipadné odstranéni vrstev oxidd musi byt
provadéno jemnym ostfim, nikdy smirkovym papirem
nebo podobnymi.
Musi byt kontrolovana také spotfeba kontaktd,
provedte jejich vyménu, kdyz to (pfedevsim pokud je to
nepravidelné) ohrozi vyrovnani komplexu, nebo ucini
Sipku pruziny nedostate¢nou, aby zarug€ila dobry tlak
mezi povrchy kontaktu. Stejna péce musi byt vénovana
pomocnym kontaktlm. V pfipadé demontaze,
manipulujte s maximalni péci civkou, abyste zabranili
poSkozeni vinuti pfedev&im na jeho koncich. Periodicky
kontrolujte, abyste zabranili nejistym kontaktdm, ohfev
nebo hlu¢nost a ze pfivodni napéti civek ma spravnou
hodnotu.

Elektricky rozvod - pokud je souc¢asti dodavky,
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Doraz - zkontrolujte stav uchovani a spravné
zasahy (vicekrat spustte dorazy). Predevsim

pro dorazy pohybt zkontrolujte jejich fungovani
béhem bézného manévru zkouskou nejdfive s nizkou
rychlosti. Provedte statickou kontrolu na odolnosti
proti atmosférickym vlivim. Zkontrolujte mechanickou
neporuSenost pohyblivych prvkld (padka a pruziny) a
zkontrolujte utazeni upeviiovacich Sroubd.
pro kazdy nainstalovany typ pojistky tak, aby

bylo mozné zajistit rychlou vyménu se stejnym

typem pojistky v pfipadé nutnosti, viz Tab. 2-2A-3-4-5

(str. 40).
dobfe utazené; zkontrolujte, Ze identifikaéni

Cislo je dobfe viditelné a odpovida svorce;

zkontrolujte neporusenost termoizolac¢niho materiélu a
v pfipadé prasklin nebo poruch jej v€as vymérite.

Pojistky - predpokladejte dostate€nou zasobu

Svorky - periodicky kontrolujte, zda svorky jsou

4.7.1 PERIODICENOST A LHUTY UDRZBY

Periodi¢nost operaci udrzby, které jsou

uvedeny v nasledujici Tabulce 10, se vztahuji

na stroj pracujici v béznych podminkach
predpokladanych pravidly FEM 9.511 pro skupinu
1Am; pokud existuji podminky tézké prace frekvence
zasah( udrzby musi byt zvySena.

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

serie xm +2a MISIA

Casovaée - zkontrolujte a vygistéte kontakty
jsou pro pocitadla, zkontrolujte zasah, simulujte

vnéjSi zdsah a v pfipadé havarie vymérite

poskozenou ¢ast.
ktery se usadil na ramu, ktery by mohl branit
regulérnimu chlazeni; zkontrolujte, ze otvory
ventilace nejsou ucpané; zkontrolujte, s motorem v
rezimu, hluénost, teplotu a pfitomnost pfipadnych vali
v opérach motoru. Pokud by se zjistily vile i minimalni,
teploty v blizkosti opory vyS§Si nez teplota rAmu anebo
vyrazna hlu€nost, bude tfeba pfikro€it k vyméné
lozisek; zkontrolujte, pfi motoru v rezimu, teplotu ramu
pomoci kalorimetrické tuzky. Teploty pfevySujici 110°C
totiz ukazuji, ze motor je pretizeny, v takovém pfipadé
vyhledejte pfi€iny uvnitf zafizeni a zkontrolujte sluzbu,
ke které je stroj ur€en; zkontrolujte absorpci a napéti,
porovnejte je s nominalnimi hodnotami uvedenymi na
Stitku kazdého motoru (viz Tab. 2-2A-3-4-5 na str. 40).

Motory - vycCistéte motor odstranénim prachu,

Tato posledni Uvaha je platna také v pfipadé, ze stroj je
pouzivan ve vySSi nez predpokladané skupiné. Pokud
je pouziti kladkostroje bézné a spravné, vSeobecna
revize mlze byt provedena po dobé pouzivani asi 10
let, v souladu s pravidly FEM 9.755 (S.W.P.).

Doporucené frekvence jsou ilustrativni: tyto
mohou byt zménény v zavislosti na typu sluzby,
pro ktery je stroj pouzivan.

Tabulka doporuéenych periodickych zasaht udrzby a kontroly Tabulka 10
. Obdobi
Sou_castky 1. adrzba Periodické kontroly Udrzba
stroje 5 - 5 o —
po 3 mésicich |po 12 mésicich denni tydenni meésiéni kazdy
KONTROLA LAN . X X 6 mésicd
A UPEVNOVACICH PRVKU
FUNOGOVANI KONCOVEHO DORAZU X X 6 mésicil
OMEZOVAC ZATEZE X X 6 mésict
PODMINKY HAKU X X 6 mésict
FUNKCE PREVODOVKY X X 12 mésict
FUNGOVANI BRZD X X 4 mésice
KONTROLA STATORU BRZDY X X 6 mésic
KONTROLA KOLA/TESNENI X 6 mésici
VALIVA LOZISKA
PODMINKY VYSUNUTYCH NARAZNIKU X 6 mésict
KONTROLA ELEKTRICKE SOUSTAVY X X 6 mésic
TLACITKOVY PANEL X X 3 mésice
UPEVNOVACI MATICE X 12 mésica

56



4. INSTRUKCE K POUZITi A UDRZBE ELEKTRICKY LANOYY KLADKOSTROJ
SERIE XM

(
i

i \\mlzl M Is IA
N

4.8 MAZANi

+ VSechny pfevodovky zvedani jsou mazany dozivotné:
nevyzaduji Udrzbu, nebot pouzZivané mazadlo
méa vysoké charakteristiky EP, proti opotfebeni,
antioxidacni a vysokou viskozitu.

Neni nutna zadna vyména tuku nebo dopInéni, nebot
jsou mazéany ,Long Life*.

4.8.1 PRIPADNA OBNOVA MAZADLA XM 308+525

+ V pfipadé, ze by byla nutnd pfipadna oprava

et 2
pfevodovek XM 308+525, pro obnovu mazadla pak j L]\\
postupujte nasledujicim zplsobem: . J:>' = ﬂ\\\\\m\m‘
Po spravné montazi komponent a kontrole vSech ’-S/ T /ﬂ i

tésnéni, vySroubujte kuzelovity uzavér polohy ,1A"
na spodni ¢asti uzavéru, prevodovky, nalijte potfebné \em s A
mnozstvi tuku pomoci injekéni stfikacky, jak je k(iﬂ_‘//—m ”\‘rr,—;i

uvedeno v tabulce 11A.

€)
V pfipadé prevodovek kladkostroju XM (5{ .
gi; 740+1125 vzhledem k tomu, Ze se jedna o - i @
0

komplexni operaci, je nutné odeslat kladkostroj ! (
pro pfipadnou opravu vyrobci.

Pfevodovky vozikl s jednou traverzou Typu @
3 a 83 nevyzaduji udrzbu, nebot pouzivané

mazadlo ma vysoké charakteristiky EP, proti Uzavér pinéni

opotfebeni, antioxida¢ni a vysokou viskozitu.

Neni nutna zadna vyména nebo doplnéni oleje,
nebot jsou mazany ,Long Life“.

Plan mazani Tabulka 11
Steh Detail Mazadla Mazadla Frekvence
1 Pfevodovka kladkostroje | TOTAL/FINA CERAN CA / Long Life
2 Lano 2 mésice
3 Buben navijeni lana 4 mésice
. : / MULTIS MS2 —
4 Remenice navijaku 12 mésicl
5 Remenice odvijeni lana 12 mésicl
Mnozstvi mazadla Tabulka 11A
Prevodovka Série XM
kladkostroj 308 ‘ 312 ‘ 316 ‘ 525 ‘ 74041125
Pfipadna Mnozstvi kg
obnova 1 | 1,5 | 1,5 | 2 | 3

Pouziti jiného mazadla pro pfevodovky zvedani mlze ohrozit spravné fungovani a zivotnost pfevodovek MISIA a mit
tedy za nésledek upadnuti sjednanych termind zaruky.
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4.8.2 ZPUSOB PROVADENI PLNENiI
A VYMENY OLEJE PREVODOVKY
VOZiK DVOJTRAVERZOVY TYP 53

* Vypousténi oleje musi byt provedeno pfi teploté,
kterd neni nizSi nez +20°C (v pfipadé teploty
prostfedi <20°C je nutné nechat bézet prevodovky
na volnobéh po dobu nékolika minut, aby se olej
ohral pfed tim, nez bude vypoustén);

+ Vyjméte uzavér vypousténi a nechte olej vytékat,
omyjte prevodovku benzinem, provedte nékolik
pohybl naprazdno a tedy zcela vyprazdnéte;

+ Velmi pomalu vlijte olej, abyste zajistili nutnou dobu
pro obnovu hladiny; vénujte pozornost tomu, abyste
nepfeséahli hladinu ukazatele;

+ Typ mazadla nesmi byt nikdy tekutéjSi, nez
pfedepsany, aby se zabranilo jeho ztratam.
* Mnozstvi je uvedeno v Tab. 12.
Naklad
Hladina : \
)
“\ &/
| j
Vykladka /
Plan mazani Tabulka 12
Typ prevodovky Olej Mnozstvi Frekvence
160 0,5dm?
200 AGIP 0,8 dm?® 3 rok
250 EXIDIA 320 1.0 dm? roky
315 1,2 dm?
Alternativa:
ESSO - FEBIS K 20
FUCHS - RENEP 5 220 K
IP - BANTIA OIL 220
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Postup demontaze a montaze

4.9.1 VOZiK JEDNOTRAVERZOVY

Zasahy vymény organt kladkostroje nebo
voziku musi byt provedeny zkudenym a
vySkolenym personalem se specifickymi
znalostmi zvedacich zafizeni.

Zavlacka

VOZiK JEDNOTRAVERZOVY TYP 83 - HNACI KOLO

Demontaz: vyjméte elasticky prstenec pol. 1 na
protahovacim otvoru. Vyjméte Cep pol. 2, vyjméte
prstenec z ¢epu kola pol. 3 a vytahnéte kolo s pomoci
extraktoru.

Montaz: zkontrolujte umisténi rozpérky pol. 5,
namontujte kolo pol. 4, aplikujte prstenec pol. 3,
vyjméte &ep pol. 2 otacejte s nim, dokud se protazeni
nedostane presné do prevodovky, aplikujte prstenec
pol. 1 do pfisluSného uloZeni, zkontrolujte elektrickym
spudténim motoru, Z2e se kolo ot&€i bez jakékoli
prekazky.

!
N e

fLLct

Hridel unaseni kola

JEDNOTRAVERZOVY VOZiK TYP 3 a 83 - VOLNOBEZNE KOLO

Demontaz: vyjméte elasticky prstenec pol. 1, vytahnéte
kolo pol. 2 s pomoci extraktoru.

Montaz: zkontrolujte umisténi rozpérky pol. 3,
namontujte kolo pol. 2 a aplikujte prstenec zastaveni

pol. 1. ,

®\

NN

Hnaci kolo
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Kola se vymériuji, kdyz plvodni rozméry se
zmeéni, jak je uvedeno.

Max. tolerance na <
kvots D je -5% ji |
samotné.
Max. tolerance na TN I +— D
kvote Y je +10% ji R
samotné. l
a 1
Y
Pavodni velikost kola (standard) Tabulka 13
Tvo 83 D 100 125 155
el Y 40 40 45
Tvo 3 D 120 140
S Y 35 40

Pokud by se béhem periodickych kontrol zjistilo,
Ze vnitfni rozmér kola pfesahuje kvétu ,Jemu
traverzy + 3 + 4 mm®, je nutné obnovit tento
rozmeér pomoci uzavieni na ramenou voziku, jak
je uvedeno v odstavci 3.4 ,Sestaveni soucasti”
na str. 16 (Snizte kvotu D zjisténého rozdilu.)

MOTOR POSUNU TYPU 83

Demontaz: Vozik kladkostroje s koly o 125 a s
pfevodovkou typu 1, vySroubujte pastorky pol. 3 a
vyjméte motor. Vozik kladkostroje s koly @ 125-155
a s prevodovkou typu 2, vySroubujte Srouby pol. 1 a
vyjméte motor.

Montaz: Vozik kladkostroje s koly @ 125 a s
prevodovkou typu 1, znovu umistéte motor a
zaSroubujte pastorky pol. 3. Vozik kladkostroje s koly @
125-155 a s prevodovkou typu 2, znovu umistéte motor
a zaSroubujte Srouby pol. 1.

ELEKTROPREVODOVKA TYPU 83

Demontaz: vysroubujte 4 Srouby pol. 2 a vyjméte
jednotku prevodovky pro kola g 125 a 155.

Montaz: umistéte pfevodovku tak, Ze s ni budete kyvat
tak, aby uloZeni pfesné zapadlo do vystupku hfidele
unaSeni kola (uvedeného na str. 58, upevnéte tedy 4
Srouby pol. 2, peclivé utahnéte.

Motor

59

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ @©
SERIE XM 18 MISIA

il

e

MOTOR POSUNU TYPU 3

Demontaz: vySroubujte 4 samodrzné matice pol. 1 a
vyjméte motor.

Montaz: umistéte motor, nechte jej pootacet tak, aby
hfidel motoru perfekiné zapadl do ulozeni, vénujte
pozornost tomu, aby se soukoli motoru spojilo se
soukolim pfevodovky voziku (nebo pre-pfevodovky);
upevnéte tedy 3 Srouby pol. 1, peclivé utahnéte.

PREVODOVKA TYPU 3

Demontaz: demontujte motor, jak bylo vySe popsano,
vySroubuijte Srouby pol. 3 a vyjméte pfevodovku.
Montaz: umistéte pfevodovku tak, ze ji budete
otacet, dokud pfesné nezapadne do svého ulozeni v
desce voziku. Uvedte pfevodovku do pavodni polohy,
zaSroubujte Srouby pol. 3, namontujte motor, jak je
vySe popsano.

P ooy,
%

%,

4.9.2 VOZiK DVOJTRAVERZOVY TYP 53

Demontaz kol: Vysroubujte Srouby pol. 1, vyjméte
zarazku kola pol. 2 a vytahnéte kolo pol. 3 s
pomoci extraktoru. POZNAMKA: pro demontaz
kola strany elektropfevodovky demontujte nejdfive
elektropfevodovku (viz str. 60).

Montaz kol: zkontrolujte spravné umisténi klicku pol.
4, namontujte kolo pol. 3, umistéte zarazku kola pol. 2
a utahnéte vSe Srouby pol. 1.

POZNAMKA: pro montaz kola strany elektropfevodovky
namontujte kolo a elektropfevodovku (viz str. 60).

QU
777777 AN \\\\‘%

WAL TV

Kola se vyméniuji, kdyz plvodni rozméry se
zméni, jak je uvedeno v tabulce 14 str. 60.
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Max. tolerance na !
kvété D je -5% ji |
samotné.

Max. tolerance na
kvoté Y je +10% ji
samotné. I

Tabulka 14

320
90

Pivodni velikost kola (standard)

D 160 200 250 320
Y 50 60 60 70

Typ 53

MOTOR POSUNU

Demontaz: vySroubujte 4 Srouby pol. 1 a vytahnéte
motor, demontujte spojku z hfidele motoru s pomoci
extraktoru.

Montaz: umistéte spojku na hfidel motoru, zkontrolujte,
Ze umisténi gumy pruzné spojky je v ulozeni spojky
umisténé na pfevodovce a znovu namontujte motor,
peclivé utdhnéte Srouby pol. 1.

Pfevodovka

Motor

|

di

ELEKTROPREVODOVKA

Demontaz: Vyjméte Sroub pol. 2 a pfislusnou podloZku,
vyjméte Sroub pol. 3 na reakénim rameni, a vytdhnéte
elektropfevodovku z hfidele voziku.

Montaz: Zkontrolujte pfitomnost jazy¢ku v uloZeni hiidele,
namontujte pfevodovku na hfidel. Umistéte gumicky proti
narazu dle obrazku na reakénim rameni, a upevnéte
Srouby pol. 3. Umistéte matici a podlozku pol. 4.

Gumicky

@

4.9.3 MOTOR ZVEDANI

Pro vyménu celého zvedaciho motoru na
kladkostrojich série standard se doporucuje
montaz ve svislé poloze s kladkostrojem na zemi.

Pro kladkostroje s dlouhym pohybem haku
série XML vyména zvedaciho motoru musi
byt provedena pouzeve svislé poloze s
kladkostrojem na zemi.
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Demontaz: vlozte drevéné kliny mezi buben a ram,
abyste zabranili padu bubnu, vySroubujte Srouby pol.
1, vytdhnéte motor zavéSeny pomoci dfive umisténého
Sroubu s okem.

Montaz: Zkontrolujte stav  opotfebeni  spojek
(pfislusnych ulozeni a vnitiniho a vnéjSiho ozubeni).
Vlozte stfedni hfidel do spojky strany pfevodovky (pol.
3) a zkontrolujte spravnou montaz spojky strany motoru
(pol. 4), a také spravnou polohu bubnu (s cilem zabranit
pfipadnym pfesunim ve fazi demontéaze). Viozte motor,
drzte jej zavéSeny pomoci Sroubu s okem nebo pasku
a kyvejte s nim, abyste umoznili spojeni mezi nabojem
zasuvkou a zastrCkou a ulozenim loziska opory bubnu
az do dosazeni spravné polohy. Kone¢né upevnéte
Srouby polohy 1 a zapojte ty¢ dorazu s pfisluSnou
vidlici s vnéjSim ¢epem zakladny.

Spojka :
L - . —
IHoYe)

Pas 1) Svornik

=]

Motor

Elasticky krouzek

Upozornéni: dulezité, pokud se provadi vyména spoj(,
zkontrolujte vzdy, zda je pfed a za spojem umistén
elasticky krouzek zarazky (v pripadé konickych a
valcovych motorQ pr kladky o velikosti 525 je zde talifek
pol. 4). Spoj je tfeba upevnit na hfidel a nesmi nikdy
vykazovat axialni pohyb ve vztahu k hfideli (motoru
nebo reduktoru).

Oddil A-A-

Kliny

Nikdy nepouzivejte upevriovaci Srouby pro
pfiblizeni motoru k ramu, nebot by mohl
poSkodit spoje a pfislusné zastavovaci
prstence. Upevriovaci Srouby (pol. 1) musi
byt aplikované a utazené po té, co motor je
spravné umistén v ulozeni v ramu.
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Tyto operace se realizuji, jak je vySe
uvedeno, vyzaduje zvlastni zkuSenost a
muze byt provedena pouze specializovanym
personalem.

Doporucuje se tedy provést montaz motoru
s kladkostrojem na zemi ve svislé poloze,
aby se zabranilo tomu, Ze hridel motoru
spravné nezapadne do zasuvky ,,A“.

il

4.9.4 PREVODOVKA ZVEDANI
KLADKOSTROJE TYPU XM 3083525

(Viz obrazek na str. 60 ,,demontaz motoru“)
Demontaz: viozte kliny, jako pro demontaz motoru, ze
strany pfevodovky, vySroubuijte Srouby pol. 2, vytahnéte
pfevodovku a drzte ji vyvazenou s pfislusnymi pasky
pro zvedani.

Montaz: postupuijte, jak je uvedeno v odstavci 4.9.3.
(Montaz motoru zvedani), umisténi pfed spojkou strany
motoru (pol. 4), pfislusny stfedni hfidel a vkladejte
dokud nedosahnete spravné polohy, upevnéte tedy
Srouby (pol. 2).

Nikdy nepouzZivejte upevhovaci Srouby pro
priblizeni pfevodovky k ramu, nebot by
mohl poskodit spoje a pfislusné zastavovaci
prstence. Upeviiovaci Srouby (pol. 2) musi byt
aplikované a utazené po té, co prevodovka je
spravné umisténa v ulozeni v ramu.

Doporucuje se provadét operace demontaze
a montaze prevodovky s kladkostrojem na
zemi ve svislé poloze, aby byly operace
usnadnény.

Pro pfipadnou demontaz prevodovky pro
kladkostroje 740+1125 umisténou uvnitf
bubnu se doporucuje odeslat kladkostroj k
vyrobci.

il

4.9.5 LANO

Pfed montazi nového lana je tfeba se ujistit, ze hrdla
femenic a zavity bubnu nebyly opotfebované nebo
deformované prlichodem starého lana. Pokud je tfeba
zajistéte vymeénu poskozenych Casti. Odvirite svazek
nového lana, aniz by se zkroutilo tak, aby nevzniklo

pfekrouceni.
4 Q

I
@)

SPRAVNY

CHYBNY
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Pro demontaz vodice lana postupujte
nasledujicim zpusobem: vySroubujte Srouby
pol. 1 (Obr. 1), odpojte kluznici pol. 2 (Obr.
1), vyjméte pruzinu upevnéni lana (Obr. 2),
vytahnéte z bubnu prstenec vodice lana (Obr. 3).

Demontaz vodi¢e lana kladkostroji typu
308+525 se zavity L je ukadzana na obrazcich,
zatimco pro kladkostroj typu 740+1125 je
zrcadlovy K ilustraci se zavity P.

Pro demontaz lana: vytahnéte klin napinaku
(Obr. 4), vyjméte tedy hlavici lana ze tfmenu a
vytahnéte lano z femenic kladky a pfipadného
zpétného chodu. Zcela odvifte lano z bubnu
stisknutim  tlagitka ,klesani® ovladaciho
tlacitkového panelu, az do konce bubnu.
Uvolnéte upevriovaci Srouby svorek lana (obr. 5).

Klin
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Montaz nového lana: viozte lano do posledni
upevnovaci svorky, vytahnéte asi 40 mm lana; utahnéte
Srouby svorky (Obr. 5 - pol. 1) utdhnéte lano az do jeho
stlaceni a upevnéte dalSi svorky.

Stisknéte tlacitko stoupani ovladaciho tlagitkového
panelu a udrzte lano vypnuté, ovirite jej az do poloviny
bubnu, abyste umoznili montaz pfislusného vodice
lana.

Pro kladkostroje typu 308+525, zahajeni

& navijeni lana je ze strany motoru s bubnem s
levou drazkou, pro kladkostroj typu 740+963
je buben s pravou drazkou s pocCatkem proti
motoru.

Montaz prstence vodice lana: vlozte prstenec vodice
lana (Obr. 6) umistéte je do polohy drazek bubnu.
Priblizte prstenec s pfislusnou vidlici se 2 vrcholy, pouzijte
2 otvory umisténé na koncich prstence (Obr. 7).
Namontujte pruzinu utazeni lana do pfislusného otvoru
umisténého uvnitf prstence (Obr. 8) a uzavrete ji
zapojenim (Obr. 9). Aplikujte kluznici vodice lana (Obr. Obr. 10
10) a utahnéte Srouby pol. 1 (Obr. 11).

Provedte montaz prstence vodice lana, nechte projit
volny konec lana femenici kladky a pak upevnéte volny
konec na tfmen upevnéni, jak je popsano v operacich
.,Montaz kladky“ odstavec 3.7 na str. 18 navod k
instalaci.
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Montaz prstence vodiCe lana pro kladkostroje
typu XM 308+525 je uvedeno na obrazcich 12
a 18). Pro kladkostroj velikosti 740+1125 je to
zrcadlovy obraz uvedenych obrazkd.

Schéma vodice lana
kladkostroje XM 740-950-963-980-1100-1125

Vodi¢ lana

Svorka utazeni lana

Kluznice

Schéma vodice lana s vedenim navijeni pro
kladkostroje
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4.9.6 ROTOR BRZDY ZVEDANi PRO MOTOR
ZVEDANI S KUZELOVITYM PREVODEM

Demontaz a montaz: zkontrolujte, zda neni pfitomny
naklad, vysroubujte Srouby pol. 1 (Obr. 16), vyjméte
zvon brzdy pol. 2 (Obr. 16 a vyjméte regulacni prstenec
pol. 3 (Obr. 16) brzdy pomoci pfislusného klice (Obr.
17). S pomoci extraktoru vyjméte rotor brzdy pol. 4
(Obr. 18). Namontujte novy rotor zatlacenim vpfed s
pomoci s olovénou palici, znovu namontujte zvon brzdy
pol. 2 (Obr. 16) a Srouby pol. 1 (Obr. 16), pfikrocte tedy
k sefizeni, jak je uvedeno v kapitole ,sefizeni rotoru
brzdy“ na str. 65.

Kli¢ extrakce
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4.9.7 BRZDA TYPU ,,M“ PRO MOTOR
ZVEDNUTI VALCE

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ @©
SERIE XM 18 MISIA
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4.9.8 BRZDA POSUNU VOZiKU TYPE
(MOTORY S VALCOVITYM PREVODEM)

DEMONTAZ A MONTAZ ELKETROMAGNETU

Demontaz a montaz:

- VySroubujte Srouby pol. 1, a vyjméte pouzdro pol. 2.

- VySroubujte Srouby pol. 3, a vyjméte rotor pol. 4.

- VySroubujte Srouby pol. 5, a vyjméte elektromagnet
pol. 6, vénujte pozornost pruzindm pol. 7.

- Znovu namontujte elektromagnet pol. 6, zaSroubujte
Srouby pol. 5 ovéfte utahovaci moment ,Ma“, jak je
uvedeno v tabulce 15 a zkontrolujte vzduchovou
mezeru (a), jak je uvedeno v tabulce 16 v kapitole
sefizeni brzdy, znovu namontujte rotor pol. 4,
zasSroubujte matici pol. 3 umistéte kryt pol. 2 se
Srouby pol. 1.

Tabulka 15
Brzda Utahovaci Vzduchova .
pruzinova moment mezera Velikost
MA ”a“ ”yu
FDB (Nm) (mm) * min. (mm) max
15 10 0,3 1.0
L 25 03 1.0
20 25 04 12
23 25 04 1,2
26 50 05 15

DEMONTAZ A MONTAZ KOTOUCOVE BRZDY

Demontaz a montaz:

- Postupujte demontazi elektromagnetu, jak je vySe
popsano, vyjméte pohyblivou kotvu pol. 8 a kotou¢
brzdy pol. 9.

- Znovu namontujte kotou¢ pol. 9 na naboj pol. 10,
znovu umistéte pohyblivou kotvu pol. 8 a pokracujte
s montézi elektromagnetu, jak je vySe popsano.
Nastavte vzduchovou mezeru podle kapitoly 4.10.2 -
tab. 16.

VAAAL
MY

i
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Demontaz rotoru brzdy: vysroubujte Srouby pol. 1,
vytahnéte plast pol. 2, vySroubujte Srouby pol. 3 a
matici pol. 4, a vyjméte rotor pol. 5.

Montaz rotoru brzdy: zkontrolujte spravné umisténi
pruziny pol. 6 a kliCek pol. 7, vloZte rotor pol. 5,
za$roubujte matici pol. 4 a $roub pol. 3, viozte plast
pol. 2 a zaroubujte Srouby pol. 1.

POZNAMKA: zkontrolujte, ?e se brzda spravné
zastavi, v takovém piipadé pfikroCte k sefizeni, jak
je uvedeno v kapitole ,Sefizeni brzdy motord posunu
vozikd“. Demontaz elektromagnetu: Postupujte podle
pfedpisu uvedeného v kapitole ,Demontaz rotoru
brzdy*, vytahnéte pohyblivou kotvu pol. 8, pruziny pol.
9 a vySroubuijte Srouby pol. 10. Odpojte pfivodni kabely
elektromagnetu pol. 11 ze svorkovnice a vytahnéte vse
zcela.

Montaz elektromagnetu: zapojte privodni kabely
elektromagnetu pol. 11 dodrzujte to, co je uvedené
na str. 21 ,Elektrické schéma zapojeni napéajeni brzdy
motoru®“. Umistéte elektromagnet pol. 11, zaSroubujte
Srouby pol. 10, vloZte pruzinu pol. 9, umistéte pohyblivou
kotvu pol. 8 a zkontrolujte spravné umisténi pruziny pol.
6 a kli¢ek pol. 7. Vlozte rotor pol. 5, zaSroubujte matici
pol. 4 a $roub pol. 3, vlozte plast pol. 2 a utahnéte vse
Srouby pol. 1.

/24BN
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4.10 SERIZENI

4.10.1 NASTAVENiIi BRZDY MOTORU
ZVEDANI S KUZELOVITYMPREVODEM

Tato operace musi byt provedena se zastavenym

kladkostrojem a bez zatéze.

VySroubujte Srouby pol. 1, a vyjméte mfizku pol. 2,

(Obr. 19); provedte méfeni v jakémkoli bodé mezi

rotorem brzdy (Obr. 20) a desky zvonu a zablokované

brzdy. Po provedeni zminéného opatfeni posunte
osové smeérem dovnitf motoru rotor s pomoci paky

a provadéjte jiné méfeni zaméfenim rozdilu (Obr.

20). Pokud by rozdil byl vétSi nez nominalni hodnoty

(0,8/1,2 mm) postupujte nasledujicim zplsobem:

+ vySroubujte Srouby (Obr. 21) otoCte sefizovaci
prstenec ve sméru hodinovych ruCiek a nastavte
horni osovy pfesun na nominalni hodnotu, méjte na
paméti, ze Uplny kruh odpovida 2 mm (Obr. 22). Po
provedeni operace rekuperace opakujte méfeni s
otevienou brzdou (Obr. 20) zkontrolujte, zda osovy
posun je v nominalni hodnoté, obnovte Srouby a
mfizku v jejich polohach (Obr. 19).

Pokud béhem operace se nedosahne

uvedené kvoty je nutné postupovat s vyménou
samotného rotoru.

Obr. 22

Kli¢ sefizovani

POZOR! Brzda nezasahuje spravné s
osovym pohybem vysSSim nez 2,5 mm.
Maximalni pfipustny pohyb rotoru béhem
pouziti je 2,5 mm.
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4.10.2 SERIZENIi BRZDY TYPU ,,M“ PRO
MOTOR ZVEDANI S VALCOVITYM
PREVODEM

- Periodicky kontrolujte vzduchovou mezeru ,a“ a
opotfebeni brzdového kotouce, jak je uvedeno v
tabulce 16.

Vzduchovd mezera se obnovujte  pomoci
upevriovacich imbusovych kli¢d téla brzdy (poloha
5), zaSroubujte je ve sméru hodinovych rucicek.

V pfipadé, Ze tloustka brzdového kotouce je

nizsi nez je uvedenych v tabulce 16, pfikroCte k

jeho vymeéné postupem

uvedenym v odstavci 4.9.7.

POZNAMKA: v

navaznosti na sefizeni

vzduchové mezery je obnoven brzdny moment.

Tabulka 16

. T Vzduchova Tloustka

RYECE brzga mezera kotouce
4 4/12 mm mm mm
poly poly min. max. min.
2.5 2,5/0,83 15 0,3 0,9 9,5
4 41,3 17 0,3 1.0 11,5
5 51,6 17 0,3 1.0 11,5
5,8 5,8/1,9 17 0,3 1.0 11,5
7 7/2,3 20 0,4 1,1 12,5
8 8/2,6 20 0,4 1,1 12,5
12 12/4 23 0,4 1,1 14,5
15 15/5 23 0,4 1,1 14,5
16 16/5,3 26 0,5 1,2 16,5
18 18/6 26 0,5 1,2 16,5
20 20/6,5 26 0,5 1,2 16,5
24 - 26 0,50 1,2 16,5
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4.10.3 NASTAVENiI BRZDY MOTORU
S VALCOVITYM ROTOREM
PRO POSUN VOZiKU

Tato operace musi byt provedena se zastavenym
vozikem a bez zatéze.

Pokud by brzdny prostor byl vyssi nez nutny, zvyste
brzdny moment, postupujte nasledujicim zplsobem:
vy$roubujte Sroub pol. 1, vytahnéte plast pol.
2, vysroubujte Srouby pol. 3 a vysSroubujte nebo
zaSroubujte matici pol. 4 aby bylo mozné nastavit
otevfeni brzdy.

POZNAMKA: otodenim matice ve sméru hodinovych
ruciCek se redukuje otevienim brzdy a naopak. Otevfeni
brzdy bude muset mit minimalni hodnotu 0.5 mm a
maximalni 0.8 mm. Tato hodnota mlize byt dosazena
s pouzitim sparoméru vlozenim mezi soucastky 5 a 6.

>—_9% P
TE

(Brzda typu E)
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4.10.4 SERIZENi ELEKTROMECHANICKEHO
OMEZOVACE ZATEZE

1. mez signalizace
Aplikujte nominalni zatéz, spustte motor zvedani

a zkontrolujte spravny zésah, se signalizaci na
tlaCitkovém panelu nebo pfipadné zapojené siréné.

2. mez

2. mez musi zastavit vSechny pohyby (s vylou¢enim
klesani).

Aplikujte néklad vy88i nez nominalni o 15% a

zkontrolujte spravny zasah.

Poznamka - omezovace zatéze s dynamometrickym
nebo elektromechanickym ¢epem jsou dodavany
jiz kalibrované. V pripadé nespravné signalizace,
prikroéte k sefizeni, jak je uvedeno v kapitole
sefizeni - odstavec 4.10.5 na strané 55.
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1. mez signalu

2. mez blokovani

4.10.5 SERIZENi DYNAMOMETRICKEHO
OMEZOVACE ZATEZE

Pfipadna kalibrace omezovace s nominalnim zatizenim
pro 1. Mez s dynamickou zatézi +10% a 2. mez se
statickou zatézi +25% nominalni, musi byt provedena
specializovanym technikem déle uvedenym postupem
se zavazim vzorku.

V pfipadé spravného fungovani soustavy se
odkazujeme na ,Navod k instalaci a pouziti
omezovace s pfisluSnym elektronickym listem
pfilozenym k této dokumentaci.
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RYCHLY PRUVODCE NASTAVENiIi OMEZOVACE (OBR. G /| SOUCASTKA 2)

Omezova¢ nakladu MISIA je pfedem kalibrovan se dvéma hladinami:
Mez 1 = 110% (nominalni zatéz +10%)
Mez 2 = 125% (nominalni zatéz +25%)

Ve fazi instalace kladkostroje mize byt nutna kalibrace presnosti pfed kolaudaci.

Aplikujte hmotnost vzorku (nominalni zatéz) a postupuijte nasledujicim zptsobem:

1) Zvednéte zatéz a kontrolujte, ze Urovné zasahu jsou spravné.

2) Pokud by hladina zasahu nebyla pfesna:
2a) otocte trimmer (1 nebo 2 podle mezi) proti sméru hodinovych ruci¢ek, pokud omezova¢ nezasahne
2b) otocte trimmer (1 nebo 2 podle mezi) ve sméru hodinovych ruc¢i¢ek pokud omezovac zasahne pred tim, nez bude dosazena jedna ze dvou mezi.

3) V obou pfipadech ignorujte zelenou kontrolku led (zelena kontrolka led 1 nebo zelena kontrolka led 2 podle meze), ktera pferuSovaneé sviti a
udava probihajici zménu.

4) Pokracujte ota€eni ve zvoleném smeru az do vypnuti Cervené kontrolky led (€ervena kontrolka led 1 nebo €ervena kontrolka led 2 podle mezi)
a vyckejte, az zelena kontrolka led (zelena kontrolka led 1 nebo zelené kontrolka led 2 podle mezi).

5) Se zhasnutou ¢ervenou kontrolkou led po dobu asi 5” tlacitko sefizeni ,set” (set 1 nebo set 2 podle mezi) a vyCkejte, az zelena kontrolka led
(zelena kontrolka led 1 nebo zelené kontrolka led 2 podle meze) prestane pferuSované svitit.

6) Nechte klesnou naklad a znovu za¢néte z bodu 1) pro ovéfeni novych nastaveni.

ZAPOJENI DSET 01

zelena gervena Gislo Svorkovnice
led 2 led 2 burika pInéni
trim 1 trim 2 set1 set2 zelena Cervena

+ Napajeni buriky (pos.)

+ Signal (pos.)

- Signal (pos.)

AW IN|=

- Napéjeni buriky (pos.)

Svorkovnice
napajeni relé

+NAPAJENI 10-30 Vdc / 24 Vac
GND / 24 Vac

Relé 1 NO

Relé 1 NC

Relé 1 COM

10 |Relé 2NO

11 |Relé 2NC

12 | Relé 2 COM

(e
E
(]

©|o N || »;

ZAPOJENI DSET 22
Trimmer Tlagitko  Tlagitko
filtr Blok Alarm X Svorkovnice
Trimmer  Trimmer SET 2 SET 1 Cislo burika pInéni
Set Set —
Blok Alarm Dip + Napajeni bufiky (pos.)

MEZE2  MEZ1 + Signal (pos.)

- Signal (pos.)

Z sid| # Kontrolka led relé blokovani + Signal 2 (pos.)
% =% | ] Kontrolka led 2 gervena

Kontrolka led relé
predbézného alarmu -
Kontrolka led 1 Gervena Gislo | Svorkovnice

Kontrolka led relé alarmu napajeni relé
Relé blokovani 7 | +NAPAJENI 10-30 Vdc / Vac

©—> Relé predb&zného alarmu 8 |GND/Vac

9 |Relé blokovani (NA)
@5 > Re'é alarmu 10 | Relé blokovani (NC)

11 | Relé blokovani (COM)

1
2
3
4 |- Napajeni buriky (pos.)
5
6

- Signal 2 (neg.)

Svorkovnice 12 | Relé predb&zného alarmu (NA)
Napéjeni . e -
3 : arelé 13 | Relé prfedbé&zného alarmu (NC)
Svorkovnice N 14 | Relé pfedbézného alarmu (COM)
buiika pnéni Kot Kontrolka Kontrolka Kontrolka 15 | Relé alarmu (COM)
onektor  Led Led Led &
Monitor/Programovani  Stav Mez Mez 16 | Relé alarmu (NA)
Predbézny Blok
alarm
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4.11 PORUCHY A NAPRAVY

Jsou uvedeny pfedpokladané podminky nefungovani
tykajici se jednotlivych operativnich funkci voziku/

kladkostroje.

Tabulka poruch souéastek

ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ

Ve sloupcich

SERIE XM

jsou
uvedeny typ poruchy, operativni funkce a souc€éastka,
ktera muaze zpusobit poruchu.

s1abulka poruch komponent®

Soucastka

Pri¢ina

Naprava

Klouzani brzdy

Opotrebeni brzdného tésnéni
Pfitomnost oleje a tuku

- Sefizeni vlle nebo vyména tésnéni
- Vycistéte tésnéni

Vibrace
kotouéovych brzd

Pfivodni napéti neni spravné (pfili§ nizké)
Napajeni pouze jednou fazi

Vzduchovéa mezera mezi magnetickymi stranami je
pfili§ velka

- Obnovte pavodni podminky proudu

- Sefidte vzduchovou mezeru

Brzda, ktera se
prili§ zahfiva

Prcovni servis neni spravny

Nespravné nastaveni

PuUsobi v podminkéach prostiedi, které jsou
nevhodné nebo mimo rezim fungovani

- Obnovte pfedpokladané pracovni podminky

- Obnovte vhodné podminky

Doraz je zablokovany
v otevieni

Ucpani
Prerusené zapojeni

- Cisténi a obnova pod&ateénich podminek

tlacitka tlaéitkového
panelu jsou zablokovana v
,uzavieni“

Ucpani

- Cisténi
- Kontrola vodi¢u tlagitkového panelu

Dalkové ovladace maji
»slepené® kontakty

Neprovedeni udrzby
Pouziti v podminkach prostredi, které jsou
nevhodné nebo mimo rezim fungovani

- Obnovte podminky spravného pouzivani

Motor
je prilis teply

pfipustné

Nizky objem vzduchu chlazeni, mozné ucpani
prachodud vzduchu

Teplota prostfedi je vySSi nez pfedpokladané pro
fungovani

Pouziti stroje neni v mezich pfedpokladaného
sluzebniho rezimu

- Zarucit spravné napéti sité
- Obnovte spravnou cirkulaci vzduchu

- Obnovte vhodné podminky prosttedi nebo
vhodné funkéni charakteristiky motoru za
novych podminek

- PFizpusobte podminky sluzby predpokladanym
podminkam

Motor se nespusti

Spélena pojistka

méfi¢ pferusil napajeni

Pretizeni, blokovani vysokych frekvenci,
nedostate¢na ochrana

- Vymérite pojistku

- Zkontrolujte stykac¢ funkce

- Znovu navirite motor a zajistéte lepsi ochranu
- Zkontrolujte Fidici zafizeni

Motor se spusti
s obtizemi

PFi spusténi napéti nebo frekvence se vyznamné
snizi vzhledem k jejich nominalni hodnoté

- ZlepSete podminky vedeni nebo sité napajeni

Motor bzuéi a absorbuje
mnoho proudu

Defektni vinuti

Rotor je v kontaktu se statorem
Chybi faze napajeni
Pfevodovka je zablokovana

Brzda je zablokovana

Zkrat v pfivodnich kabelech
Zkrat v motoru

- Prikrocte k opravé ze strany specialisty
- Zkontrolujte napéjeni sité anebo stykace

- Vyzadovéan zasah specializovaného technika
- Zaijistéte kontrolu a pokud je to nutné sefid'te
- Odstrarite zkrat

- Vyzadovan zasah specialisty

Zkrat v navijeni motoru

Havarie v navijeni

- Znovu navirite motor

Falesny kontakt

Nechténé aktivace funkce

- Kontrola vodi¢l tlag¢itkového panelu

Omezovac zasahne bez
zatizeni

Omezovac v souladu s pfedpisem ISO EN13849-1
zjisti jakoukoli anomalii. Pokud dojde k pfiliSnému
snizeni napéti, které vSak nestaci k vypnuti
omezovace, tento prejde do stavu alarmu

Odpoijte proud po dobu 3 sekund a znovu
spustte
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4.12 DEMONTAZ - NOVE URCENI

V pfipadé, Ze by byla nutnd demontéz voziku/
kladkostroje z jeji pracovni polohy pro operace
mimoradné udrzby (opravy/vymény), nebo pro
naroky nového umisténi, postupujte opaénym
zplsobem k tomu, co bylo popsano v operacich
.Montaze“, odstavec 3.5 na str. 16 a odstavce
3.6-3.7 na str. 18.

Zminénda operace bude muset byt provedena
specializovanym personalem a vySkolenym
k tomuto ucelu, vybavenym odpovidajicimi
nastroji a ochranné systémy predchazeni
Urazim podle toho, co je pfedepsano predpisy.

V pfipadé, kdy by vozik/kladkostroj byl
postoupen jinému uzivateli, ze strany prvniho
pfijemce (pouzity stroj prodany tfetim osobam)
se navrhuje signalizovat vyrobci nové misto
ur€eni a obchodni firmu nového uzivatele, aby
MISIA srl mohla oznamit pfipadné aktualizace
tykajici se stroje anebo tohoto navodu.

il

4.13 OBNOVA PO SKLADOVANI

Pfed uvedenim do provozu voziku/kladkostroje, ktery
byl dlouhou dobu skladovan v zavodé, je nutné provést
nasledujici operace:

Pro mechanismy

+ zkontrolujte pfipadné ztraty mazadla a zajistit vyménu
poskozenych tésnéni;

+ obnovte hladiny mazadel,

+ zkontrolujte spravné utazeni
strukture;

+ odstrarite stopy rzi z posuvnych dopliikovych Casti
ovladacich organu;

+ zkontrolujte neporuSenost lana a vycistéte a namazte
samotné lano, hrdla femenice a bubnd;

* namazte axialni lozisko hakd a nelakovanych
mechanickych  organt  (hfidele, spoje, tyCe
manévrovani);

 odstrarite pfipadné zbytky vody pfitomné v
konkavnich ¢astech struktury a mechanisma.

mechanisml ke
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Elektricka ¢ast

+ odstrarite pfipadny kondenzat uvnitf motoru odsatim
z otevfenych svorkovnic; osuste proudem vzduchu;

+ zkontrolujte celistvost a funkénost brzd.

Obnovte pfesnou hodnotu statoru;

« zkontrolujte celistvost a funkénost dorazu;

+ zkontrolujte celistvost Céasti a elekirickych a
elektronickych  komponent. Odstrarite pfipadny
kondenzat, osuste kontakty dalkovych vypinacl a
oSetfete sprejem pro elektrické soucastky vSech
komponent. Pedlivé omyjte a naneste vazelinu na
povrchy uzavfeni a na kryty se zavity vSech nadob;

- provedte zkousku elektrické stalosti pfi 2000 V peclivé
izolujte mastky usmérfiovate nebo elektronické
okruhy;

+ zkontrolujte plynulost elektrického vedeni a obrub;

+ zkontrolujte peclivé funkénost ovladaciho tladitkového
panelu.

4.14 LIKVIDACE/SESROTOVANI

Pokud by vozik/kladkostroj mél byt seSrotovan, musi
byt zajiSténa oddélena likvidace jeho &asti, vzhledem k
jejich rlizné povaze (napf. kovy, oleje a mazadla, plast
a guma, atd.), pokud mozno povéfte specializované
podniky autorizované k tomuto G€elu a v kazdém
pfipadé v souladu s tim, co je pfedepsano zakony
platnymi v oblasti likvidace pevnych primyslovych
odpadd.
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5. REGISTR UDRZBY

5.1 REGISTR PERIODICKE UDRZBY (Mésiéni udrzby, pololetni uGdrzby, doporuéené
udrzby)
V tomto registru musi byt poznamenany veskeré : La}na
operace udrzby s mésicni nebo pololetni frekvenci. * Hak
Bude muset byt vyplnén uzivatelem, s uvedenim * Brzdy
vysledkl a pfipadnych poznamek. * Upevriovaci matice
Musi byt rovnéz jasné uvedeno jméno samotného « Elektricky rozvod
udrzbafre, jakoz i datum pfisluSné operace. * Doraz
5.1.1 VYPLNENI REGISTRU Seznam B
Registr bude muset byt tvofen podtem stran rovnym (doporucené pololetni tdrzby)
poctu komponent uvedenych po strané. * Vodi¢ lana
* Reduktor
Seznam A + Kola
+ Narazniky
+ Kladka
- Vodici kladky
+ Omezova¢ nakladu

MESICNi/ POLOLETNI UDRZBY

Soucastka:

Datum Operace Vysledek Podpis Poznamka

6. NAHRADNI DIiLY

Nahradni dily si vyzadejte u vyrobce s uvedenim vyrobniho ¢isla, roku a typu kladkostroje.
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