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Tel halatli vinglerin kurulum,
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1. GiRi$ BILGILERI

Kilavuzun icerigi
Bu kilavuz, tek veya ¢ift rayli arabalara sahip, destekli
veya askili versiyonlarin timiine yonelik olarak, araba/
ving sisteminin tarifi ile "amaclanan kullanimi", isletme
ve performans teknik bilgileri ile kurulum, igletme ve
bakim talimatlarini igerir.

Kilavuzda ayrica asagidaki belgeler yer alir:

» CE uygunluk beyani veya imalatci beyani.

+ ilgili olan durumlarda makinenin test raporu.
+ ilgili olan durumlarda kablo semasi.

Bu kilavuzun hitap ettigi kisiler

Bu kilavuz asagidaki kigilere yonelik olarak
hazirlanmistir:

+ Tesis mudurd, atélye midird veya fabrika mudard.

* Kurulum teknisyenleri.

* Operator.

» Bakim teknisyenleri.

Kilavuz, gereken yetkiye sahip bir kisi tarafindan,
basvurulmasi acgisindan daima en iyi kosullarda
tutulacagi uygun bir yerde saklanmalidir.

Kaybolmasi veya zarar gérmesi halinde, bu kilavuzun
kodunu belirterek dogrudan MISIA PARANCHI srl
firmasindan bir kopyasini isteyin.

Kilavuzun nasil kullanilacag
Talimatlarin yaninda, verilen cesitli bilgi tdrlerinin
okunmasini ve belirlenmesini kolaylastiran simgeler
yer alir.

1.1 ZORUNLU UYARILAR
Bu simgenin bulundugu talimatlara ¢ok
yuksek dikkat gosterin ve verilen bilgileri
tam olarak uygulayin.
Onemli bilgiler:

Ellegleme, montaj ve kurulum iglemlerine
yonelik faydali bilgileri ve ipuglarini gosterir.

> islem sirasina goére hareket edilmesi
gerektigini gosterir.

Gereken hallerde cizimlere karsilik gelen atiflar ve
rakamlar kilavuz boyunca verilmektedir. Metinde
aciklanan arabalvincin herhangi bir kismi gizimlerde
rakamla gosterilmektedir.

Ornegin: Poz. 1 (Sek. 1) su anlama gelir:
Sekil 1'deki 1. parga veya bilesen.

1.2 ONEMLI BILGILER

Herhangi bir prosediire baglamadan 6nce
bu kullanim kilavuzunun yapilacak faaliyetle
ilgili boliimi veya bolimleri okunmalidir.
Planlanan amaca go6re sorunsuz ve
performans degerlerine tam uygun olarak
calismasi, bu kilavuzda yer alan talimatlarin
hepsinin gereken sekilde uygulanmasina
siki sikiya baghdir.

Referans alinan hukuki cerceve

XM Serisi tel halath elektrikli vingler ve ilgili hareket
ettirme arabalari  2006/42/EC sayili  Makineler
Direktif'inde Ek I'de yer alan Temel Giivenlik
Gerekliliklerine uygundur ve bu nedenle anilan Direktifte
Ek Il uyarinca CE igareti ve Ek IIA uyarinca da CE
Uygunluk Beyani bulunmaktadir.  Ayrica, XM Serisi
tel halath elektrikli vingler ile ilgili elektrikli arabalar
2014/35/EC sayil Algak Gerilim Direktifi ile 2014/30/
EC sayili Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi'ne
uygundurlar.
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1. GIRIS BILGILERI

MISIA firmasi tel halath elektrikli vingleri asagidaki
standartlara uygun sirket kalite sistemi kapsaminda
imal edip dagitimini yapmaktadir: UNI EN ISO 9001,
BV test sirketi tarafindan verilen asagidaki uluslararasi
sertifikalar mevcuttur: ACCREDIA - italya.

BUREAU VERTTAS [
Cenific

Cerificaro di Conformin

MISIA PARANCHI SRL

1.3 YUKUMLULUK

Bu kilavuzda yer alan talimatlar, gilivenligin

saglanmasi ve kazalarin o©nlenmesine
yonelik yasa ve yonetmeliklerin getirdigi
yukumliliiklerin yerini almaz, yalnizca
bunlar 6zetlerler.

MISIA firmasi, bu kullanim kilavuzunun igerigiyle ilgili

olarak asagidaki hallerde higbir ylikimliligia kabul

etmez:

» Sistemin ulusal glvenlik ve kaza Onleme yasa ve
yonetmeliklerine uygun olmayan sekilde kullaniimasi.

* Vincin isletiimesi amaclanan yapilarin yerlesim
dizeninde kusurlar olmasi.

* Bu kilavuzda verilen talimatlarin okunmamasi veya
bunlara uyulmamasi.

» Ana gug beslemesinde sorunlar olmasi.

* Vingte izinsiz degisiklikler yapiimasi.

* Vincin egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi.

Plakalarin okunaklilig: ve korunmasi
Plakalar daima tum ayrintilarinin okunabilecegi bir
durumda tutulmali ve dlizenli araliklarla temizlenmelidir.
Plaka Uzerindeki bilgilerden bir kisminin  dahi
bozulmasi veya okunaksiz hale gelmesi halinde, bu
kilavuzda veya orijinal plakada verilen bilgileri, 6zellikle
de seri numarasini belirterek yeni bir plaka siparisinde
bulunulmasi ve plakanin degistiriimesi tavsiye edilir.
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Plaka tipleri:

* Ving/araba igin bilgi plakasi

» Kaldirma ve yatay hareket motorlarinin plakasi
» Palangalarin plakasi
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1.4 KILAVUZUN GUNCELLENMESi

Bu kilavuzda makinenin piyasaya surildigu andaki
teknigin bilinen durumu sergilenmektedir. Bu kilavuz
makinenin bir parcasidir ve yayinlandigi andaki tim
yasa, direktif ve yonetmeliklere uygundur, dolayisiyla
bu kilavuz sonrasinda elde edilen bilgilerin 1s1ginda
yapilan guncellemeler nedeniyle yetersiz kabul
edilemez.

ileride satilan makinede yapilan her tirlii degisiklik,
adaptasyon, vb. imalatgiya daha dnce temin edilen
ekipmana mudahale etme zorunlulugu getirmedigi gibi,
kilavuz veya ekipman yetersiz veya eksik olarak kabul
edilemez.

imalatgi tarafindan kullanicilara gonderilen her
tiirlii ekleme ilgili kilavuzla birlikte saklanmalidir.
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2. VINCIN/ARABANIN TARIFi

2.1 VINCiN KONFiGURASYONU

Elektrikli vingler, kaldirma ekipmanlarina yénelik FEM
hesaplama kurallarina uygun olarak tasarlanmis ve
test edilmiglerdir.

Amagclanan igletme sekline gbre elektrikli vingler
asagidaki gibi olabilirler:

a) Standart ayaga monteli.

b) Standart,
tek rayh araball.

c) Diisiik kafa bosluguna sahip, tek rayl araba.
Bu, yukidn kanca uUzerindeki asilma noktasi ile
hareket ylizeyi arasindaki mesafeyi azaltir.

d) Cift rayh
arabaya sahip,
destekli veya
askil ving

Tip 53-53C1

Kaldirma dizenegi

Kaldirma dizenegi asagidaki tertibatlardan olusur:
Planeter disli.

Ving gévdesi.

Halat tamburu.

Kuplor.

Halat kilavuzu.

Palanga.

Kendinden frenli elektrik motoru.

Nookrwdh=

Ving 308-525




2. VINCIN/ARABANIN TARIFi

Vin¢ motoru,

kendinden frenli ve konik

Koni tipi rotorlu ve sarmal yay tahrikli buttinlesik koni
tipi frenli 1 veya 2 hizli trifaze asenkron elektrik motoru.
Fren, gu¢ acildiktan sonra rotorun aks Uzerindeki
kaymasina bagli olarak bogaltilr.

Kaldirma ve yatay hareket motoru,

kendinden frenli ve silindirik

DC frenli, silindirik rotorlu 1 veya 2 hizli trifaze asenkron
elektrik motoru. Tek kutuplu motor, gereken digsuk
hizlarin yani sira hizlanma veya yavaslama gegislerinin
elde edilebilmesi i¢in invertor tahrikli olabilir.

Kuplor
Motorun Urettigi tork, disli kutusu miline bagl digli bir
kuplor ile digli kutusu miline iletilir.

Planeter disli

iki veya (ic asamall planeter disli elektrik motorunun
doénds hizini, tambur icin gereken devir sayisina
dagurdr.

Digli kutusundaki tum disliler temperlenmis yuksek
kaliteli celiktendir.

Tambur

Tambur, digli kutusundaki i¢i bos ¢ikis mili tarafindan
merkezden tahrik alir. Disli kutusundaki mil ile ikinci
asamadaki kilavuz plakasi tamburun kurulu oldugu
masurali rulmanlarla desteklenir. Tip 740-750-950-963-
980-1100-1125 vinglerde disli kutusu tamburun iginde
bulunur.

Tamburdaki halat oluklarinin profili, DIN standartlarina
uygun olarak imal edilmigtir.

Halat kilavuzu

Halat kilavuzu temelde iki par¢adan olusur: bir kilavuz
halka ile halatin tambur oluklari Uzerinde gereken
sekilde yonlendirilmesi igin bir baski halkasi. Kilavuz
halka sarim acilirken halati yerinde tutarak oluktan
cikmasini dnler ve yuk salindiginda sabit bir gubukla
yonlendirilir ve masurali rulman tzerinde ¢aligir.

Ving¢ govdesi

Destek sasisi, profilli plakalarla birlestirilen iki adet celik
flangtan meydana gelen kompakt kaynakl yapidan
olusur.

Kancasiyla birlikte palanga

2 veya 4 halat kolu sayisina sahip palanga yapisi,
halatlarin yukinden meydana gelen gerilme kuvvetinin
dagitilmasini saglar. Palanganin makaralari kapatan
yan kapaklari gucli ve darbeye dayanikhdir.

TEL HALATLI ELEKTRIKLI VING @©
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Yiik sinirlandirici

"XM" Serisindeki 2 ve 4 halat kolu sayili tim vingler

sistemli olarak yuk sinirlandiriciyla donatiimiglardir.

Yuk sinirlandiricilar azami anma yuku sinyali vererek

yardimci devreye midahalede bulunurlar ve asiri

yukleme s6z konusu oldudunda, indirme iglemini ve
hareketi durdururlar.

A ki miidahale esigine sahip, énceden kalibre edilmis
ilgili kartiyla birlikte dinamometrik pimli elektronik
cihaz.

B ki miidahale esigine sahip, dnceden kalibre edilmis
yayli elektromekanik cihaz.

Elektrik sistemi

Vin¢ arabasi gereken hallerde sunlari igceren kendi
elektrik sistemiyle birlikte temin edilir: tim ving
hareketlerini kontrol eden elektromanyetik salterler ile
kisa devreye kargl koruma saglayan sigortalar. Kontrol
devreleri algak gerilimlidir (48/110 volt). Terminallerin
numaralandirildiyi  bir terminal kutusu, tum harici
fonksiyonlar i¢in kablolarin désenmesinde sadelik ve
guvenlik saglar.
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2. PERFORMANS VE TEKNIK OZELLIKLER
Silindirik motorlar
Kapasite | Grup Ving Has'::"k;'” Kanca kursu Kaldirma hizi/Motor giicii
H H H H N \" NA VA
kg FEM x Ne. m ) o m m/dak KW * m/dak kW * m/dak kw m/dak kW
1000 3m 308 211 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 2,5/0,83 12/4 2,5/0,83
1250 3m 308 2/1 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 413
1600 2m 308 211 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 4/1,3
2000 3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 2,5 41,3 2,5/0,83 6/2 2,5/0,83
3m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 5 8/2,6 41,3 12/4 51,6
2500 3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
2m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 58 8/2,6 4/1,3 12/4 5,8/1,9
3200 2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
2m 316 211 10 14 20 26 8 5] 12 7 8/2,6 5/1,6 12/4 7/2,3
4000 3m 312 41 / 7 10 13 4 4 6 5 4/1,3 41,3 6/2 5/1,6
3m 525 21 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
2m 312 41 / 7 10 13 4 4 6 5,8 4/1,3 41,3 6/2 5,8/1,9
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 4 6 58 41,3 413 6/2 5,8/1,9
2m 525 211 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
6300 2m 316 411 / 7 10 13 4 5 6 7 41,3 5/1,6 6/2 712,3
2m 740 211 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
8000 2m 740 211 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 750 211 13 18 25 32 / / 8 12 / / 8/2,6 12/4
2m 525 411 / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
10000 2m 750 211 13 18 25 32 / / 8 15 / / 8/2,6 15/5
3m 963 211 20 32 48 / / / 8 16 8/2,6 16/5,3 913 18/6
12500 3m 740 411 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
2m 963 211 20 32 48 / / / 8 20 8/2,6 20/6,5 / /
2m 740 41 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
16000 3m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / 4 12 / / 41,3 12/4
1Am 980 211 20 32 48 / 5 16 75 24 / / / /
2m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / 4 15 / / 41,3 15/5
20000 3m 963 41 10 16 24 / 5) 20 6 24 5/1,6 20/6,5 / /
2m 1100 211 20 24 30 44 4 16 5 20 41,3 16/5,3 5/1,6 20/6,5
25000 2m 963 41 10 16 24 / / / 4 20 41,3 20/6,5 / /
1Am 1125 211 20 24 30 44 4 20 5 24 41,3 20/6,5 / /
32000 1Am 980 41 10 16 24 / / / 4 24 / / / /
40000 2m 1100 41 10 12 15 22 2 16 2,5 20 2/0,6 16/5,3 2,5/0,8 20/6,5
50000 1Am 1125 41 10 12 15 22 2 20 2,5 24 2/0,6 20/6,5 / /

* invertérle kullanilan motorlar

Motor ozellikleri

Normal gerilimler:

* 400V - 230V, 50 Hz trifaze

+ Ozel gerilim ve frekans degerlerine sahip motorlar
da edinilebilir (siparis veya teklif asamasinda
belirtilecektir).

* Yalnizcatek kutuplu konik motorlarda daima A/A gerilimi
degistirme olanagi mevcuttur (400V yildiz / 230V
dcgen). Tum diger motorlarda gerilim bildirilmelidir.

* Motor tiketim degerleri sayfa 40'de Tablo 2'de
gOsterilmistir.

STD motorlar FEM 2m grubuyla ilgili kullanima
yonelik olarak imal edilmiglerdir, daha kesin bir
ifadeyle: 240 baglama sayisi |.R. %40 hizl ve
%15 yavas, kimulatif olmayan.

Ozel gerilimler:
Talep Uzerine belirtilenler disinda gerilimler de temin
edilebilir.

NOT - Yardimci hizlar yalnizca kesikli ¢alisma
oranlarina gore (6rnegin: kestirme) sinirh siire
icin kullanilabilirler, normal isletme hizi olarak
kullanilamazlar.
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Konik motorlar
Kapasite | Grup Ving e Kanca kursu Kaldirma hizi/Motor giicii
H H H H N \ NA VA
kg FEM XM No- i i i i m/dak kw m/dak kw m/dak kW m/dak kw
1000 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 3N 12/4 31
1250 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 4,5 8/2,6 31 12/4 3N
1600 2m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 45 8/2,6 3N 12/4 4,511,5
3m 308 41 / 7 10 13 4 25 6 2,5 41,3 3N 6/2 31
2000 3m 312 21 10 14 20 26 8 4,5 12 4,5 8/2,6 3N 12/4 4,5/1,5
3m 308 41 ! 7 10 13 4 25 6 4,5 41,3 3N 6/2 4,5/1,5
2500 2m 312 21 10 14 20 26 8 4,5 12 55 8/2,6 4,515 12/2 6/1
2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4,5 41,3 3/1 6/2 4,5/1,5
3200 2m 316 21 10 14 20 26 8 45 / / 8/2,6 4,5/1,5 / /
4000 3m 312 41 / 7 10 13 4 45 6 4,5 41,3 3N 6/2 4,5/1,5
3m 525 211 10 14 20 26 8 75 12 12 8/1,3 8/1,3 1212 12,51,7
2m 312 41 / 7 10 13 4 4,5 6 5,5 4/1,3 4,5/1,5 6/1 6/1
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 4,5 6 55 4/1,3 4,5/1,5 6/1 6/1
2m 525 21 10 14 20 26 8 75 6 12 8/1,3 8/1,3 12/2 12,5117
2m 316 41 / 7 10 13 4 45 / / 41,3 4,511,5 / /
6300 2m 740 21 13 18 25 32 / / / / 8/1,3 13/2,2 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 7,5 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,5117
8000 2m 740 211 13 18 25 32 / / / / 8/1,3 13/2,2 / /
3m 750 21 13 18 25 32 5 12,5 / / 5/1,2 13/3 8/1,3 13/2,2
2m 525 41 / 7 10 13 4 75 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,511,7
10000 2m 750 211 13 18 25 32 5 12,5 / / 51,2 13/3 8/1,3 15/2,5
3m 963 21 20 32 48 / 6 12,5 / / 6/1,5 13/3 / /
19500 3m 740 41 6,5 9 125 | 16 / / / / 4n 13/3 / /
3m 963 211 20 32 48 / 5 12,5 / / 51,2 13/3 / /
2m 740 41 6,5 9 12,6 16 / / / / 4/0,7 13/2,2 / /
16000 3m 750 an 6,5 9 125 | 16 2,5 12,5 / / 2,5/0,6 1313 4/0,7 13/2,2
1Am 980 21 20 32 48 / / / / / 51,2 16/4 / /
2m 750 4N 6,5 9 125 | 16 25 12,5 / / 2,5/0,6 13/3 4/0,7 15/2,5
20000 3m 963 41 10 16 24 / 3 12,5 / / 3/0,75 13/3 / /
2m 1100 21 20 24 30 44 3 12,5 / / 3/0,75 13/3 5/0,8 20/3,3
25000 2m 963 41 10 16 24 / 2,5 12,5 / / 2,5/0,6 1313 4/0,7 20/3,3
1Am 1125 21 20 24 30 44 / / / / 3/0,75 16/4 4/0,7 20/3,3
32000 1Am 980 an 10 16 24 / / / / / 2,5/0,6 16/4 / /
40000 2m 1100 an 10 12 15 22 / / / / 1,5/0,37 13/3 2,5/0,4 20/3,3
50000 1Am 1125 41 10 12 15 22 / / / / 1,5/0,37 16/4 2/0,35 20/3,3

Motor ozellikleri

Normal gerilimler:

* 400V - 230V, 50 Hz trifaze

* Yalnizca tek kutuplu konik motorlarda Y gerilim yildiz
veya A Uggenle daima degistirilebilir

+ iki kutuplu motorlarda kesin sebeke gerilimini belirleyin

* Motor tiketim degerleri sayfa 40'de Tablo 2A'da
gOsterilmistir.

STD motorlar FEM 2m grubuyla ilgili kullanima
yonelik olarak imal edilmiglerdir, daha kesin bir
ifadeyle: 240 baglama sayisi |.R. %40 hizl ve
%15 yavas, kimulatif olmayan.

Ozel gerilimler:
Talep Uzerine belirtilenler disinda gerilimler de temin
edilebilir.

NOT - Yardimci hizlar yalnizca kesikli galisma
oranlarina gore (6rnegin: kestirme) sinirh
sure icin kullanilabilirler, normal igletme hizi
olarak kullanilamazlar.
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Arabalar
Halat Araba hizi ve motor giicii
Kapasite | Grup | Ving | kolu Tek rayh Gift rayh
SayIst Tip: 3-43 Tip: 83 Tip: 53-53C1
kg FEM | XM | No. |m/dak| kW * | m/dak kW m/dak | kW * | m/dak kW m/dak | kW * | m/dak kW m/dak| kW |m/dak| kW
1000 3m | 308 | 2/1
1250 3m | 308 | 2/1
1600 2m | 308 | 2/
3m | 308 | 4/1
2000
3m | 312 | 21
3m | 308 | 4/1
2500
2m | 312 | 21
0,37 0,37/0,12
2m | 308 | 4/1 20 |2x0,25| 20/5 |2x0,24/0,06
3200 0,37 0,37/0,12 0,37 0,37/0,12
2m | 316 | 2/1
3m | 312 | 411
4000
3m | 525 | 2/1
2m | 312 | 41
5000 3m | 316 | 41
18 18/6
2m | 525 | 2/
2m | 316 | 4/
6300
2m | 740 | 21 / / / /
3m | 525 | 41 20 |2x0,30| 20/5 |2x0,30/0,07
0,55 0,55/0,18
8000 2m | 740 | 21
/ / / / 16 16/5,3 20 20/6,5
3m | 750 | 2/1 0,55 0,55 0,55/0,18 0,55/0,18
2m | 525 | 4/ 20 |2x0,30| 20/5 |2x0,30/0,07
10000 | 2m | 750 | 21
3m | 963 | 2/1
2x0,37 2x0,37/0,12
3m | 740 | 411
12500
1Am | 963 | 2/1
2m | 740 | 411 0,75 0,75/0,25 1,1 1,1/0,37
2x0,55 2x0,55/0,18
2m | 750 | 4N
16000
3m | 963 | 4/1
1Am | 980 | 2/1
/ / / /
2m | 750 | 4/1
20 |2x0,75|20/6,5 | 2x0,75/0,25
20000 | 3m | 963 | 4/
2m | 1100 | 2/ 1,1 1,1/0,37 1,5 1,5/0,55
2m | 963 | 4/
25000
1Am | 1125 | 2/1 / / / /
32000 | 1Am | 980 | 4/ 20 | 2x1,1|20/6,5| 2x1,1/0,37 2x1,1 2x1,1/0,37 2x1,1 2x1,1/0,37
40000 | 2m | 1100 | 4/1
/ / / / 2x1,5 2x1,5/0,55 2x1,5 2x1,5/0,55
50000 | 1Am | 1125 | 4/1

* invertérle kullanilan motorlar

Motor ozellikleri

* Motor tiketim degerleri sayfa 40'de Tablo 3-4-5'te

gOsterilmistir.

STD motorlar FEM 2m grubuyla ilgili kullanima
yonelik olarak imal edilmislerdir, daha kesin bir
ifadeyle: 240 baglama sayisi |.R. %40 hizl ve

%15 yavas, kimulatif olmayan.
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NOT - Yardimci hizlar yalnizca kesikli galisma
oranlarina gore (6rnegin: kestirme) sinirh
sure icin kullanilabilirler, normal igletme hizi
olarak kullanilamazlar.
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2.4 STANDART VERSIYONLAR VE KULLANIM

Halat kolu sayisi diizenlemesi Standart kullanim

2 oy,
R oottty
RN D,

SR SR
RO\ SRR
Wi i

S2 - 2 HALAT KOLU SAYISI S2 - 4 HALAT KOLU SAYISI D2 - 4 HALAT KOLU SAYISI (4/2)
(21) (411) MERKEZ KOL SAYISI

Vin¢ kodu bilesiminin érnegi

XM 312 N S4 H7 A /5 a

Kanca
Seri E)/cl)ngl:tu II:::i:ua 2. yatay hareket hizi
y (talep edildiginde)
Versiyon:
S2 - 2 halat kolu
sayisi 2/1
S4 - 4 halat kolu Tip:
sayisi 4/1 5 oturmali
_ 5C1 asil
D2 -4 Zleat kolu 3 standart tek rayli araba
sayisl 83 Diistik kafa bosluguna sahip tek rayli araba
53 oturmali vince sahip ¢ift rayli araba
N 1 hizli normal kaldirma 53 asili vince sahip ¢ift rayli araba
N 1 hizli hizli kaldirma
2. kaldirma hizi
(talep edildiginde)
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2. VINCIN/ARABANIN TARIFi

2.5 TEKNIK BILGILER

Referans alinan hukuki cerceve

"XM" Serisi tel halath elektrikli vingler ile ilgili tasima
arabalarinin tasarim ve imalatinda asagidaki temel
standartlar ile teknik diizenlemeler dikkate alinmistir:

* EN ISO 12100:2010 Makine guivenligi -
Genel tasarim ilkeleri - Risk degerlendirmesi ve riskin
azaltilmasi.

* EN ISO 13849-1:2016 Makine giivenligi -
Guvenlikle baglantili kumanda sistemlerinin parcalari.

* EN 12385-4:2008 Celik halatlar - Guvenlik
Kisim 4 - Genel kaldirma amagl kullanim igin damarli
halatlar.

¢ EN 13135:2018 Kaldirma ekipmani

Guvenlik - Tasraim - Sifilama i¢in gereklilikler.
e EN 12077-2:2008 Sinirlandirma ve gosterme cihazlari.
* EN 13001-1:2015 Kaldirma ekipmanlari -

Tasarim icin genel élcutler
Kisim 1 - ilkeler ve temel gereklilikler.

e EN 13001-2:2015 Kaldirma ekipmanlari -
Tasarim icin genel élcitler
Kisim 2 - YUk iglemleri.

* EN 13001-3-1:2018 Kaldirma ekipmani -
Genel tasarim kriterleri
Kisim 3-1 - Celik yapilarin sinir durumlari ve giivenlik kontrolu.

* EN 14492-2:2009 Kaldirma ekipmani -
Motor tertibatli vingler ve palangalar
Kisim 2 - Motor tertibatl palangalar.

* EN 60204-1:2018 Kaldirma makinelerinde elektrikli
ekipmanin guvenligi.
* EN 60529:1997 Muhafazanin koruma seviyesi (IP Kodlari).

* 1SO 4301-1:1988 Kaldirma ekipmanlari -
Siniflandirma - Kisim 1 - Genel bilgiler.

* 1SO 16625:2013 Kaldirma ekipmani -
Halatlarin segilmesi - Tamburlar ve kasnaklar.

DIN 15400 Kaldirma kancalarinin segimi -
Mekanik ve destek 6zellikleri.

DIN 15401 Tekli kancalarin segimi.

FEM 1.001/98 Kaldirma ekipmanlarinin hesaplamasi.
FEM 9.511/86 Diizeneklerin siniflandirmasi.

« FEM 9.661/86 Tambur, halat ve makaralarin segimi.

* FEM 9.683/95 Kaldirma ve yatay hareket
motorlarinin segimi.

e FEM 9.755/93 Guvenli galisma periyotlari.
* FEM 9.761/93 Yik sinirlandiricilar.
e FEM 9.941/95 Kumanda isaretleri.

Isletme kosullan

Standart MISIA vingleri asagidaki 6zelliklere sahip
cevre kosullarinda galismak Uizere imal edilmiglerdir:

» Sicaklikenaz -10°C + en ¢ok +40°C

« Bagil nem < %80

* Rakim maks 1000 m (deniz seviyesinden)
Vincin belirtilen standart kosullardan farkli cevre
kosullarinda isletiimesi planlaniyorsa, talep Uzerine
Ozel versiyonlar mevcuttur.

TEL HALATLI ELEKTRiKL! ViNSI @
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Standart muhafazalar ve izolasyon
MISIA vingleri, hava sartlarina karsi korunan bir
ortamda kullaniimak Uzere tasarlanmiglardir. Elektrikli
pargalar, Tablo 1, 2 ve 3'te gdsterildigi gibi muhafazalar
ve izolasyonlarla birlikte temin edilirler.

Konik motorlar Tablo 1
[ Muhafaza izolasyon
¥ Motor Yay sinifi
Kaldirma IP54 1P23 F
Hareket 1P54 1P23 F
Silindirik motorlar Tablo 2
islevi Muhafaza izolasyon
g Motor Yay sinifi
Kaldirma IP54 IP54 F
Hareket IP54 IP54 F
Elektrik sistemleri Tablo 3
Parca Muhafaza g==n |z_qlasyon
gerilim
Elektrik kutusu IP55 1,500 V
Kablolar CE 120/22 450/750 V
Konektorler IP55 600 V
Tus takimi IP55 500V
Limit anahtari IP54 500V

Dis mekan kullanimina yonelik vingler, standart
disi muhafazalar ve izolasyonlar talep lizerine te-
min edilebilmektedir.

Guriulti

Vincin tim pargalari ¢alisir durumdayken yayilan ses
basinci seviyesi, yerden 1,60 m ylUkseklikte ve 1 m
mesafede olglldiginde 85 dB(A) degerinin net bir
sekilde altindadir.

Elektrik giic beslemesi
Serisi MISIA vingleri tek hizli motorlarda trifaze AC glig
400Volt / 50Hz + %10.

Ozel gerilim ve frekans degerlerine sahip motorlar da
edinilebilir (siparig veya teklifasamasinda belirtilecektir).

Yalnizca tek kutuplu konik motorlarda daima A /A
gerilimi degistirme olanagi mevcuttur (400V yildiz/ 230V
dcgen). Tum diger motorlarda gerilim bildirilmelidir.

Gli¢ beslemesi hattinin tasarimi, satis s6zlesmesinde
planlanan makine konfigiirasyonuyla ilgili motorun gig¢
ve cekim degerlerine uygun olmaldir (bkz. sayfa 41,
Tablo 6).

Standart teminler digindaki 6zel gerilim ve frekans
degerlerine yonelik motorlar talep Uzerine temin
edilebilmektedir.
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Gegicl hizmet
FEM 9.681 ve 9.682 kurallarinda 6ngoérildigu gibi,
Vincin hizmet sinifi iki parametreyle belirlenmektedir: hareket ve kaldirma amagl elektrikli kendinden
a) Calisma stiresi. frenli motorlar, segilen hizmet sinifina gore kesikli
b) Hizmet sinifi. hizmette kullaniimak UGzere tasarlanmakta ve imal
edilmektedirler. Ancak, uzun sureli tagima veya ylksek
kanca kursu s6z konusu oldugunda bu kesikli hizmet
L1 Hafif L2 Orta oranlarina uyulmayabilir. Bu gibi durumlarda ving,
motorlarin izin verilen sicaklik sinirlari dikkate alinarak
100 100 galisma suresi belirleme olasiligiyla gegici hizmet
seklinde isletilebilirler.  Bu durumlarda motorlarin,
g 8 yukarida belirtilen FEM standartlarina uygun olarak,
g g on kereden fazla baslatiimadiklarindan ve segcilen
= = hizmet sinifiyla ilgili en yiksek galisma siiresine gére
0 ] 100 0 100 kullanildiklarindan emin olun (tabloya bakin).
% tempo di funzionamento % tempo di funzionamento
Azami yUki nadiren Azami, orta ve dlslk Hizmet siniflari arasinda karsilagtirma
kaldiran, gogunlukla yukleri yaklasik ayni FEM Bolim IX (standart vingler)
daha diistk yUkleri oranda kaldiran vingler. ve FEM Boliim | ve ISO (6zel vingler)
kaldiran vingler igin. FEM 9.511 FEM Bél. I-ISO
1Cm M2
1B m M3
1Am M4
L3 Agir L4 Cok Agir 2m M5
3m M6
100 100 4m M7
8 8
s s Gegici hizmet (yiliksek kanca kurslari ve uzun hareketler)
= = Grup *Kesintisiz Calisma siiresi
calisma boyunca azami art arda
0 100 0 > 100 FEM ISO siiresi dak. calisma sayisi
% tempo di funzionamento % tempo di funzionamento
1B m M3 15 10
1Am M4
Azami yuku sik kaldiran, Azami degere yakin 2m M5
normalde orta yikleri yukleri dizenli olarak 3m M6 30 10
kaldiran vingler igin. kaldiran vingler igin. * Sadece birincil hiza yénlendirilir
Hizmet sinifi Galigma siiresi "T" NOT - Yardimci hizlar yalnizca kesikli galigsma
L1 - Hafif 6300 12500 oranlarina gére (6rnegdin: kestirme) sinirli
L2-Orta 3200 6300 sure igin kullanilabilirler, normal igletme hizi
L3 - Agir 1600 3200
L4 - Cok agir 800 1600 olarak kullanilamazlar.
FEM Grubu 1A m 2m
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Tel halatli vinglerin kurulum,

isletme ve bakim kilavuzu
XM Serisi

3. KURULUM TALIMATLARI

3.1 KURULUMA HAZIRLIK

Kuruluma baslamadan o6nce, kurulumun
dizglin yapilmasini saglamak igin, vincin ve
kullanici tarafindan hazirlanacak pargalarin
teknik bilgilerinin siparig teyidinin igerigine
uygun oldugundan emin olun; 6zellikle:

Rayin veya sabit destegin ving ile besleme
hattini tagsimaya uygun oldugunu kontrol edin.

=

Vincin ¢alisacagi ¢alisma alanini inceleyin:

+ Kaldirma sirasinda kancanin yolu Gzerinde higbir
engel bulunmadigindan emin olun.

* Arabali vinglerde yatay hareket ve kaldirma
hareketlerinde engel bulunmadijindan ve bunlarin
kisiler, esgyalar ve is ortami agisindan tehlikeli
olmadiklarindan emin olun.

Arabanin igletme alaninin altinda kalici c¢alisma
faaliyetlerinin bulunmadigindan emin olun.

Uygun aski ve kaldirma ekipmanlarini
kullanarak, asagidaki sekilde dinamik ve statik
yuk testleri icin uygun test agirliklar saglayin:

N
L

DINAMIK TEST
kiitle =
anma kapasitesi x 1,1

STATIK TEST
kutle =

* anma kapasitesi x 1,25
1000 kg anma kapasitesi civarinda.

* anma kapasitesi x 1,5
1000 kg anma kapasitesine kadar.

+ Statik test, motor galigtinimadan an-
cak frenin tutup tutmadigini kontrol
etmek amaciyla yalnizca yiik uygu-
lanarak yapilmalidir (bkz. sayfa 45).

Glc¢ besleme hattinin uygunlugu ile akim /
gerilim degerlerinin siparis teyidinin icerigine
uygun olup olmadigini kontrol edin.

Bu belgenin kurulumu yapilacak vince ait
olup olmadigini kontrol edin.
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3.2 AMBALAJ

Ambalaj listesini veya c¢eki listesini, ekipmanla
birlikte temin edilen belge listesini (talimat,
isletme ve bakim kilavuzu, cesitli sertifikalar
ve uygunluk beyani dahil) kontrol edin. Ving,
siparig sirasinda musterinin ihtiyaclarina bagh
olarak palet, sandik, kapali kasa ile teslim
edilebilir. "Kapali kasalarda" kasanin Uzerinde
bulunan ellecleme talimatlari ile gosterimlere
ve isaretlere uygun hareket edin.

h’_'
a* | Kinlacak Terse
esya cevirmeyin
Ry _
Yagmurdan Istifleme
' koruyun # yapmayin

g

Kaldirma araglarindaki ve tutma noktalarindaki talimatlar

Ambalaji  elleclemeden Once ambalajin
Uzerinde belirtilen birim yik agirligina dikkat
edin ve uygun araclar kullanin.

=

Vincin  kurulumu hemen yapilmayacaksa
asagidaki noktalara dikkat edin:

Standart ambalaj yagmur gecirmez durumda
degildir ve deniz yoluyla degil, kara yoluyla,
kapali hazneler igcinde, nem olmayacak sekilde
tasinmaya uygundur.

B> e

Ambalajlanmis ve uygun sekilde korunmusg
ekipman i¢c mekanda, -20° il&4 +70°C arasinda
bir sicaklik ve %80 nem degerinde yaklasik 5
yillik bir stire boyunca saklanabilir. Farkli ortam
kosullari 6zel ambalaj gerektirir.

=

Varsa, ilgili isaretle her bir ambalaj Gzerinde
isaretlenmis olan tutma noktalarini belirleyin.
YUk Unitesini elleglemeden &6nce ambalaji,
ardindan mallari gdzle kontrol edin ve
bozukluklar veya hasarlar olup olmadigini
kontrol edin.

=
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AMBALAJ BIRiMiNi KALDIRMAK VEYA
TASIMAK iCiN KESINLIKLE ASKI
ZINCIRLERiI KULLANMAYIN

AMBALAJLI HALDEKI VINCi FORKLIFTLE
VEYA TRANSPALETLE KALDIRIN

Ambalaj malzemelerini mevzuata uygun olarak
bertaraf edin.

3.3 NAKLIYE VE TASIMA

=

-

Ekipmanin 06zenli ve dizgin bir sekilde
elleglenmesini saglamak icin nakliye
konusunda ehil tagima sirketlerini kullanmanizi
tavsiye ederiz. Ekipmanin veya ambalajinin
Uzerine baska hicbir esya istiflenmemelidir.
Nakliye sirasinda mallar yagmura karsi su
gecirmez koruma saglayacak sekilde diizglince
kapatilmalidir.  Sevkiyat halinde ambalaj
Uniteleri su sigramalarina veya nemli riizgarlara
karsi korunakli halde tutulmalidir.

Uygun araglari kullanarak ellegleme yapin,
ekipmani sirtklemeden kaldirin.

3.3.1 DEPOLAMA

=

B

ister ic mekan, ister dis mekan icin tasarlanmis
olsun, drinler asagidaki o6zelliklere sahip
bir ortamda en ¢ok 5 yillik bir stire boyunca
saklanabilirler:

» Hava sartlarina kargi korunan.

* Nem orani %80'den fazla olmayan.

» En dusuk sicakhgin -20°C oldugu.

» En yuksek sicakligin +70°C oldugu.

5 yildan uzun saklama sureleri s6z konusu
oldugunda &6zel koruyucu tedbirler igin
imalatciya basvurun.

Depolama sirasinda bu degerlerde degisiklik
olmasi halinde ving hizmete alinmadan 6nce
6n kontroller yapiimalidir.

(bkz. 4.13 "Depolama sonrasi dlizeltme", sayfa
69).

Depolama sirasinda sicaklik verilen degerlerin
altina iner veya Ustlne gikarsa ve nem degeri
%80'i asarsa, bariyerli torbalar ve nem ¢eken
tuzlarla ambalajlara koruma saglayin.

Dis mekanda depolama s6z konusu oldugunda:

« TUm paletsiz ambalajlari yerden yukarida
tutmak icin destek saglayin.

« Tum ambalajlar bariyerli torbalar ve nem
ceken tuzlarla korumaya alin.
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3.3.2 AMBALAJIN CIKARILMASI

Vinci ambalajindan ¢ikarmak igin 6zel aski
aparatlari gerekmez.

Kaldinlacak vincin agirigina uygun askilari
kullanin.

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra kuruluma
baslamadan ©6nce vincin saglam olup
olmadigini goézle kontrol edin.

E> e e

Vinci ¢cikarmak icin askilari sekillerde gosterildigi
gibi hazirlanan noktalara asin.

Sayfa 16'da Tablo A'da gosterilen @M halka
civatalari kullanin.

i
N4

Ving ambalajindan ¢ikarildiktan sonra, bir palet
Uzerine yerlestirin ve dengeli oldugundan emin
olun.
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3.4 PARGALARIN MONTAJI

Vincin teknik bilgilerinin  6éngorilen calisma
sekline uygun oldugundan, &zellikle kanca
kursunun gerekenden daha kisa olmadigindan
ve isletme kapasitesinin kaldirlacak yuklere
esit veya daha Uzerinde oldugundan emin olun.

Tip 5C1 (asil tip) vingleri monte ederken, civata
kafasini altina daima kilitteme pulu koyun ve
gOsterildigi gibi bukun. Civata gapi icin Tablo

A'ya bakin.
@ h (kuplér kalinlig)
I
INGIE
iy
oM
Tablo A
XM oM e min
308 14 30+h
312-316 20 35+h
525 24 50+h
740-750 27 50+h
950-980 36 70+h
1100-1125 30 60*

* Asili Tip ving (5C1) igin gegerli degildir

Tip 3 ve Tip 83 tek rayh arabali vinglerde
arabalar kiris genigli§i 6nceden ayarlanmis
olarak gonderilirler. Bu deger siparis teyidinde
belirtiimektedir. Uygunlugunu kontrol edin ve
gereken alani katalogdan dogrulayin.

LT = Ray flansi + 3+4 mm

4

-
T
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Tip 5 ving icin ayak tabanini katalogda verilen
gizime gore kontrol edin.
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Tip 53 cift rayll arabalarin teker agikliklarini
katalogda verilen ¢izime goére kontrol edin.

il

Her turli degisiklik lttfen icin MISIA Teknik
Departmaniyla baglanti kurun.

=

3.5 TiP 3 VE 83 ARABA MONTAJI

Ving palet izerindeyken bir forklift veya platform
kullanarak dikey sekilde kaldirin.

Burada uygulanacak adim, vinci kaldirmak
degil, ylkseltmektir.

— o0

Bu durumda bagka bir kaldirma vinci
kullanmayin, aksi halde aski sistemleri vincin
ray Uzerine monte edilmesini engeller.
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Rayin bir ucu aclksa, arabayl rayin agik
ucundan oturtun ve rayin acik ucunu bir sabit
durdurucuyla kilitleyin.

ARABA SEK. 83

Palanga takiminin kirise kurulumunu yapmadan
once, kirisin genisligi ile LT (LT tasiyici lizerinde
tiretici tarafindan yapilan kirisin genisligi = Kiris
kanadi + 3-4 mm) boyutunun birbirlerine karsilik
geldiginin kontrol edilmesi gerekir.

Vinci kapall uca sahip bir raya monte etmek igin,
asagidaki gibi hareket ederek somun tarafindaki
plakay! genigletin:

Somun
77
7
L
i | 4
Araba plakas!
Baglanti \P Dis ayarlama igin
___Civatasi ['gereken pullar

i

Poz. 2'deki c¢atal pimleri cikarin, plaka acikligi
tekerleklerin kiris flansinin dis ucundan ge¢gmesine
olanak taniyacak hale gelene kadar poz. 1'deki
somunu gevsetin.

Arabay! yerine yerlestirin ve gereken tekerlek acikhigini
ayarlayin ancak sayfa 16'da Sek. 1'de gosterildigi gibi
kiris flansinin arasinda 3-4 mm agiklik birakmaya 6zen
gosterin.

17
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Plakay! i¢c ara parcalara karsi bastirip, somunlari
yeniden sikin ancak poz. 1'deki yarikh somunun
yariginin, baglanti civatasinin deligiyle ayni hizada
olmasina 6zen gdsterin, poz. 2'deki yarik tipi takin
ve yarik pimin uglarini bikerek disari ¢cikmaz hale
getirin.

Dusuk kafa bosluguna sahip arabalarda agmadan
once karsi agirhigi gikarin ancak somunlari sikmadan
once geri yerine yerlestirmeye 6zen gdésterin.

Montajdan sonra arabanin pulrtzsiz bir sekilde
hareket ettiginden ve kiris flansarinda cikinti,
baglanti plakalar, civata kafalari, vb. gibi engel
bulunmadidindan emin olun. Asagida gosterildigi
gibi araba kursunun ugclarinda lastik durdurucular
bulunmasini saglayin.

Dislk kafa boslujuna sahip arabalarda, yatay
hareket rediktori tarafinda baglanti civatalarinin
uclarina yerlestirilen dnceden ayarli adirliklara sahip
celik levhalardan yapilma karsi agirliklar mevcuttur.
Kaymayi énlemek icin arabada yuk yokken tahrik
tekerleklerinin dengelerinin ve tutunmalarinin tam
oldugundan emin olun.

ARABA SEK. 3

Palanga takiminin kirise kurulumunu yapmadan
once, kirisin genisligi ile LT (LT tasiyici lizerinde
iiretici tarafindan yapilan kirisin genisligi = Kiris
kanadi + 3-4 mm) boyutunun birbirlerine karsilik
geldiginin kontrol edilmesi gerekir.

Poz. 1'deki ¢atal pimi gikarin, poz. 2'deki pimi ¢ikarin
ve plaka acikhgr tekerleklerin kiris flansinin dis
ucundan ge¢mesine olanak tanimak igin poz. 3'teki
plakayi agin.



3. KURULUM TALIMATLARI

Arabayi yerlestirip, plakalari sikin. Tekerlekler ile
kiris flang! arasindaki agiklik 3-4 mm olmalidir. Bkz.
sayfa 16'da Sek. 1.

v

\%

Poz. 2'deki pim ile poz. 1'deki ¢atal pimi takin.

|

Montajdan sonra arabanin purizsiz bir sekilde
hareket ettiginden ve kiris flansarinda cikinti,
baglanti plakalari, civata kafalari, vb. gibi engel
bulunmadigindan emin olun. Asagida gosterildigi
gibi araba kursunun ugclarinda lastik durdurucular
bulunmasini saglayin.

%

3.6 GiFT RAYLI ARABA MONTAJI

Ving arabasini  temin edilen kaldirma

noktalarini kullanarak bir seyyar vingle kaldirin
ve tekerleklerin ara agikliklarinin tam oldugunu
kontrol ettikten sonra, énceden ayarlanmis
yatay hareket raylarinin tizerine yerlestirin.

Didsme oOnleyici dirseklerinin  montajlarinin
duzgln olup olmadigini kontrol edin.

3.7 PALANGA MONTAJI

Vincin glvenli ve guvenilir sekilde c¢alistigindan
emin olmak igin, asagidaki talimatlara uygun hareket
ederek, iki halat ucunun sabitlenmesine 6zellikle dikkat
edilmelidir.

Nakliye ile ilgili nedenlerden 6tlrl palanga tertibati
halatlardan ayrilmis sekilde gevsetilmis olarak teslim
edilir. Bu durumda, asagidaki maddelere dikkat ederek
palanga montajini yapin:

* Halat biikiilii olmamali, gergin olmalidir.
2 veya 4 halat koluna sahip vinglerde palangayi
monte etmek igin, sayfa 11'de Sekil S2 (2/1),
S4 (4/1) ve D2 (4/2)'de gosterildigi gibi, ¢ikis
tamburu ile makara arasindaki halat gegis
siralarinin dogru olmasina 6zen gosterin.
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Halati makaralardan gecirin ve halati blkmeden
soket bolmesinin icine kamayi yerlestirerek,
ilgili capraz kirige sabitleyin.

Halati sokete
yerlestirmeden énce, temin
edilen kamanin agagida
gOsterildigi gibi, ¢evresine
halat sarili degilken
soketin  alt  deliginden
disari ¢gikamayacak halde
oldugundan emin olun.

i Soket
| kelepgesi

Kama

Bunun ardindan temin edilen kelepgeleri halatin
serbest ucuna sabitleyin.

HALATLARIN MONTAJI iCiN GOSTERGE SEMASI

@ 7-12 MM HALATLAR ICIN
Dogru kelepge tespiti

Hatal kelepge tespiti

SABIT TUTUCU
KAFA

YUKSEK KONUMA -8

YERLESTIRIN f TASIYICI
SERBEST HALAT

HALAT

12 MM’NIN UZERINDEKI HALATLAR IGIN

Dogru kelepge tespiti Hatal kelepge tespiti

SABIT TUTUCU
KAFA
SABIT TUTUCU
KAFA

MUMKUN OLAN EN
YUKSEK KONUMA

YERLESTIRIN as

SERBEST HALAT

TASIYICI
HALAT

HALAT ™5

Halat kelepcgelerinin dogru montaji icin, mevcut CE
13411-6 standardina ve sonraki glincellemelere bakin.



3. KURULUM TALIMATLARI

3.8 HAVA ALMA VALFINIiN

ETKINLESTIRILMESI

Vinci calistirmaya baslamadan once
asagidakileri yapin:
» Kaldirma rediktoriinin hava alma valfinin

tasima kilidini ¢ikarin

* Ekipmanin saglam oldugunu goézle kontrol
edin.

3.9 ELEKTRIKLI EKiPMAN

Dikkat: Elektrikli vincin montaj ve baslatma
islemlerine  girismeden o6nce nakliye
kaynakh mekanik veya baska hasarlarin
bulunmadigindan emin olmak igin gozle
kontrol yapin.

Elektrikli ekipmanlara sahip vingler i¢in giic
besleme hattina baglanti
Her seyden d6nce, vincin bilgi plakasindaki
anma gerilimi ve frekansinin glc besleme
hattinin degerlerine uygun olup olmadigini
kontrol edin. Bunun ardindan, elektrikli
ekipmanin i¢cinde bulunan kablo semasina
dikkat ederek, elektrikli vincin baglant
ve baslatma islemlerini yapin. Vincin gug
kablosu temine dahil degilse, mm? olarak
kesitini belirlerken gereken uzunlugu ve
motorlarin akim tuketimini dikkate alin;
sayfa 41'da 3.10 "Baslatma" baslikli
bolime bakin.
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3.10 ELEKTRIKLI EKIPMANI OLMAYAN
VINCLERIN BAGLANTISI

Ving motorunu agmadan dnce, sebeke gug
besleme hattinin gerilim ve frekansinin vincin
bilgi plakasinda yer alan bilgilere uygun
oldugundan emin olun. iki kutuplu motorlarin
genellikle yalnizca bir besleme gerilimi oldugu
dikkate alindiginda, terminal kutusundaki
baglantiy1 terse cevirerek gerilimi degistirmek
mumkin degildir.

Cogu isletme durumunda (Ornegin, calisan
cok fazla sayida kullanicida) ving tam yikte
calisirken,

motor  terminallerindeki
geriliminin  + %10
kaldigindan emin olun.

gerilimin  anma
tolerans  araliginda

Kontaklarin  gevsemesini  dnlemek
terminalleri kuvvetli bir sekilde sikin.

icin

Terminal kutusunun elektrik sisteminin kablo
semasinin kurulu vince karsilik geldiginden
emin olun.

B B

Ving ve arabadaki elektrik motorlarinin
amper dederlerine uygun sigorta kapasiteleri
tanimlayin (sayfa 40'de Tab. 2-2A-3-4-5).

=

Gereken uzunlugu ve motorlarin akim tiikketimini
dikkate alarak besleme kablosunun Kkesitini
mm? cinsinden belirleyin (sayfa 41'da Tab. 6).

=

8 KW degerinin Gzerinde glce sahip silindirik
kaldirma motorlarinda frenin hizli bir sekilde
kapanmasi amaciyla, ekli semalarda
gOsterildigi gibi, ren tGizerindeki DC'nin kesilmesi
icin elektrik kumanda panelindeki yukari/asagi
salterlerine 2 adet yardimci kontak takiimalidir.

E>)
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3.10.1 1 VEYA 2 HizLI KONIK MOTOR BAGLANTILARI

XM 308/312/316/525 SERISI

GIFT HIZLI MOTOR TEK HIZLI MOTOR TEK HIZLI MOTOR

400V 3 FAZLI BESLEME A 400V 3 FAZLI BESLEME A 220V 3 FAZLI BESLEME A
/ﬁH [ [l [TT TT10 \ [T [T Il [TT 177170 \ T 1 | [T _TT1T1
; F ; ; ; \

Q(}
QC

Z*

I

d
400V
i HIZLI YAVA&, i L 220v L
@‘\—H—H—/‘@ @‘\—H—(Q‘@) @\—H (;/u@
—
XM 740/750/950/963/980/1100/1125 SERiSi MOTOR KAIDESI DISINDA LiMIT ANAHTARIYLA
(;iFT HIZLI MOTOR A TEK HIZLI MOTOR A TEK HIZLI MOTOR A

400V 3 FAZLI BESLEME 400V 3 FAZLI BESLEME 220V 3 FAZLI BESLEME

XM SERISi, MOTOR KAIDESI iCINDE LiMIT ANAHTARIYLA

GIFT HIZLI MOTOR A TEK HIZLI MOTOR A TEK HIZLI MOTOR A
400V 3 FAZLI BESLEME 400V 3 FAZLI BESLEME 220V 3 FAZLI BESLEME

*Yalnizca tek kutuplu konik motorlarda Y gerilim yildiz veya A liggenle daima degistirilebilir.
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3.10.1 1 VEYA 2 HizLI SILINDIRIK MOTOR BAGLANTILARI

WR2008 modeli hizli frenleme entegreli dogrultuculari (8kW’a kadar olan motorlarda kullanilir) veya

i MISIA firmasi, miisteri tarafindan ekipmanda hizli frenleme yapilmasi istendiginde, miisterinin ihtiyaglarina
PMG510S modeli dogrultuculari takar.

WR2008 MODELI boGRULTUCULARIN KALDIRMA MOTORLARINA BAGLANMASI

TEK HIZLI MOTOR A GIFT HIZLI MOTOR A
400V 3 FAZLI BESLEME 400V 3 FAZLI BESLEME

) (- RS )

95

DOGRULTUCU
WR2008/1-400
l—]
DOGRULTUCU
WR2008/1-400

®
®

1

i

\
FREN 120 VD0 \) L l‘q S T‘ FREN 10V00 \)
5O BT
TERMAL

PROBLAR

WR2008-400 dogrultucu, ilk galistirmada statik anahtarl bir yarinm dalga dogrultucudur.
A Entegre hizli frenleme 6zelligine sahip bir dogrultucudur. Gii¢ kaynagi * %10.

PMG510S MODELI boGRULTUCULARIN KALDIRMA MOTORLARINA BAGLANMASI
ELEKTRIKLI EKIPMANDA YAPILACAK HIZLI FRENLEME

TEK HIZLI MOTOR A GIFT HIZLI MOTOR A

400V 3 FAZLI BESLEME 400V 3 FAZLI BESLEME
(\ e o “’3 (\ 400vACR S T ————u

V2 PMG 510S
@--@
M H
I
\
\
|

Q2 Q9

HIZLI O

(\! R S T400VAC — RS T 400VAC

@@ W Q@

PROBLAR PROBLAR

S/D --- YARDIMCI KONTAKLARI -

\ sJo] SID - YARDIMCI KONTAKLARI S5
CIKIS/INIS KONTAKTORLER| UZERINDE ———= /.24 | CIKIS/INIS KONTAKTORLER] UZERINDE ———» *A-2h ]
HIZLI FRENLEME ICIN HiZLI FRENLEME IGIN

tipli kaldirma motorlarinda frenin hizli kapanmasi
icin, ekli semalarda oldugu gibi frenin kesintisiz
akimla beslenmesini kesmek amaciyla elektrikli
cihazda cikig/inis kontaktorleri Gzerinde iki yardimci
kontagdinin saglanmasi zorunludur (bkz. s. 35).

DOGRULTUCU MODELI PMG510S j PMG510S dogrultucu ile Uzerinde olan silindirik

FREN

——
oo @G| VIDABAGLANTISI :H:
977-OP-DS/06
J
YONLENDIRICI = 750V; 2,5 mm? 24 A

21



3. KURULUM TALIMATLARI

3.10.3 INVERTER iGIN TEK HIzZLIXM SILINDIRIK MOTORLARIN BAGLANTILARI

INVERTERLI iGIN TEK HIZLI MOTOR A

400V 3 FAZLI BESLEME
7]

ERDHES

~

400VAC fren beslemesi
180VDC monofaze fren

KAHVERENGI
SIYAH

& aoovac RST 400VAC

o o

FREN 180 VDC J

KALDIRMA MOTORU iGIiN INVERTER BAGLANTISI ORNEGI

L1 e— L11 4
L21 L21
L31 L31
1,5mm ne 10mm ne 13 13 33 33
STe St STea Ste
11 13 11 13 1s 14 14 34 34
s07 s08 s07 s08
F\N---- F1oN-N -
20NN, S0 NS,
’/H 14 X4y6 X4y 7 X448
a w z| a| o KA2 KAQZ\
5 S ]
n n
X2020 X2021
4
ka2 B1To- 0 B1 - !
PE " 13 12
& I R 2 X2923 X2q24
10mm ﬁ - ﬁ A
av
U" (e} O Q [} o (e} (‘)
. 3 L1 L2 L3 PE +24 L1 L2 LI3 Li4
KM1F 11KW
- - 4\ INVERTER TELEMECANIQUE
2 4 ALTIVAR ATV31HD11N4 11KW - 400V
UIT1 V/T2W/T3 PE PA PB 49—‘
o o o o
21 R1A
6mm ne. 6mm 4mm ne U1
KA17
v 24 |22 RIC
5 =
M &
R1
ol s
R2C
8 Q 3 &
X208 g X205 05 95 o
Al Al Al Al
KAzoEF KAZWI:E KAzzEf KM1F
A2 A2 A2 A2
u1 vi wi 1V 1V

F1 F2 "
~ ~ M Kaldirma Indirme Calisma Kilit agma
M1 + = M1 palanga palanga yiksek hizli fren motoru
190V g.6kW \3™ palanga

In 26A

PE -
Kaldirma motoru freni Kaldirma Indirme Hizli Fren

Kaldirma motoru
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TEL HALATLI ELEKTRiKL! ViNs:

XM SERISI

3.10.3.1 INVERTER iGiN YATAY HAREKET MOTORUNUN BALANTISI

@

'|Im|]_\
1

MISIA

taglyici yatay hareketi tasiyici yatay hareketi
siyict yatay siyict yatay Yatay hareket motoru

1 tasiyici

1 tasiyic

Yatay hareket motoru

23

INVERTERLI iGIN TEK HIZLI MOTOR A
400V 3 FAZLI BESLEME
QO
FRENDOGRULTO- )
cusu
PBR1250 TiPi
—
400VAC monofaze ayri fren beslemesi
180V DC fren
L2-BEVAZ
L3-MOR
MAVI
KAHVEREN]
FREN
180V DC
@ [®)
O{ O{
400VAC  400VAC
400 VAC L11 -— 48/ 33—
400 VAC 121 -
400 VAC L31 -——
13 13 33 33
Ls X Lol S07E--\ SO8E--\ SO7E-- SO8E--\
/57 14 /5.8 14 /56 34 /56 34
A rz f-4p-4) T i
2 4 2 4 6 -WPO1
X4Y9 X410 X4Y11
B & a8
12 (14 12 (14
KA30 KA32
/56 i /58 iy
X2Dy 1t X2D§ 12
-WB04
12 (14 11 21
KA31L\ B4 ¥ B4 ¥
e 56 11 56 [12 156 |2
B g{osmm 2 3 2
1,5 mm2 ~[ev - - - X2D Y14 X2DY15
GNYE
UZ, RS ¢) S o) S 5
| 3 , ;:w [E T R 3 24 U 2 3 L4
kM2F\— — — \ ’
57 ]2 4 INVERTER
UL VT2 W3 PE PBe PB P24 STO
o o0 o o Q o Q 9
5 g 15 mg;gx s g éﬁvrgmz o N éks mm2 ||
C 47/ 4
BOX1
800w D R2A
55Q u2
/5.2 |R2C
8 E 2
Al A1 A1 Al
KA30 KA3L KM2F KA32
n 2 - 2
X2D X2D1 48/ 1V
oz oz Sag Sol Kilit agma Calisma
o tastyici tastyici motoru  yiksek hizli
M2 { ..
v M2 kilit agma tasiyici
0,55KW
In 1,94
Fren motoru 1 Fren motoru 1
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TEL HALATLI ELEKTRiKL! ViNSI

XM SERISI

3.10.4 T VE KT MODELi 1 VEYA 2 HIZLI YATAY HAREKET MOTORLARININ BAGLANTISI

FREN 110V DC

Yildiz baglanti A 400 VAC

CIFT HIZLI MOTOR A
400V 3 FAZLI BESLEME

400 VAC
R s T

FREN DOGRULTUCUSU
PBR2250 tipi
Azami ¢ikis akimi = 2A

YUKSEK HIZ

L2 - BEYAZ

L2 - BEYAZ

L3 - MOR

MAVI

KAHVEREN(
DUSUK HIZ

FREN
R S T 110v DC
400 VAC
@) ()
(*) Kendinden beslemeli fren
TEK HIZLI MOTOR A
400V 3 FAZLI BESLEME

® 0

FREN DOGRULTUCUSU
PBR1250 tipi
Azami gikig akimi = 2A

L2 - BEYAZ

L3-MOR

MAVi

KAHVEREN

=

R s T FREN
400 VAC 110V DC

o (¢)

(*) Kendinden beslemeli fren

Uggen baglanti A 220 VAC

TEK HIZLI MOTOR A
220V 3 FAZLI BESLEME

FREN DOGRULTUCUSU
PBR1250 tipi

L2 - BEYAZ

L3-MOR

R 8§ T
220 VAC

FREN
110v DC

o O,

(*) Kendinden beslemeli fren

24

FREN 180V DC

Yildiz baglanti A 400 VAC

GIiFT HIZLI MOTOR
400V 3 FAZLI BESLEME
9 SAPLAMALI KLEMENSE SAHIP MODEL

400 VAC G
FREN DOGRULTUCUSU
R s T PBR2250 tipi
Azami gikis akimi = 2A

YUKSEK HIZ

L2- GRI ‘
L3 -MOR

L2 - GRI

DUSUK HIZ

FREN
R S8 T 180V DC

@) (¢)

(*) Kendinden beslemeli fren

CIFT HIZLI MOTOR
400V 3 FAZLI BESLEME
6 SAPLAMALI KLEMENSE SAHIP MODEL

FREN DOGRULTUCUSU
PBR2250 tipi

400 VAC 400 VAC

U@ ow2—

L2 - BEYAZ

Vi ©\ @/UZ ] L2 - BEYAZ

5 53

liwi@ _©ov2 |g*

X 2

2 2

D

a L3-MOR

FREN
180V DC
o o)
(*) Kendinden beslemeli fren
TEK HIZLI MOTOR A
400V 3 FAZLI BESLEME
® 9
FREN DOGRULTUCUSU
PBR1250 tipi
L2 - BEYAZ
L3 - MOR
—— MAVi
KAHVEREN!
R S 'Ir FREN
400 VAC 180V DC

o ®)

(*) Kendinden beslemeli fren
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3.10.5 KALDIRMA LIMIT ANAHTARI BAGLANTILARI

DIS KALDIRMA LIMIT ANAHTARI

av

KM
LIFT
*(kaldirma kontaktorii)

TERMIK PROBLAR

@@H 25%@1 10 N
M1 Uv Dj @12 13@ >INDIRME
1

Q11 U@m N @

KALDIRMA —

STS S/D ACIL DURUM KONTAGI

MOTOR KAIDESININ iGINDE KALDIRMA LIMIT ANAHTARI

oV

KM
LIFT

TERMIK PROBLAR

@ @H 249@;} 11@ iINDIRME
M1 ] 13 12[S ]
Qo Qs ”é ©

KALDIRMA —

STS| TERMIK PROBLAR S/D ACIL DURUM KONTAGI
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3.10.6 DSET22 ELEKTRONIK YUK SINIRLANDIRICI

24V COM

Performance Level PL “C” standardiyla uyumlu (ISO EN13849-1 standardi)

| d

N ——m)—

—
— \; :Lt:-}-<t

ROLE ALARM ROLESI ROLE
ALARM ASIRI YUK BLOKE
. ) PL“C’ 15 1. ESIK 14 2.ESIK
ASIRI YUK CIHAZI
DSET 22
R3 R2 R1
Yik hicresi klemensi ‘ T
8 [5 2 1 3 4 6] 16 12 13 9 10
N
. 3 E . l
Q ©
o/ ,_E 8 o o/
N ~
= <
= g P <}
3 < £ & ()
X 10
o [N
RIS
~ o N |+
&SR
HUCRE - ® S OLL
&
ov—— > 0V
Besleme Alarm Asiri yuk
24VAC yik sinirlandirici Asgiri yuk alarmi Asiri yUkte durdurma
(ikaz lambasi) TUum hareketlerde
durdurma
asagl hari¢
KLEMENS

Nc COM Na N.c COM

I N9a 10(1 ]_I]_ 2113 ]_4I]_ 5116 Num. | Réleli besleme klemensi

N
e

7 | +BESL. 10-30 Vdc/Vac

8 |GND/Vac

9 | Bloke rélesi (NA - normalde agik)

10 | Bloke rolesi (NC - normalde kapali)

24VAC besleme {

11 | Bloke rélesi (COM)

1. Alarm esigi +%10 —

2. Asin yik esigi +%25 —

12 | On alarm rélesi (NA - normalde agik)

13 | On alarm rélesi (NC - normalde kapali)

Performance level PL “C” alarmi —

14 | On alarm rolesi (COM)

15 | Alarm rélesi (COM)

16 | Alarm rélesi (NA - normalde agik)
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3. KURULUM TALIMATLARI

DSET22 ELEKTRONIK YUK SINIRLANDIRICI

TEL HALATLI ELEKTRIKLI VIN

XM SERISI

ELEKTRONIK SINIRLANDIRICI BAGLANTI ORNEGI

1 X4 1
-WP01
N 21
so1 (=~-- 79
PULS 22
2 X4 2
13 13
KM1 S02E--\
/35 |14 PULS 14
2,5mm 4 X4 & N—p 4 /43
GNYE X2Cy 2 xchs L
XA L Lo L3 Lpe WAoL X2Cyg 5
/3.0 | | -WAO01 -WB01 1
-WCOL. 24 KA7
7 AO1 14 ROLE TAKIMI 2 11 BLOKEROLES|  gq G_j BAaTH Ta
USPMDSET22 /44 2
R1 ), X 3/43
x2C[6
YUk hiicresi klemensi [
8 5 2 1 3 4 6 10 9
-WA01 5
x2C[1 < x2C[4
E
gl
0 i i
‘ ’ Al Al
le\ f\ fl\ fp K A2 Kl;li A2
Besleme . N . > 1v/as
400V 50Hz Besleme Besleme Asiri yuk asir yik Gig
yardimci yuk nedeniyle ¢gikis  ving
24-48 Vac sinirlandirici blokesi
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3. KURULUM TALIMATLARI

ELEKTROMEKANIK YUK SINIRLANDIRICI

TEL HALATLI ELEKTR|KL1 V|N9

XM SERISI

ELEKTROMEKANIK SINIRLANDIRICI BAGLANTI ORNEGI

1 3 5
F1 KML\- - ¢ - \
2A G 34 |2 4 6
1 X2 1 X4 1
-WF01 -WP01
2 6 '-Z n 21
QS1F~X — X -\ T01 F2 %\ so1 ¢=t--7®
80A 1 3 5 320VA (%) 4A gG B PUSHB 2
0 24 110
ol 1o v v
T[ro 2 X2 2 X4 2 v o131
~ 10 mm 15mm > 1mm 4021 40
hr) N N BK G'NYE ZTrD 4.0
PE
© 13 13
PE KM1 S02E--\
/34 |14 /3.6 14
PUSHB
4 /45
4 /ﬁc4 X34 ——4 /43
10 mm X204
GNYE -WF06
X201 oL oL HPE 23
X304 S02E--\
-weot -wB03 WB02 1 136 2
1 KA7 PUSHB
B3 [} B2 [} B4 [ e -weor
LC 100% 2 LC120% X4|s
"2 gs
X3
-WF06 ¢ T
X208
L X3 X2 | p3yse
-WF01 -WP01
1
X416 KA7 H1
f|\ I |\ D f|\ :
X1 -WF01
w w w w X29Q1v 2
1V /43
Besleme besleme Asiri yik asinyik  Ving giici Kurs ve alarm
400V 50Hz 24-110 Vac nedeniyle ikis bildirim
blokesi sireni
MIKRO SALTER KONTAKLAR
4 N
2 1
1 1
3 1
N J
1 ORTAK (SiYAH)
2 NORMALDE ACIK KONTAK (KAHVERENGI)
3 NORMALDE KAPALI KONTAK (GRI)
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3. KURULUM TALIMATLARI

3.10.7 KONIK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI

TEL HALATLI ELEKTRIKLI VIN

XM SERISI

4,5 KW TEK HIZLI KONIK MOTOR BAGLANTI ORNEGI

38/ L11 -9 P L11 /5.0 36/ 4 >
38/ L21 > P21 /50 36/ 3 P— ——>3 /54
38/ L31 9 Py » 131 /50
mm
BK 13 13
S07E-- SO8E--
1 3 5 14 14
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3. KURULUM TALIMATLARI

TEL HALATLI ELEKTRIKLI V|N9 Q

XM SERISI

@

'||m|}l\
i

it
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KONIiK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI
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3. KURULUM TALIMATLARI

TEL HALATLI ELEKTRIKLI V|N9 Q

XM SERISI =
i
i
i
KONIiK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI
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3. KURULUM TALIMATLARI

KONIK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI

TEL HALATLI ELEKTR|KL1 V|N9

XM SERISI
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3. KURULUM TALIMATLARI

TEL HALATLI ELEKTR|KL1 V|N§

XM SERISI

3.10.8 SILINDIRIK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI

7/2,3 KW GUCE KADAR GIFT HIZLI SILINDIRIK MOTOR BAGLANTI ORNEGI

WR2008 DOGRULTUCU ILE
PMG510S dogrultucu ile motorlarin baglantilarini yapmak igin sayfa 21 ila 35 arasindaki talimatlara bakin.
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3. KURULUM TALIMATLARI TEL HALATLI ELEKTRIKL VNG
XM SERISI

SILINDIRIK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI

8/2,6 KW GUGLERDE GIFT HIZLI SILINDIRIK MOTOR BAGLANTI ORNEGI

WR2008 DOGRULTUCU ILE
PMG510S dogrultucu ile motorlarin baglantilarini yapmak igin sayfa 21 ila 35 arasindaki talimatlara bakin.
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3. KURULUM TALIMATLARI

TEL HALATLI ELEKTR|KL1 V|N§

XM SERISI

SILINDIRIK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI

12/4 - 15/5 - 18/6 KW GUGLERDE GIiFT HIZLI SILINDIRIK MOTOR BAGLANTI ORNEGI

WR2008 DOGRULTUCU ILE
PMG510S dogrultucu ile motorlarin baglantilarini yapmak igin sayfa 21 ila 35 arasindaki talimatlara bakin.
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motor palanga takimi
freni

PMG510S dogrultucu ile Uzerinde olan silindirik
tipli kaldirma motorlarinda frenin hizli kapanmasi
icin, semada oldugu gibi frenin kesintisiz akimla

beslenmesini kesmek amaciyla elektrikli cihazda

cikig/inis  kontaktérleri  Uzerinde ki

kontagdinin saglanmasi zorunludur.

yardimci
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3. KURULUM TALIMATLARI

TEL HALATLI ELEKTR|KL1 VINQ

XM SERISI

SILINDIRIK MOTOR BAGLAMA ORNEKLERI

ILAVE HAVALANDIRMALI SILINDIRIK MOTOR BAGLANTI ORNEGI
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3. KURULUM TALIMATLARI TEL HALATLIELEKTRIKLVING @
XM SERISI

»MISIA
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3.10.9 YATAY HAREKET MOTORU BAGLAMA ORNEKLERI

TEK HIZLI YATAY HAREKET MOTORU BAGLANTI ORNEGI
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3. KURULUM TALIMATLARI

TEL HALATLI ELEKTRIKLI V|N9 Q

XM SERISI

@

'||m|}l\
i

i
i
YATAY HAREKET MOTORU BAGLAMA ORNEKLERI
CIFT HIZLI YATAY HAREKET MOTORU BAGLANTI ORNEGI
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3. KURULUM TALIMATLARI

TEL HALATLI ELEKTRIKLI V|N9 f.©

XM SERisl =

1
it
i
YATAY HAREKET MOTORU BAGLAMA ORNEKLERI
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3. KURULUM TALIMATLARI

3.10.10 MOTORLARIN CEKIMLERI

TEL HALATLI ELEKTRiKLj ViNSI

XM SERISI

Yatay hareket motorlari

Konik kaldirma motorlar Tablo 2 Tip 83 tek rayl araba Tablo 3
"aM" tipi koruma "aM" tipi koruma
Netey aklmf};nla:arak) sigort_a_S| NRte aklmﬁ:rr;?arak) sigort.a_5|
motor icin motor igin
. 230 V 400 V , 230V | 400V | 230V 400 V
Kutuplar | Giig kW | 230V 400 V min min Kutuplar | Giig kW A A A A
4 2,3 10,0 6,0 12 8 2 0,25 1,2 0,7 2 1
4 4,5 20,5 12,0 25 16 2 0,37 17 1,0 4 2
4 5,5 21,0 11,2 25 16 2 0,55 2,4 13 4 2
4 75 31,0 17,0 40 20 4 0,18 1,05 0,58 2 1
4 12,0 49,5 28,0 63 32 4 0,25 1,65 0,83 4 2
6 12,5 61,5 36,0 80 40 2/8 0,24/0,06 | 1,4/1,3 | 0,8/0,8 2 1
4/12 3/1 15145 | 8,5/8,0 20 10 218 | 0,30/0.075| 2,2/2,2 | 1,2/1,2 4 2
412 | 4515 | 19,3/185 | 10,5110 25 12 2/8 0,55/0,13 | 2,4/3,3 | 1,311,8 4 2
4124 611 | 24,8112,0 | 13,5/7,0 32 16
4124 81,3 | 21,519 | 16/12 25 16
424 | 125117 | 34526 | 23/15 40 25 Yatay hareket motorlar
424 | 1322 | 49/53 28/30 80 50 Tip 3 tek rayli araba Tablo 4
6/24 13/3 4870 30/40 80 50
424 | 15125 | 56/57 32/33 80 40 Anma "aM" tipi koruma
6/24 16/4 | 63/126 | 36/70 160 80 pete akimi (A olarak) sigortasi
motor igin
4124 24/4 80126 | 48/70 160 80
Kutuplar | Giig kW 23: v 402 v 23: v 40: v
Silindirik kaldirma motorlari Tablo 2 4 0,37 2.1 1,4 4 2
4 0,55 2,9 16 4 2
"aM" tipi koruma 4 0,75 4,0 2.2 6 4
il akumuA(T::arak) ez 4 110 5,1 2,8 6 4
motor icin
412 | 0,37/0,12 | 2.6/31 | 1,4/1,7 4 2
Kutuplar| Giig kW | 230V | 400V | 230V | 400V 412 | 055018 | 29735 | 1.611,9 4 2
412 | 0,75/0,25 | 3.9/4,4 | 2,1/2,4 6 4
4 25 12,3 7.1 16 10 412 1,1/0,37 | 6,4/64 | 3,535 8 4
4 4 15,8 9,1 20 16
4 5 19,9 1,5 25 16
4 58 21,8 12,6 25 16 Yatay hareket motorlari
4 7 23.0 13,3 32 20 Tip 53 ¢ift rayl araba Tablo 5
4 8 29,1 16,8 40 25
4 12 41,5 24 50 32 AR "aM" _tipi koruma
4 15 56,2 32,5 63 63 Motor akimi (A olarak) sigortasi
4 16 60,4 34.9 80 63 motor igin
R B e P e U
4 24 86,7 50,1 100 63 2 0.37 21 112 , >
T T AT - R T T
4/12 51,6 | 21,317 | 12,3/9,8 25 16 4 0.75 4.0 2,2 6 4
4112 | 5819 | 21,7117,5 | 12,5/10,1 25 16 4 1 5.1 28 6 4
412 | 7723 | 30,3244 | 17,5/14.1 40 20 4 15 6.6 3.6 10 6
412 8/2,6 | 30,7/25,2 | 17,7114,7 40 20 4 2.2 9.3 5.1 10 6
412 1214 | 51,4/50,3 | 26/19 63 40 412 | 037/012 | 26/31 | 1.4/1.7 4 2
412 15/5 | 52,2/41,7 | 30,2/24,1 63 40 412 | 0,55/0,18 | 2,9/3,5 | 1,6/1,9 4 4
4/12 16/5,3 | 63,2/51,4 | 36,5/29,7 80 63 4112 0,75/0,25 | 3,9/44 | 2,1/2/4 6 4
4/12 18/6 | 67,9/56,6 | 39,2/32,7 100 63 412 1,1/0,37 | 6/4/6,4 | 35/3,5 8 6
412 | 20/65 | 70/57 41/33 100 63 4/12 1,5/0,55 | 7,1/7,1 | 3,9/3,9 10 6
412 | 22173 | 74,8/62,3 | 43,2/36,1 100 63 4/12 2,20,75 | 13,8/9,8 | 7,6/5,4 16 10

Cekilen degerlerdeki
tolerans * %5'tir
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3. KURULUM TALIMATLARI

3.11 BASLATMA

=

el

Glg¢ besleme hattinin galismasini ve ana
devre kesicinin motor guglerine ve ilgili akim
tuketimine goére kapasitesini kontrol edin.

Digli kutularinin yaglandidindan ve yag kacagi
bulunmadigindan emin olun.

Halat, tambur, makara ve halat kilavuzunun
SAE 30 derecesinde gresle yaglandigindan
emin olun.

B> B
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Halatin sokete dogru takildigindan ve halatin
gergin olmadidindan emin olun.

Durdurma limit anahtarlarinin konumlarini ve
sabitlenme gekillerinin  dogru olduklarindan
emin olun.

Glc¢ besleme hattinin kablo kesitinin motorlarin
tukettikleri akima uygun olduklarini kontrol edin
(sayfa 40'de Tablo 2-3-4-5'te gosterildigi gibi).

Bilesenler Uzerindeki tim tespit vidalarinin
sikih@ini kontrol edin.

Gii¢ besleme ¢ekilir kablosu igin kablo kesiti Tablo 6
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LUNGHEZZA DEL CAVO (m)
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3. KURULUM TALIMATLARI

3.12 CALISMA TESTLERI VE AYARLAMALAR

3.12.1 YUKARI-ASAGI LIiMIT ANAHTARI

Kurulu limit anahtari yalnizca ACIL DURUMDA
kaldirma iglemini durdurmakla gorevlidir.
Normal isletimde durdurmak amaciyla
kullanilmasi gerekirse, bagka bir limit anahtari
daha takiimalidir.

Ana gu¢  hattiyla baglanti  yaptiktan
sonra  "Yukar" digmesine basildiginda
kancanin kaldirildigindan emin olun. Bu

gergeklesmiyorsa, gui¢ beslemesindeki iki fazin
yerini degistirin.

Yukan ve asagi limit anahtarlarinin galismasi
buna bagh oldugundan bu uygulama son
derece 6nemlidir.

Yukari ve asagi limit anahtari durdurucularinin
limit anahtari kontrol c¢ubugunda dogru
konumlara yerlestirildiginden emin olun;
bdylece kanca istenilen ylkseklikte oldugunda
anahtar devreye girer.

Limit anahtari durdurucusu

LA RERRLRRERRRARIAARARTR (R 6N )

Yukari i | Asag

Limit anahtari durdurucusu

T lllIIlIlllIlIllIIII_lIll" i

= ‘If\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\'\'\\\\'&i\'\\|E

Yukari

Limit anahtan durdurucusu montaj
ayrintisi
Limit anahtari durdurucusu

Halat kilavuzu

Limit anahtari
milleri

I~ !

S S

S i

halkasi

Halat kilavuzu;

T

\ Sikma vidasi

Limit anahtari
durdurucusu

Ayak tabanindaki azami halat uzunlugu Tablo
7'de belirtilen degerleri asla agsmamalidir.
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Disli kutusu tarafi | |
Vingler icin halat | - Vingler icin halat
acma tarafi sarma tarafi
XM 308+525 (e !
m n
Motor tarafi | .
Vingler i¢in halat - Vingler icin halat
acma tarafi sarma tarafi
- | R aull
XM 740+1125 n m
Halat ¢ikis konumu Tablo 7
XM ving
. 312 740 950 1100
Tip | 308 | 316 | 525 | 750 |963-980 1125
m| n/ m|n m|n m{n m | n | m|n
5-3-53|45|48 |48 |56 |60 |61 |65|85| 55 | 90 | 75 | 120
83-8S2 (45|48 |48 |56 |60 |61 - | - - - - -
83-S4 (45|48 148 |56 |60 |61 - | - - - - -

Tip 5-5C1

"Yukari" limit anahtarina geldiginde palanganin
Tablo 7'de gdsterilen Olglleri sergilemesi ve
Tablo 8'de belirtilen mesafede olmasi gerekir.
Kaldirma hizlarinin 8 m/dak degerinin Uzerinde
oldugu durumlarda bu mesafe en az 50mm
arttinlmalidir.

<5

Tip 53C1

m
Il




3. KURULUM TALIMATLARI TEL HALATLI ELEKTRIKL] VING
XM SERISI
Palanga boyutu (asgari 6|9|','|m c). Alt palangayi 6n ayarl kanca kursunun tamami
A boyunca calistirin ve yukari ve asagi dogru ha-
Versiyon S2 (2 halat kolu sayih) Tablo 8 reket ederken durdurucuya ulastiginda dogru
Tip sekilde durdugundan emin olun.
XM 5 5C1 3 83* 53 53C1
c1 c2 c3 c4 c5 cé
308 570 895 1080 70 570 900
312 640 965 1140 680 640 965
316 640 965 1140 680 640 965
525 730 1110 1180 730 730 1110
740 840 1370 | 1630 - 840 1370 Tek rayl
750 840 1370 | 1650 - 860 1370
950 1100 | 1725 | 1990 - 1100 1700
963 1100 1725 | 2150 - 1100 1700
980 1100 1725 - - 1100 1750 -
1100 A | 1330 - - - 1330 - S
1254 | 1330 - - - 1330 - g
3
c
<
Versiyon S4 (4 halat kolu sayili) (’Zﬂy_,___;“
Tip S
XM 5 5C1 3 83* 53 53C1
c1 c2 c3 c4 cs ce Tip 53 cift rayli arabal vingte kanca cenesinin
308 520 845 1020 680 520 845 i¢ kenari, kirisin alt kenarindan daha derin ol-
312 590 925 1120 620 590 920 mamalidir.
316 640 965 1140 640 640 965
525 730 1130 1290 700 650 1030
740 825 1355 | 1600 - 830 1360 Gift rayl
750 880 1410 | 1740 - 850 1380
950 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630
963 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630 - -
980 1080 | 1705 | 2040 - 1180 1810
1100 A | 1170 - - - 1270 -
1125A | 1170 - - - 1270 -

* Onemli Not: Tip 83 igin belirtilen dlgiiler, azami 300 Alt limit anahtarlarinin ayari, kancanin alt ke-
mm'ye kadarki kirig flansi icindir. nari zeminden 500 mm mesafeye ulastiginda
Ray flangi daha blyik oldugunda, 6lgtii her 10 mm durdurma yapmalhdir.
ray genisliginde 12 mm artar.

A Onemli Not: Tip 5C1 ve 53C1 igin mevcut degildir.

Tek rayh
Cift rayh

500 min
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3. KURULUM TALIMATLARI

3.12.2 ARABA YATAY HAREKET LiMiT ANAHTARI

Ana gug¢ beslemesine baglanti islemini yapin.

Arabal/ving dahili baglantilar veya tus takimina
midahale etmeyin.

B

"Sag-sol" digmelerine basarak arabayi rayin
bitin uzunlugu boyunca calistirin ve dogru
sekilde durup durmadigini kontrol edin.

v

Durma sonrasinda yeterli alan kaldigindan
emin olmak ve araba ile sabit durdurucunun
birbirleriyle carpismalarini énlemek icin limit
anahtari durdurucusunun konumunun dogru
oldugunu kontrol edin.

£>]

Limit anahtari
urdurucusu

3.12.3 FRENIN BOSALTILMASI

3.12.4 GURULTU SEVIYESI

"Jog" modunda fren diskinin fren pabucundan
ayrildigini, dolayisiyla sdrtiinme olmadan
serbest bir sekilde hareket ettigini kontrol edin.

Dikey ve yatay hareketler sirasinda gicirtilar,
tekrarlanan sesler, alisiimadik titresimler, vb.
gibi anormal gurdltilerin - bulunmadigindan
emin olun.

Vincin guriltl seviyesi tam ylkte dahi daima 85
dbA degerinin altinda ve sabit olmalidir.
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3.13 YUK TESTLERI

3.13.1 DINAMIK TEST

Yik testi igin anma kapasitesi x 1,1
hesaplamasina uygun yeterli dizeyde agirlik
ile dizgln aski aparatlari ve kaldirma ekipmani
saglayin.

Cekme kuvvetinin yatay uygulanmasini énlemek
icin kancayi dikey konumlandiracak sekilde yuku
askiya alin.

B

Aski aparatlarini yavasga gerginlestirin, ani
hareketlerden kaginin.

=

Aski aparatlarini varsa "dusuk" hiz kullanarak
gerginlestirin.

Yukd yavasca kaldirin ve kaldirma isleminin
alisilmadik gurdltiler, bakiimeler veya yapisal
¢cokmeler olmadan gerceklestiginden emin
olun.

E>] e

Testi en ylUksek hizda tekrarlayip, onceki
kontrolleri gerceklestirin.

=

"Yukari ve agag!" acil durum limit anahtarlarinin
dizgun calistiklarindan emin olun.

Frenin dizgln c¢alistigini kontrol edin, agirhgin
yeterli strede durduruldugundan ve digme
birakildiginda yukte anormal kayma durumu
olmadigindan emin olun.

k> >

Ayni kontrolleri yatay hareket uygulamalarinda
yuku azami yukseklige kaldirmadan
gerceklestirin (yiki zeminden

1 metre kaldirin).

=

Bu 6zellik varsa, 6nce disik hizda calistirip,
ardindan en yuksek hizda calistirin.

Arabanin kirig Uzerinde purlzsuz ilerledigini ve
anormal gurultd veya yapisal ¢okuntl meydana
gelmedigini kontrol edin.

B> e



3. KURULUM TALIMATLARI

3.13.2 YUK SINIRLANDIRICI
CALISMA KONTROLU

1. uyari esigi

Anma yukind uygulayin, ving motorunu c¢alistirin ve
midahalenin dogru sekilde gerceklestigini digme
panelindeki sinyalden veya varsa sirenden kontrol edin.

2. uyari esigi

2. uyar esigi tim hareketleri (asagl inis harig)
durdurmaldir.

Anma yikinden %15 daha fazla ylik uygulayin,
kaldirma motorunu calistirin ve midahalenin dogru
sekilde gerceklestiginden emin olun.

Not - Dinamometrik veya elektromekanik yiik
sinirlandirici  imalatgi tarafindan statik olarak
onceden ayarlanmistir. Diizgiin ¢alismamasi
halinde, sayfa 55, paragraf 4'te ayarlar béliimiinde
aciklandigi gibi ayarlarini yapin.

3.13.3 STATIK TEST

Statik testleri ving ve yatay hareket motorunu
calistirmadan yapin.

Anma yukdnu kaldirin, yikd asili halde tutun
ve 1000 kg'iln uzerindeki vingclerde anma
kapasitesinin %25'i, 1000 kg'a kadarki yuklerde
%50'si oraninda asiri yik uygulayin.

=

Bu uygulama sirasinda yik hareket etmemelidir.

Agirhgin  (anma yikid arti fazla yik) asili
oldugundan, kayma, anormal seviyede gurultd,
kalici bozukluklar veya vyapisal c¢okuntuler
meydana gelmediginden emin olun.

£ e

Yuk sinirlandirici devre girdiginden "YUKARI"
dugmesine basildidinda kaldirma isleminin
devreye girmedigini kontrol edin.

=
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Tel halatli vinglerin kurulum,

isletme ve bakim kilavuzu |
XM Serisi i
i

4. iSLETME VE BAKIM TALIMATLARI

4.1 VINCIN CALISTIRILMASI - “Amaclanan

Tel halath elektrikli ving, yik kancasi ve uygun
aksesuarlarla, endustriyel, atdlye tipi veya
ticari ortamlardaki kurulumlarda esyalari veya
malzemeleri (boslukta dikey kaldirma yaparak)
ellegclemek igin tasarlanmistir ve bu amag
icin gereken sekilde uyarlanmadik¢ga halk
tipi kullanima ydnelik degildir. Ving; bir kopru,
bom, képrill ving, vb. veya tek ray Uzerinde
bir arabayla birlikte yatay hareketli veya sabit
olarak kullanilabilir.

Temel olarak ving/araba tertibati goérevini iki
ana hareketle yapar:

* YUkun vingle dikey olarak kaldiriimasi.

» YUkun arabayla yatay olarak taginmasi.

Bu hareketler asagidaki gibi tus takiminda yer
alan dugmelerle kontrol edilirler:

+ KALDIRMA iglemi icin YUKARI ve ASAGI
digmeleri

Yukari

Asagi

* YATAY HAREKET iglemi igin SOLA ve SAGA

digmeleri
Sol Sag
Dugmeler basili tutulduklari sirece fonksiyonu

etkinlegtirirler ve iki konumlu "kademeli" tiplerde ilk
basista "dusuk" hiz devreye girerken, ikincisinde
"yUksek" hiz devreye girer.

Tus takiminda bulunan kirmizi mantar sekilli ACIL
DURUMDADURDURMAbutonutamamen basildiginda
sistemin ¢alismasini DURDURUR.

Vincin calismasini saglamak igin ACIL DURUMDA
DURDURMA butonunu saat yéniinde gevirin ve eski
konumuna kaldirin.

Ving ayni zamanda uzaktan kumanda sistemiyle
de calgtirilabilir;, digmelerin - goérevleri  yukarida
belirtilenlerle aynidir ve tus takimi serbesttir, vince
bagli degildir.
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4.2 BASLAMADAN ONCE

Vinci baglatmadan 6nce asagidakileri uygulayin:
Ekipmanin saglamhigini gézle kontrol edin.

Ana salteri "ACIK" veya "1" konumuna getirerek
gucu agin.

Onceki béliimde (VINCIN CALISTIRILMASI -
“‘“Amaclanan kullanim”) aciklanan hareketleri
kontrol ederek ve "NE YAPILMALI?" boliminde
aciklanan hazirlik kontrollerini yaparak vincin
g¢alisma durumunu kontrol edin. sayfa 48.

> B

4.2.1 KALDIRMA

Operatér kaldirma halatlarinin - gerili halde
tutulmasina, kancanin asla zemine veya
kaldirllacak yukun Uzerine oturtulmamasina
daima dikkat etmelidir.

Halatlar gevsek olduklarinda bukilebilir, tambur
sarimlarindan veya alt palanga makaralarindan,
digumlerden c¢ikabilir, hatta ciddi hasarlara ve
beklenmedik tehlikeli durumlara yol agabilirler.




4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

Operator yukin c¢aprazlama sekilde cekilmesini
kesinlikle o6nlemelidir; bu durum, ozellikle de
halat kilavuzunda ve oluklarda hasara yol acarak
bobinlesmenin meydana gelmesini saglayabilecek

bicimde asagidaki sekilde gdsterildigi gibi capraz
¢ekme durumlari daima tehlikelidir ve kontroll zordur.

4.2.2 ARABANIN YATAY HAREKETI

i

Mekanik bilesen ile yapinin ciddi sekilde zarar
gbérmesini 6nlemek icin araba ile uglardaki
durdurucular arasinda  kuvvetli  darbeler
meydana gelmesinin 6nlenmesi gerekmektedir.
Limit anahtarlarinin, dislk hizda yaklastiginda
arabanin tam kursuna ulasmasina olanak
taniyacak  bigcimde konumlandirilasi  ve
frenleme mesafesinin hizla birlikte artmasi
gerektigi unutulmamalidir. Sonug olarak, araba
ray uclarina yaklastiginda yatay hareket hizi
operator tarafindan daima azaltiimalidir.

4.2.3 ACIL DURUM VE iC KILIT CIHAZLARI

il

Makinenin gli¢ beslemesini ayirmak igin
hattin devre kesicisini kapatin veya tus
takimindaki "ACIL DURUMDA DURDURMA"
butonuna basin. Kaldirma ve yatay hareket
motorlarindaki elektrikli ve mekanik i¢ Kilit
sistemi iki yonde ayni anda donidsi engeller;
kaldirma motorlarinda disik ve ylksek
hizlar igin elektrikli i¢c kilit sistemleri gig¢
beslemesinin ayni anda yapilmasini engeller.
Elektrik motorlarinda otomatik negatif frenler
bulundugundan, higbir gerilim vincin higbir
hareketin aninda durdurulmasina yol agmaz.
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4.2.4 GUVENLIK CiHAZLARI

il

Kancanin azami kursunu sinirlandiran kaldirma
limit anahtari ile arabanin yatay hareketiyle
ilgili limit anahtarlari guvenlik cihazlandir;
bunlar normal durdurma veya cihazlari bagka
sekilde calistirmaya yoOnelik olarak sistemli
sekilde kullaniimamalidirlar. ki tepki esigine
(ilki:  UYARI, ikincisii DURDURMA) sahip
yuk sinirlandirict  vincin asin yik altinda
calistirlmasini engeller. Kaldirma kancasinda
askl kayiglarinin kazara serbest kalmasini
onleyen bir emniyetli kapatma 6zelligi bulunur.



4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

4.3 NE YAPILMALI?

Tedbirler ve isletme olcitleri

Vincin dizgln sekilde kullaniimasi, 6zelliklerinin
tam anlamiyla guvenli sekilde kullaniimasina
olanak tanir. Bu potansiyel 6zellikler yalnizca
asagida belirtilen talimatlar siki  sikiya
uygulanirsa garanti altinda olur; bu nedenle:

DAIMA kurulum ve isletme kilavuzlarindaki talimatlari
ve yonergeleri uygulayin ve ving bilesenleri ile
parcalarinin saglamligini kontrol edin.

DAIMA vincin yapilacak ise uygunlugunu kontrol edin
(hizmet cevrimleri - kesikli hizmet - ¢alisma suresi -
elleglenecek yukler, vb.).
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SALITA
DISCESA
DESTRA
SINISTRA

EMERGENZA
O | |marcia

DAIMA araba ile ving hareketlerinin birbirlerine karsilik
geldiginden emin olun.

DAIMA acil durumda durdurma butonunun galistigini
test edin.

FINECORSA

(@)
LA,

DAIMA frenlerin ve limit anahtarlarinin galisma durum-
larini diizenli sekilde kontrol ederek verimli olduklarin-
dan emin olun.



4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

DAIMA halatlar, palanga, kanca, yiik sinirlandirici ve
tus takiminin saglamhgini ve verimini kontrol edin.

\[ AssisTENZA
TECNICA

DAIMA bakim programlarina uygun hareket edin ve
her muayeneden sonra her turli gézlemi, 6zellikle de
kanca, halat, frenler ve limit anahtarlariyla ilgili olanlari
kayda gegirin.

A

o

alefel ) [—

o)

(

DAIMA is yerinden ayriimadan énce tus takimindaki
gl¢ kapatma digmesini ve vince glu¢ beslemesi yapan
ana salteri kapatin.
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DAIMA yaklasma ve kestirme manevralarinda kisa
mesafeler i¢in "dlisUk" hizlari kullanin.

FUORI
SERVIZIO

DAIMA her tiirlii sorunu (hatal ¢alisma, siipheli kiriklar
ve anormal gurultiler) givenlik mudurine bildirin ve
vinci hizmet disina alin.



4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

4.4 NE YAPILMAMALI?

Yapilmamasi gerekenler ve
uygunsuz kullanim

Tel halatli vincin yapilmasi yasak manevralar
E icin kullaniimasi, uygunsuz sekilde kullaniimasi
ve bakimlarinin kéti yapilmasi g¢aliganlar ve
is yerinin guvenligi acisindan ciddi anlamda
tehlikeli durumlarin ortaya ¢ikmasiyla kalmaz,
ayni zamanda ekipmanin isleyici ve kendinden
guvenli durumunu da tehlikeye atar. Asagida
aciklananiglemlerin vincin muhtemel "uygunsuz
kullanim" durumlarinin hepsini kapsamadigi
aciktir ancak bunlar "makul olarak" en c¢ok
ongorulebilenleri temsil ederler ve kesinlikle
yapilmamasi gerektigi kabul edilir; bu nedenle:

KESINLIKLE ellerinizi déner haldeki makaralarin,
hareketli halatlarin, temas alaninda gerginlestiriimekte
olan aski kayislarinin veya kanca ile aski kayigi arasina
yaklastirmayin.

KESINLIKLE insanlar

altinda
kaldirmayin. KESINLIKLE askidaki bir yiikiin altinda
yuarimeyin, durmayin ve ¢alismayin.

yururken  yUkleri
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KESINLIKLE askidaki vyiikleri gozetimsiz halde
birakmayin.

g}% -
KESINLIKLE kanca (zerinde belittlen anma

kapasitesinden daha agir yukleri kaldirmayin, hatta
baglantilarini dahi yapmayin.

KESINLIKLE halati caprazlama olarak germeyin.



4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

KESINLIKLE ving halatini yiikii askiya almak icin kayis
gibi kullanmayin.

KESINLIKLE bir yiikii kancanin ucuna takmayin.

KESINLIKLE yiikii yerlestirdikten sonra halatin gevsek
sekilde kalmasina yol agcacak sekilde kancayi indirmeye
devam etmeyin.
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KESINLIKLE bakim, muayene veya onarim iglemlerini
Once vinci hizmet digina almadan veya askida yik
varken ya da ilgili glivenlik prosedurlerini uygulamadan
gerceklestirmeyin.

KESINLIKLE freni kurcalamayin; bir yik ariza
nedeniyle asili halde kalirsa, yiku indirmek igin uygun
araclari kullanin.

A)

[E% 00

A) KESINLIKLE vinci kullanirken ayni anda iki hareket
yapmayin. Yeni bir harekete baslamadan &nce
ilkinin tamamen sona ermesini bekleyin.

B) KESINLIKLE vincin diigmelerine Ust liste basmayin.
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4.5.1 CALISMA ALANI

Calisma alani agsagidaki 6zellikleri tagimalidir.

* En dislk sicaklik: -10°C
En ylUksek sicaklik: +40°C
En ylksek nem: %80.

+ Standartaraba/ving takimi korozyona ugratici ve/veya
asindirici buharlar, dumanlar veya toz varken, yangin
ya da patlama riski varsa kullanilamaz ve her kosulda
patlama gecirmez bilesenlerin kullaniimasinin sart
kosuldugu ortamlarda ¢alistirilamaz.

* Ayrica, elektrostatik desarja yol acabilecek guglu
elektromanyetik alanlarin  bulundugu vyerlerde
kullaniilmamahdir.

Calisma alaninin diger 6zellikleri:

ic mekan - Bu durumda ving hava sartlarina maruz
kalmadigindan herhangi bir 06zel tedbir alinmasi
gerekmez.

Dis mekan - Ving kullanim sirasinda ve sonrasinda
hava sartlarina maruz kalabilir. Mimkin oldugunda
arabalving ile elektronik bilesenlerinin cati veya
muhafaza yapilarak korunmasi gerekir. Oksitlenmeyi
Onlemek i¢cin uygun malzemelerle yapiyi koruyun ve
diizenegi yaglayin.

4.5.2 OPERATOR

Operatér ise uygun olmal ve zihinsel-fiziksel
bakis agisindan bakildidinda araba/vincin
amagclanan  kullaniminda igletimiyle ilgili
gereksinimleri karsilayabilmelidir.

Operatér kullanimi sirasinda hig kimsenin
arabal/vince yaklagsmasina izin vermemeli
ve izinsiz personel (6zellikle de yasi 16'nin
altinda olan kisiler) tarafindan kullaniimasini
engellemelidir.

Operatér en Ust dizeyde verim elde etmek,
tiketimi en dusuk dizeye indirmek ve kendisi
ile bagkalari agisindan araba/vincin kullanimi
sirasinda guvenligi en yuksek dizeye ¢ikarmak
igin talimatlari izlemelidir. Ozellikle bu kilavuzda
yer alan talimatlara siki sikiya uymaldir.

4.5.3 iZiN VERILEN YUKLER

Yuklerin sekil ve ebatlari, ellecleme konumunun
Ozellikleri ve kullanilan makineyle uyumlu
olmahdir. Gevsek veya dokme malzemeler
(kazara dokidlmelerini  onleyecek sekilde)
uygun kaplara konulmali ve uygun kanca aski
aparatlariyla donatiimalidir: Kaldirma sirasinda
yuklerin statik yapilarinin degismesi mumkun
olmamalidir.
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4.5.4 iZiN VERILMEYEN YUKLER

Agirhgr ve varsa aksesuarlari makinenin
kapasitesini asan yukler. Kimyasal-
fiziksel Ozellikleri nedeniyle tehlikeli olarak
siniflandirilan yukler  (6rnegin, yanici
malzemeler, patlayicilar, vb.).

4.5.5 KALDIRMA AKSESUARLARI

Genellikle izin verilen aksesuarlar:
Gerekiyorsa aski halkalari ve ug¢ kancalariyla
donatiimig halde halatlar, zincirler vel/veya
tekstilden aski kayislari.
Askilar, kablo sikistiricilar, vantuzlar,
miknatislar ve elektromiknatislar, vb. gibi yuk
ile kanca arasindaki kaldirma aksesuarlari.
Bu aksesuarlar kendi imalatgilarinin
talimatlarina uygun olarak kullaniimalidirlar.
Faydali kaldirma yikind belirlemek igin bunlarin
agirliklari araba/vincin anma kapasitesinden
dusutlmelidir.

Genellikle izin verilmeyen aksesuarlar:

islevsel ve performansa yoénelik ozellikleri
araba/vingte izin verilenden daha yiksek
dinamik gerilimlere yol agabilen aksesuarlar.
Ornegin, yiikiin aniden birakiimasina (projede
ongorilmemisse) ve bu nedenle dinamik
acgidan asin fazla gerilimlere vel/veya kazara
meydana gelen fazla yiklere neden olan
aksesuarlara izin verilmez. Yikin serbest bir
sekilde elleclenmesini sinirlandiran veya ayri
glg hatlarina bagh olan aksesuarlar.

MISIA tel halath elektrikli vinci kullanirken, en
iyi verimi elde etmesi ve kendisi ile diger kisiler
acisindan en yuksek glvenligi saglamasi igin
operatérin verilen talimatlara uygun hareket
etmesi gerekmektedir. Ozellikle, asagidaki
talimatlara kesinlikle uyulmasi son derece
onemlidir:

Kapasite - Cok genis paylarla belirlenmis
olmasina karsin  kapasite sinin  asla
asllmamalidir  (kapasiteden daha  agir
yuklerin elleglenmesi, asirt ylikleme veya yuk
sinirlandiricinin ayarinin degistiriimesi).
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Manevralar - Agma/kapama digmelerine kisa
hareketlerle tekrar tekrar basmaktan kaginmasi
gereken operatér tarafindan bir manevra
ancak bu sekilde baglatilabileceginden,
durdurulabileceginden ve surekli
izleneceginden, her seferinde bir manevra
yapmak iyi bir uygulamadir. Yalnizca
manevranin baglangi¢ ve bitis zamanlarinin net
olarak tanimlanmasi gercek anlamda zaman
ve enerjiden tasarruf edilmesini saglar.

Aydinlatma - Ving ile arabanin kendi
standart aydinlatma  sistemi  bulunmaz.
Ortam aydinlatmasi  vincin  amaglanan

kullaniminda tam anlamiyla guvenli gekilde
isletimesine  olanak tanimalidir.  Bakim
islemleri aydinlatmanin kétl oldugu alanlarda
ve/lveya ving kisimlarinda yapildiginda,
seyyar aydinlatma sistemi hazirlanmali, isin
yapildigi noktada veya civar alanlarda gorugu
engelleyebilecek veya azaltabilecek gdlgelerin
olugsmasi énlenmelidir.

4.6 i$ SONUNDA KAPATMA

is bitiminde vinci kapatmak icin asagidakilere dikkat

edin:

=

i

B B

(> e

Yuk ellecleme aski kayiglarini  kaldirma
kancasindan ¢ikarin.
Arabali  vincte makineyi atil vaziyette

saklanmasi icin segilen konuma gétarun.

Makinenin altindaki Kkisiler
tehlikeli sekilde g¢arpmasini
kancayi kaldirin.

veya esyalara
onlemek igin

"DURDURMA" dugmesine basarak vincin tim
hareketlerini durdurun.

Tus takimini "kurcalanamayacagi" bir yere
yerlestirin.

Ana salteri "KAPALI"
cevirerek vince giden
baglantisini kesin.

veya "0" konumuna
guc beslemesinin
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4.7 BAKIM
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Bakim programi, 6zel kurslar veya yayinlarla
imalat¢i tarafindan egitilen personelce yapilan
ayarlama ve yaglama iglemleri dahil, dogrudan
normal girket bakimindan ve periyodik
prosedirlerden sorumlu olan operatér ve/veya
vaslifli personelce yapilan muayene kontrolleri
ve testler gibi dizenli prosedurleri igerir.

4.7.1 DUZENLIi BAKIM

Duzenli bakim, bu kilavuzda yer alan talimatlara
uygun sekilde dogrudan operatdr veya uzman
teknisyenler tarafindan vyapilan, 06zel alet
veya takimlarin kullaniimasini gerektirmeyen
prosedurleri kapsar. Bu prosedurler
asagidakilerden olusur:

Operatortarafindan yapilacak ve agagidakileri

iceren ginliik iglemler:

» Gozle yapilan genel kontroller.

» Calisma testleri (motorlar, limit anahtarlari,
yuksiz halde frenler, "BASLATMA/
DURDURMA" diigmesi");

 Halatlar ve kancalarin durumlarinin kontrold.

Uzman teknisyenler tarafindan yapilan,

asagidakileri iceren haftalik islemler:

* Her bir dizenegin ve yag kagaklarinin gézle
kontroli.

* YUkIG halde frenlerin ¢calisma kontrolU.

* Limit anahtarlarinin  kontroli ve duzgin
calismalarinin ~ sadlanmasi,  yipranmanin
sinirlandirilmasi  igin  gerektiginde  limit

anahtarlarinin diizenekleri, kollari veya kontrol
millerinin yaglanmasi.

+ Tus takimi ile kablosunun ¢alisma durumlarinin
ve saglamliklarinin kontrolU.

Uzman teknisyenler tarafindan yapilan,

asagidakileri igceren aylik iglemler:

« Halatlar ile halat kilavuzunun verimliliklerinin
kontrold.

» Makaralardaki yipranmanin kontroli.

« Tekerleklerdeki yipranmanin kontrolU.

» Konektor fig ve soketlerinin kontrol ve temizligi.

 Oksitlenen kontaklarin kontrolii: temizledikten
sonra bunlari ince bir Vazelin tabakasiyla
kaplayin.

+ Kablo cekicilerin ve kablolarin yaglama
kontrold.

* GUg besleme hatlari ile bilesenlerinin
verimlerinin ve saglamliklarinin kontrold.

* Varsa, tozlanmayi belirlemek icin kontrol
kutularininicindeki ekipmanlarin gozle kontrolU.

Tavsiye edilen islemler gosterge niteligindedir;
bunlarin sayilari vincin galisma suresine goére
arttirilabilir veya azaltilabilir.
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4.7.2 PERIYODIK BAKIM

Periyodik bakim, egitimli personel tarafindan yapilan
islemler ile ayarlama ve yaglama uygulamalarini igerir.
Mekanik ve elektrikli bilesenlerinin bakimi sirasinda
ana izolasyon sgalterini kapatin ve vincin Uzerine
"hizmet digI" oldugunu bildiren bir levha asin.

Tekli ekipman bilesenlerinde asagidaki talimatlara
uygun hareket edin:

Halatlar ve tespit elemanlari - Muhtemel

bozulmalarini  kontrol etmek ic¢in halatin

durumunu kontrol edin. Halat ve halat kilavuzu
yipranan parcalardir, dizenli yapilan yaglama iglemi
Omdarlerini uzatir. Bozulmalarina neden olan seyler
belirlendiginde genellikle halatlarin performanslari
arttinlabilir. Bu, eski halat analiz edilerek yapilabilir.
Muayeneler sirasinda halatin  makara Uzerine
dolanan kisimlarinin ve ugtaki tespit noktasinin
dikkatle incelenmesi tavsiye edilir. Halatin ne zaman
degistirilecegini planlayabilmek icin ilgili tabloda
belirtilen sekilde kontrol tarihleri ile sonuglarini not edin.
UNI ISO 4309/84 uyarinca halatin degistiriimesine
karar verilirken, damarlari kopmus tel sayisi ve yerleri,
yipranma ve korozyon derecesi, diger 6nemli hasarlar
veya kopmalar oncelikle dikkate alinmahdir. Gortnar
kopuk teller, halat capinin 6 il& 30 katina karsilik
gelecek sekilde iki referans uzunluktan biri (Tablo 9)
icin verilen azami bozulma degerlerine ulastiginda
halatlarin degistiriimesi gerekir. Kopan tellerin uglari
kendi yerlerinde kaldidindan, halat ylizeyinden c¢ikinti
yapmadigindan, kopmalari belirlemenin ¢ogunlukla zor
oldugunu unutmayin. Bu kopmalari belirleyebilmek icin
halati kaplayan gresin kaldiriimasi, bir parca ahsabin
halat boyunca kaydiriimasi ve mimkunse tel uglarinin
gobrunur hale gelebilmeleri icin halatin el yordamiyla
bikilmesi gerekmektedir. Muhtemel kopukluklarin
degerlendiriimesini kolaylastirmak ve kabaca makara
yaricapina karsilik gelen bir yarigapta bukilmelerini
saglamak icin halat kontrolinin "ylUksuz halde"
yapilmasi gerekmektedir.

Muayene sirasindaki kontroller:
Kopuk tel sayisi - Halatin 6zelliklerine bagl
olarak herhangi bir halat bélimindeki kopuk

tellerin izin verilen azami goérinir sayisini

Tablo 9 "Goriunir kopuk tellerin sinir sayisi” tablosunda
bulabilirsiniz. Géosterilenlerden daha yliksek degerler

s6z konusu oldugunda, halatin degistiriimesi gerekir.
capindaki azalma %15 veya daha fazla olursa,
(bukilen kisimdaki gerilme nedeniyle), halatin

degistiriimesi gerekir.

Halat ¢apinda azalma - Bir tel niveli halatin
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Halatta korozyon ve yipranma - Halatin anma
capinda korozyon veya yipranma nedeniyle

%10 veya daha fazla azalma meydana gelmesi
halinde kopuk tel olmasa dahi halatin degistiriimesi
gerekir.

Halatta deformasyon - Capta azalma
durumlarinin  halatin kisa bir kesiminde
yogunlastigi helezon sekilli deformasyonlar

ile cok siddetli dis etkenlere bagh yerel duzlesmeler
veya agisal deformasyonlar. ilk durumda deformasyon
calisma sirasindaki halatin dizensiz hareketlerinden
olusur; ortaya c¢ikan yipranma ve tel kopmalarinin
baslica nedeni budur. ikinci durumda ise sorun siklikla
halat soketlerinde meydana gelir.

Is1etkisi-Olaganisti ylksek sicakliklaramaruz
kalan halatlar (halatin dig kisminda tavlanmis
demir rengi ortaya gikar) degistiriimelidir.

E>)

Yukarida belirtilen nedenler ISO standardi
4309'da ayrintili olarak agiklanmaktadir.

Kanca - Kancanin emniyetli kapatma 6zelliginin
ve donds kilidinin ¢alisma durumunu kontrol
edin.

Halat saptirma makaralarinin
dénduklerinden emin olun.
Kanca makaralari, kaldirma ve sonrasindaki indirme
islemleri sirasinda ylUksuz yatiklik gdézlemlenerek
kolaylikla gb6zle kontrol edilebilir. Bu hareketler
sirasinda kanca, dnce bir tarafa, sonra da diger tarafa
dikeye kiyasla ciddi yatikhk gdsteriyorsa, bu durum
makaradaki surtinmenin ¢ok yiksek oldugu anlamina
gelir ve calisma yuzeylerinin kontrol edilebilmesi icin
makaranin sokulmesi gerekir. Donus kilidi serbest
birakildiginda tekerlegin ¢ok fazla sirtinme veya
sarsinti olmadan purltzsuz sekilde calistigini kontrol
edin. Aksi halde sdékin ve rulmani kontrol edin. Aski
kayislariyla temas eden alani yipranma acisindan
kontrol edin.

Kancada catlak veya bukulme olup olmadidini kontrol
edin. Bukulmeyi 6lgmek igin kanca gdvdesi ile kanca
ucu arasindaki mesafeyi asagidaki sekilde gosterildigi
gibi dlctuin. DIN 15401'teki tabloya gdre odlcllen deger
yeni kancanin (a) ilk bastaki degerinden %5 daha
yuksekse, kancanin degistiriimesi tavsiye edilir.

E>)

purizsiuz sekilde
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Gorunir kopuk tel sinir sayisi Tablo 9
Asagidakiler icin degistirilmeyi zorunlu kilan, bir kaldirma cihazindaki halat yorgunluguna bagh goriiniir kopuk tel sayisi s
]
damarlgrdaki Tipik halat Mekanizma tip grubu Mekanizma tip grubu
yuk yapisi M1, M2, M3, M4 M5, M6, M7, M8
tasiyan tellerin 6rnegi2) esit ddseme esit ddseme esit doseme esit doseme
sayisi 1) capraz paralel capraz paralel
tizerinde olacagi uzunluk tizerinde olacagi uzunluk
n 6d 30d 6d 30d 6d 30dd 6dd 30d

51<n<75 6x19 (19/9/1)* 3 6 2 3 6 12 3 6
76 <n <100 4 8 2 4 8 16 4 8
101 <n <120 8x19 (9/9/1)*

6x19 (12/6/1)
6x19 (12/6+6F/1) 5 10 2 5 10 19 5 10
6x25FS (12/12/1)*

121 <n <140 6 11 3 6 11 22 6 11
141 <n <160 | 8x19 (12/6+6F/1) 6 13 3 6 13 26 6 11
161 <n <180 |6x36 (14/4+7/7/1)* 7 14 4 7 14 29 7 14
181 <n <200 | 6xK31WS+IWRC 8 16 4 8 16 32 8 16
201 <n <220 |8xK26WS+PWRC 9 18 4 9 18 36 9 18

1) Dolgu teller yik tasiyici teller olarak kabul edilmez, bu nedenle de muayeneden muaftirlar. Cok tabakli halatlarda yalnizca goriinir dis tabaka
muayene edilecektir. Celik niiveli halatlarda bu i¢ damar olarak kabul edilir, dolayisiyla da dikkate alinmaz.
2) Kopuk tel sayisini hesaplamak igin dederi tam sayi olarak yuvarlayin. Dis tellerinin kesiti normalden buyiik olan halatlarda tabloda 6zel yapinin

derecesi azaltilmig ve yildiz * isaretiyle gosterilmistir.
3)  Kopuk bir telin gértndr iki ucu olabilir.

d = Halatin anma gapi.

Makara - Donen her makaranin purizsiz
calisip calismadigini kontrol edin; diizensizlikler

varsa, sokin ve ilgili rulmani kontrol edin.
Oluktaki yipranmayi kontrol edin (makarada izin verilen
oluk yipranmasi, makaranin orijinal boyutunun %25'i
oranindadir). Kenarlarinda cgatlaklar ve kiriklar olan
makaralar kullaniimamalidir.

Tambur - Halat tespit vidalarinin sikiigini ve
yipranma durumunu kontrol edin.
Disin saglamligini kontrol edin.

Digli kutusu - Rulman hasarindan

kaynaklanabilecek anormal titresimleri kontrol
edin; bu durumda disli kutusunu soOkup,

rulmanlari degistirin.

Onemli Not: Tip 308+525 vinglerde digli
kutusu ving disindayken, Tip 740+1125
vinglerde halat tamburunun igindedir.
yuzeyleriniyipranma agisindan kontrol edin; flang

kalinligr ve/veya yuvarlanma yuzeyinde Tablo
59 ve 60'de gdsterilenlerden daha ylksek bir yipranma
varsa, tekerlekler degistirilmelidir Rulmanlardaki ¢alisma
sesini kontrol edin; anormal girultt gelmesi, rulmanin
degistiriimesi gerektidi anlamina gelir. Tekerlek/aks
ve aks/digli kutusu arasindaki agikliklari kontrol edin;

aciklik olmasi, aksin ve/veya tekerleklerin degistiriimesi
gerektigi anlamina gelir.

Tekerlekler - Tekerlek flanslarini ve yuvarlanma
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Durdurucular-  Uclardaki  durdurucularin
biklilmediklerinden ve  yapilara  sikica
sabitlendiklerinden  emin  olun.  Ayrica,

durdurucuda kirilma veya kalici bozukluk emarelerinin
bulunmadigindan ve desteklerine duzglin sekilde

sabitlendiklerinden emin olun.
dahilse, kontaktorlerin hareketli pargalarinin
purizsiz bir sekilde hareket edip etmedigini
kontrol edin; etmiyorlarsa, elektromiknatis kontaklar
arasinda yeterince gugli basinca sahip olmayabilir.
Ayni zamanda, pas inhibitérlerinin olusturdugu filmin
toz toplamasini ve kontaktoriin yapismasini 6nlemek
amaciyla stator ile rotor arasindaki temas ylizeylerinin
temizliginin de kontrol edilmesi gerekmektedir. Kontaklari
kesinlikle yag ile yaglamayin; bu durumda karbonlasabilir
ve akim gegisine karsi direng gostererek, elektromanyetik
salterin dGmrinl kisaltacak sekilde bolgesel asiri isinma
durumlarina yol agabilir. Oksitlenmeyi ¢ok ince ege
kullanarak giderin ve kesinlikle zimpara kagidi veya
benzeri Urlnleri kullanmayin. Buna ek olarak, yipranma
agisindan kontaklari kontrol edip, bu durum tertibatin
hizalanmasini tehlikeye atiyorsa (6zellikle dlzensiz
asinma s0z konusu oldugunda) veya iki temas yizeyinin
her zaman temasta olmayacagi sekilde yay basincini
zayiflatiyorsa, bunlari degistirin. Yardimci kontaklari
da ayni prosediri uygulayarak kontrol edin. Sokme
islemi s6z konusu oldugunda bobini ¢ok dikkatli tutarak
sarimlarin, 6zellikle de uglarinin zarar gérmesini onleyin.
Baglantilarin  gevsemesini, asiri 1sinma meydana
gelmesini ve gurdltliyl énlemek icin bobinlerin besleme
geriliminin dogru oldugundan emin olun.

Elektrikli ekipman - Elektrikli ekipman temine
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Limit anahtarlari - Bunlarin durumlarini ve
dizgun calisip calismadiklarini kontrol edin
(limit anahtarlari el yordamiyla birka¢ kez
cahstirin). Ozellikle yatay hareketlere yonelik limit
anahtarlarinda dusik hizda test yaparak normal
manevra sirasindaki galisma durumlarini kontrol edin.
Hava sartlarina karsi dayanimlarini kontrol etmek igin
istatistik kontroli yapin. Hareketli parcalarin (kol ve
yaylar) mekanik agidan saglam olup olmadiklarini,
tespit vidalarinin sikiligini kontrol edin.
stoktan dizenli olarak yedek bulundurarak,
gerektiginde ayni tip sigorta kullanmak suretiyle

bunlarin hizlica degistiriimelerini saglayin (bkz. Tablo

40).

sikildiklarini periyodik olarak kontrol edin;
tanitma numarasinin kolayca gérulebilir ve

terminale sabitlenmis oldugundan emin olun; 1si

izolasyon malzemesini saglamhgini kontrol edin ve

catlamis veya kirilmigsa derhal degistirin.

Sigortalar - Takih sigorta tiplerinin her birinden

Terminaller - Terminallerin gereken sekilde

4.7.1 BAKIM PROGRAMLARI
VE ARALIKLARI

Asadida Tablo 10'da gdsterilen bakim

prosedurleri arasindaki sureler 1Am grubu

icin FEM standardi 9.511'de belirtilen sekilde
normal hizmet sartlarinda ¢alisan bir vinci temel
almaktadir; _adir hizmet sartlarinda, bakim islemlerinin
sikhgr arttinlmahdir.
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Zamanlayicilar - Kontaklarn kontaktorlerde
uyguladiginiz prosedurleri kullanarak kontrol

edip temizleyin; harici bir islemi uyaran

mudahaleyi kontrol edin ve hasar gérmesi halinde

hasarli parcayi degistirin.
engelleyebilecek kasasina biriken tim tozlari
gidererek motoru temizleyin; havalandirma
acikhklarinin tikali olmadigindan emin olun; motor
normal igletim araliginda cahligirken guraltd seviyesi,
sicaklik ve rotor montaj aparatlarinda herhangi bir
aciklik olup olmadigini kontrol edin. Cok kiguk dahi
olsa aciklik varsa, montaj aparatlarindaki sicakliklar
kasaninkinden ylksekse vel/veya yiksek seviyede
glrultd varsa, rulmanlari degistirin, motor normal
isletme araliginda calisirken bir sicaklik probu
kullanarak kasanin sicakligini kontrol edin. 110°C
degderinin Uzerindeki sicakliklar aslinda motorun asiri
yuklendigini gdsterir; bu durumda ekipmanin iginde
buna neden olan seyleri arayin ve vincin hangi hizmet
turd icin tasarlandigini kontrol edin; akim tiketimi
ile gerilim degerlerini kontrol edip, bunlari her bir
motorun bilgi plakasinda gdsterilen anma degerleriyle
karsilastinin (bkz. sayfa 40'de Tablo 2-2A-3-4-5).

Motorlar - Normal sekilde sodumasini

Bu konu 6zellikle vin¢g belirtilenden daha yuksek bir
hizmet sinifinda kullanihyorsa gegerlidir. Vincin normal
ve duzgun sekilde kullaniimasi halinde FEM standardi
9.755'e (S.W.P.) gore yaklasik 10 yilik calisma
suresinin ardindan genel revizyon yapilabilir.

Tavsiye edilen araliklar gdsterge niteligindedir
ve ekipmanin kullanildigi hizmet sinifina goére

degistirilebilir.
Tavsiye edilen periyodik bakim ve muayeneler Tablo 10
. Araliklar
Makine 1. bakim Periyodik muayeneler Bakim
bilesenleri
3 ay sonra 12 ay sonra gunlik haftalik ayhk her

?éls_lpv\iTTL QE,IAI\II?XELARININ MUAYENESI X X 6 ayda bir
LIMIT ANAHTARININ GALISMA DURUMU X X 6 ayda bir
YUK SINIRLANDIRICI X X 6 ayda bir
KANCANIN DURUMU X 6 ayda bir
DISLI KUTUSUNUN GALISMA DURUMU X 12 ayda bir
FRENLERIN CALISMA DURUMU X X 4 ayda bir
FREN HAVA BOSLUGU AYARI X X 6 ayda bir
TEKERLEKLERIN/MASURALI 6 ayda bir
RULMANLARIN MUAYENESI

DURDURUCULARIN DURUMLARI 6 ayda bir
ELEKTRIKLI EKIPMANIN MUAYENESI X X 6 ayda bir
TUS TAKIMI X X 3 ayda bir
TESPIT CIVATALARI X 12 ayda bir
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4.8 YAGLAMA

Kaldirma digli kutulari "uzun &mdarld" yaglama
uygulamasiyla yaglanmiglardir: Kullanilan yaglama
maddesi yuksek EP 0&zellikleri, yipranma ve
oksidasyona karsl koruma kapasitesi ve ¢ok yiuksek
viskoziteye sahip oldugundan, herhangi bir bakim
gerektirmezler.

"Uzun dmurld" yaglama yapildiginda, disli kutularinda
yag degisimi veya tamamlama iglemi yapilmasi
gerekmez. XM 308+525

?’\ = o
4.8.1 MUHTEMEL YAGLAMA I}J\\
TAMAMLAMA UYGULAMASI IS ( m“\\“\\\\“‘
H="]\ I
rAL /NN

XM 308+525 digli kutularinda onarim yapmaniz
gerekirse, yaglama maddesini tamamlamak icin

asagidakileri uygulayin: k(j‘ll_‘//—{; ”\‘rr,—;i E.—. A\
Bilesenleri dogru sekilde monte edip tum contalari

kontrol ettikten sonra, kapagin altinda "1A" 3)
konumundaki konik tapayi cevirerek acin, Tablo (5{ g

11A'da gosterildigi gibi gres pompasi kullanarak gres - ]m 2

basin. H L)

Ving digli kutulari XM 740+1125 tipiyse, bu ,
islem cok karmasik oldugundan vinci her turll ‘

onarim i¢in imalat¢iya génderin.

Doldurma tapasi

Kullanilan yaglama maddesi EP &zelliklerine

sahip, yipranma o&nleyici, antioksidan ve en
yuksek viskoziteye sahip oldugundan Tip
3 ve 83 tek rayl digli kutulari herhangi bir
bakim gerektirmezler. “Uzun Omiirli” yaglama
yapildigindan herhangi bir yag degisimi veya
tamamlama iglemi gerektirmezler.

Yaglama programi Tablo 11
Yaglama noktasi Parca Yaglama maddesi Yaglama maddesi Aralik
1 Ving disli kutusu TOTAL/FINA CERAN CA / Uzun Omiirli
2 Halat 2 ayda bir
3 Halat tamburu 4 ayda bir
/ MULTIS MS2 -
4 Palanga makaralari 12 ayda bir
5 Halat saptirma makarasi 12 ayda bir
Yaglama maddesi miktari Tablo 11A
Digli kutusu XM Serisi
e 308 ‘ 312 ‘ 316 ‘ 525 ‘ 740+1125
Muhtemel miktan Kg.
doldurma 1 ‘ 15 ‘ 15 ‘ 2 ‘ 3

Kaldirma disli kutusu icin farkli yaglama maddesinin kullaniimasi diizgiin ¢alismasini tehlikeye atabilir ve MISIA digli
kutularinin dmrand kisaltabilir, bu nedenle garanti sartlari gecersiz kalir.
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4.8.2 DISLI KUTUSU YAGINI TAHLIYE ETME
VE DEGISTIRME PROSEDURU,
TIP 53 CIFT RAYLI ARABALAR

Yag, +20°C degerinden daha disuk olmayan bir

sicaklkta tahliye edilir (ortam sicakhdinin <20°C

olmasi halinde disli kutulari birka¢ dakika ylksuz
calistirilarak tahliye edilmeden 6nce yagdin isinmasi
saglanmalidir).

Tahliye tapasini sékin ve yadi akmaya birakin. Disli

kutusunu benzinle yikayin. Birkag manevra yapip,

tamamen tahliye edin.

» Gereken seviyeye ulasmasi igin gerekli surenin
gecmesini saglayarak yagi c¢ok yavas dokuin;
gOstergedeki seviyeyi asmamaya 6zen gosterin.

* Yaglama yaginin tipi, kagaklari 6nlemek igin kesinlikle
belirtilenden daha akiskan olmamalidir.

» Miktar Tablo 12'de gésterilmektedir.

Dolu
Seviye : \
)
“\ &/
| j
Bos
Yaglama programi Tablo 12
AT Yag Miktar Aralik
160 0,5 dm?
200 AGIP 0,8 dm? 3 vilda bi
250 EXIDIA 320 1.0 dm? yida bir
315 1,2 dm?3
Alternatif:
ESSO - FEBIS K 20
FUCHS - RENEP 5 220 K
IP - BANTIA OIL 220
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4.9 PARCA DEGISTIRME

Sokme ve takma prosediirleri

4.9.1 TEK RAYLI ARABA

Ving veya araba bilesenlerinin degisim
islemleri, kaldirma ekipmanlari konusunda 6zel
bilgiye sahip usta ve egitimli teknisyenlerce
yapilmahdir.

Somun

| pim

TIP 83 TEK RAYLIARABA - TAHRIK TEKERLEGI

Sokme: Oluklu delik Uzerinde poz. 1'deki halkayi
cikarin. Poz. 2'deki pimi disari gekin, poz. 3'teki tekerlek
aksinda bulunan halkayi ¢ikarin ve tekerlegi bir cekme
aletiyle disari ¢ekin.

Takma: Poz. 5'teki ara parganin konumunu kontrol
edin, poz. 4'teki tekerlegi takin, poz. 3'teki halkay! takin,
olugu digli kutusunun icine tam olarak oturana kadar
poz. 2'deki pimi cevirerek takin, poz. 1'deki halkayi
yuvasina takin, motoru acarak tekerledin sorunsuz
calistiindan emin olun.

Avare tekerlek

!
N e

fLLct

Tekerlek tahrik mili

TiP 3 VE 83 TEK RAYLI ARABA - AVARE TEKERLEK

Soékme: Poz. 1'deki halkayi ¢ikarin, poz. 2'deki tekerlegi
bir cekme aletiyle disari ¢ekin.

Takma: Poz. 3'teki ara parganin konumunu kontrol
edin, bu pargcanin konumu dizginse poz. 2'deki
tekerlegi takip, poz. 1'deki tespit halkasini takin.

2

®\

Tahrik tekerlegi | ||

NN




4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

Orijinal ebatlan gosterildigi gibi degistiginde
A tekerleklerinin degistirilmesi gerekir.
D boyutunda azami !
tolerans: Orijinal
degerin -%5'i.

Y boyutunda azami - I +— D
tolerans: Orijinal .
degerin +%10'u. l

Y
Tekerleklerin (standart) orijinal ebatlari Tablo 13
. D 100 125 155
Tip 83
Y 40 40 45
. D 120 140
Tip 3
Y 35 40

Periyodik muayenelerde tekerleklerin dlgllen i¢
caplari "ray flangi + 3+4 mm" boyutlarini asarsa,
sayfa 16'da Bolum 3.4 "Bilesenlerin montaji"
baslikl bélimde gdésterildigi gibi arabanin yan
plakalarini kapaniklik oranini degistirerek eski
ebatlarin yeniden elde edilmesi gerekir (D
boyutunda ol¢ilen farki gikarin).

TiP 83 VING YATAY HAREKET MOTORU

Sokme: g 125 tekerleklere ve tip 1 digli kutusuna sahip
arabali vingte, poz. 3'teki saplama civatalari gevgetip,
motoru digari ¢ekin. g 125-155 tekerleklere ve tip 2
disli kutusuna sahip arabali vingte, poz. 1'deki saplama
viday! gevsetip, motoru disari ¢ekin.

Takma: g 125 tekerleklere ve tip 1 digli kutusuna sahip
araball vingte, motoru takin ve poz. 3'teki saplama
civatalari sikin. @ 125-155 tekerleklere ve tip 2 disli
kutusuna sahip arabali vingte, motoru takin ve poz.
1'teki vidalari sikin.

TiP 83 REDUKTORU

Sokme: Poz. 2'deki 4 adet vidayi s6kup, @ 125 ve 155
redUktor Gnitesini disari ¢ekin.

Takma: Salinmasini saglayarak reduktori takin,
boylece digli kutusu boélmesi tekerlek tahrik
milinin ¢ikintisina tam olarak oturur (sayfa 58'da
gOsterilmektedir), ardindan poz. 2'deki 4 adet vidayi
sonuna kadar sikin.

A

- Motor
Disli kutusu
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TiP 3 VING YATAY HAREKET MOTORU

Sokme: Poz. 1'deki 4 adet kiliti somunu gevsetip,
motoru digari ¢gekin.

Takma: Tahrik milinin bélmesine tam olarak oturmasi
icin motoru cevirerek takin ancak tahrik diglisi ile
arabanin disli kutusu diglisinin (veya disli kutsusu
oncesi kismin) hizalamasina dikkat edin, ardindan poz.
1'deki 3 adet viday sikin.

TiP 3 DiSLi KUTUSU

Sokme: Motoru daha &nce belirtildigi gibi sokup,
ardindan poz. 3'teki vidalari sokup, disli kutusunu
digari ¢ekin.

Kurulum: Bdlmesinin araba plakasinin bélmesine tam
olarak oturmasini saglamak igin disli kutusunu ¢evirerek
takin. Digli kutusunu ilk bastaki yerine yerlestirip, poz.
3'teki vidalar sikin, motoru daha 6nce aciklandigi gibi
takin.

// LI,

%,

4.9.2 TiP 53 CIiFT RAYLI ARABA

Tekerlegin sékiulmesi: Poz. 1'deki vidalari gevsetin, poz.
2'deki tekerlek tespit aparatini gikarin ve bir ¢cekme aleti
kullanarak poz. 3'teki tekerlegi digsari gekin. Onemli Not:
Tekerledi redlktor tarafindan soékmek igin 6nce reduktori
¢ikarin (bkz. sayfa 60).

Tekerlek kurulumu: Poz. 4'teki tirnagin dizgin sekilde
konumlandiriidigini kontrol edip, poz. 3'teki tekerlegi takin,
poz. 2'deki tekerlek tespit aparatini yerlestirip, poz. 1'deki
vidalari sonuna kadar sikin.

Onemli Not: Tekerlegi rediiktdr tarafindan takmak igin énce
tekerlegi takip, ardindan reduktoru takin (bkz. sayfa 60).

”’I”l" ‘

WAL TV

C Orijinal ebatlari sayfa 60'de Tablo 14'te gdsterildigi
gibi degistiginde tekerleklerinin degistiriimesi gerekir.



4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

D boyutunda azami to- N
lerans: Orijinal degerin |
-%5'i. .
Y boyutunda azami to- T ( 1T P
lerans: Orijinal degerin :
+%10'u. |
L~ |
Y

Tekerleklerin (standart) orijinal ebatlan Tablo 14

D 160 200 250 320 320
Y 50 60 60 70 90

Tip 53

YATAY HAREKET MOTORU

Sokme: Poz. 1'deki 4 adet vidayi gevsetip motoru disari
¢ekin, bir cekme aleti kullanarak yarim kuplorl tahrik
milinden gikarin.

Takma: Yarim kuplord tahrik miline takin, esnek
kuplorin lastiginin digli kutusuna takili yarim kuplor
bdimesine yerlestirildiginden emin olun ve poz. 1'deki
vidalari sikarak motoru 6zenle takin.

Disli kutusu

Motor

|

1

REDUKTOR

Sokme: Poz. 2'deki vidayr ve pulunu soékun, tork
cubugunun uzerinde bulunan poz. 3'teki viday! sokun
ve planeter disliyi arabanin milinden disari ¢ekin.
Takma: Tirnagin mildeki yuvasinda oldugundan emin
olarak, disli kutusunu mile oturtun. Sénimleyici lastikleri
gosterildigi gibi tork gubuguna takip, poz. 3'teki vidayi
sikin. Poz. 4'teki somunu ve pulu takin.

Lastikler L. 1

4.9.3 KALDIRMA MOTORU

Standart serideki palanga takimlarinin
kaldirma motorunu igeriden degistirmek igin

motorun palanga takimi yerdeyken dikey

konumda monte edilmeleri tavsiye edilir.

XML serisindeki uzun kanca yollu palanga

takimlarinda, kaldirma motoru  degisimi
yalnizca palanga takimi yerdeyken dikey
konumda yapilmahdir.

TEL HALATLI ELEKTRiKLj ViNS: @©
XM SERISI 18 MISIA
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Sokme: Ahsap kamalari tambur ile kasa arasina
yerlestirerek tamburun dismesini dnleyin, poz. 1'deki
vidalari gevsetin, motoru daha 6nce takilan mapadan
askiya alarak disari gekin.

Takma: iki yarim kuplori (oluklu yuvalarin iginde ve
dis diste) yipranma agisindan kontrol edin. Ara mili
disli kutusu tarafinda (poz. 3) yarim kuplore gegirip,
motor tarafindaki (poz. 4) yarim kuplorin dizgin
sekilde kaldinldigindan ve tambur konumunun dogru
oldugundan emin olun (s6kme sirasinda kaymayi
onlemek igin). Temin edilen mapaya takilan aski
kayislari veya bantlarla motoru tutun ve dogru konuma
ulagana dek erkek ve disi gdbek ile tambur rulmani
bdlmesini eslestirmek icin sallanmasini saglayin.
Sonunda poz. 1'deki vidalari sikin ve limit anahtari
cubugunu cataliyla birlikte tabanin dis pimine baglayin.

Halka Kuploér 1) Mapa
0) A RO
T
- )
a0

=]

Dikkat: Mafsallar degistirildiginde, mafsalin 6ncesinde
ve sonrasinda elastik durdurma halkasi olmasi
Onemlidir (625 ebadindaki vingler i¢in konik ve silindirik
motorlarda poz. 4’te plaka mevcuttur).

Mafsal milin Uzerine sabitlenmeli ve milin bulundugu
yerde (motor veya rediktdr) eksenel harekete kesinlikle
sahip olmamalidir

Tambur

Kasa-——
.I |

Kesit A-A --

Kamalar

Motoru kasaya yaklastirmak igin kesinlikle
tespit vidalarini kullanmayin; bu uygulama
kuplérlerin ve ilgili tespit halkalarinin zarar
gbérmesine yol agabilir. Tespit vidasini (poz. 1)
yalnizca motoru kasa bdélmesine dogru sekilde

yerlestirdikten sonra takip, sikin.
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Yukanda agiklandigi gibi yapilmasi halinde
bu adim 6zel bir deneyim gerektirir, bu
nedenle yalnizca usta teknisyenlere
yaptirilmalidir.

Mimkiin oldugunda motorun ving yerde
dikey konumdayken takilmasini tavsiye
ederiz.

il

4.9.4 VING KALDIRMA DiSLi KUTUSU
TiP XM 308+525

(bkz. sayfa 60 "motorun sokiilmesi" sekli)

Soékme: Motoru sdkerken yaptiginiz gibi ahsap
kamalari yerlestirip, disli kutusu tarafinda poz. 2'deki
vidalari gevsetin, aski bantlariyla dengeleyerek disli
kutusunu disari ¢ekin.

Takma: Bolim 4.9.3'te (Ving motorunun degistirilmesi)
aciklandigi gibi ilerleyin, 6nce motor tarafindaki yarim
kuplori (poz. 4) yerlestirip, ardindan ilgili ara mili ve
dogru konuma ulasana kadar digli kutusunu yerlestirip,
tim vidalari sikin (poz. 2).

Digli kutusunu kasaya yaklastirmak icin
kesinlikle tespit vidalarini kullanmayin; bu
uygulama kuplérlerin ve ilgili tespit halkalarinin
zarar gormesine yol agabilir. Tespit vidasini
(poz. 2) yalnizca digli kutusu kasa yuvasina
dogru sekilde yerlestirdikten sonra takip, sikin.

Prosediirii kolaylastirmak ig¢in mimkiin
oldugunda disli kutusunun ving yerde dikey
konumdayken sokiilmesini ve takilmasini
tavsiye ederiz.

Tamburun iginde olan Tip 74041125 ving¢
disli kutusunu s6kmek i¢in vincin imalatgiya
gondermenizi tavsiye ederiz.

il

4.9.5 HALAT

Yeni bir halat takmadan énce makara oluklari ile tambur
dislerinde eski halatin sarimlarindan kaynakli yipranma
veya bukulmeleri olup olmadiginin kontrol edilmesi
gerekir. Gerekiyorsa, hasarli pargalari degistirin.
Yeni halat bobinini, bukulmelere neden olmamak igin
burmadan agin.

%
«,

;@_

YANLIS
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Halat kilavuzunu ¢ikarmak igin asagidaki
gibi ilerleyin: Poz. 1'deki (Sek. 1) vidalar
gevsetin, poz. 2'deki (Sek. 1) halat kilavuzu
kaydirma aparatini ayirin, halat kelepcesi
yayini gikarin (Sek. 2), halat kilavuzu halkasini
tamburdan (Sek. 3) disari gekin.

Sol yanli dise sahip Tip 308+525 vinglerde
halat  kilavuzunun cikariimasi sekilde
gOsterildigi gibidir, ancak Tip 740+1125 vingler
sag yanl dise sahip oldugundan gdrselin ayna
goruntisinun alinmasi gerekir.

Halatin ¢ikarilmasi: Kamayi (Sek. 4) digari
¢ekin, ardindan halatin ucunu soketten ¢ikarin
ve halati alt palanga makaralarindan disari
ve varsa saptirma makarasindan disari ¢ekin.
Tus takiminda "asagi" dugmesine basarak
tamburun sonuna kadar tamburda sarili halat
tamamen acgin. Halat kelepgelerinin tespit

vidalarini gevsetin (Sek. 5).

Kama
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Yeni halatin takilmasi: Halatin ucunun 40 mm ¢ikmasini
saglayarak kablonun son kelepgesini itin; kelepce
vidalarini (Sek. 5 - poz. 1) sikarak, ezilene kadar halati
sikistirin

ve diger terminalleri takin.

Tus takiminda "yukan" diigmesine basip, halati siki bir
sekilde tutun, ilgili halat kilavuzu halkasinin takilmasini
saglamak i¢in tamburun yarisina kadar sarin.

Tip 308+525 vinglerde halat sariminin
baslangici tamburun motor tarafindan sol oluga
dogru olurken, Tip 740+963 vinglerde tamburda
motorun karsi tarafindan sag olukta baglar.

Halat kilavuz halkasinin montaji: Halat kilavuz
halkasini (Sek. 6) tambur oluklarindaki yerine getirerek
yerlestirin.

Halkanin uclarindaki iki deligi kullanarak, masa
yardimiyla 2 gagay! bir araya getirin ($ek. 7).

Halat sikma yayini halkanin igindeki 6zel acikliga (Sek.
8) takin ve asarak bunu kapatin (Sek. 9). Halat kilavuzu
pabucunu ($Sek. 10) uygulayip, vidalari sikin poz.
Halat kilavuzu halkasini monte ettikten sonra, halatin
bostaki ucunu palanga makarasindan gegirip, ardindan
serbest ucu bu kilavuzda sayfa 18'de paragraf 3.7'deki
"Palanga montaji" islemlerinde aciklanan sekilde
kelepceye sabitleyin.

62 Sek. 4
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Tip XM 308+525 vingler igin halat kilavuzu
halka montaji Sekil 12 ve 13'te gosterilmektedir.
740+1125 ebatlarina sahip vinclerde gdsterilen
sekillere bakin.

Halat kilavuzu semasi
XM 740-950-963-980-1100-1125 vingler

Halat kilavuzu

Halat sikma kelepgesi

X, Kaydirma aparati

Vingler i¢in halat yuvarlanma kilavuzu semasi

63
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4.9.6 KONIiK MOTOR KALDIRMA FRENI FANI

Soékme ve takma: Once higbir yiik uygulanmadigindan
emin olun, poz. 1'deki vidalar gevsetin (Sek. 16) ve
poz. 2'deki fren yuvasini sokin (Sek. 16), poz. 3'teki
(Sek. 16) halka somunu o6zel anahtarla (Sek. 17)
ayarlayarak freni cikarin. Poz. 4'teki (Sek. 18) fren
fanini soékin. Kursun tokmakla ileri dogru iterek yeni
fani takin, poz. 2'deki (Sek. 16) fren yuvasini ve poz.
1'deki (Sek. 16) vidalari takip, ardindan sayfa 65'te
"fren fani ayarlamasi” boéliminde gosterildigi gibi
ayarlamay! yapin.

Cikarma anahtari
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4.9.7 SILINDIiRiK KALDIRMA MOTORU
iCiN "M" TiPi FREN

TEL HALATLI ELEKTRiKLj ViNSI Q@
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4.9.8 ARABA YATAY HAREKET FRENI E TiPi
(SILINDIRIK ROTORLU MOTORLAR)

ELEKTROMIKNATISIN SOKULMESI VE TAKILMASI

Soékme ve takma:

- Poz. 1'deki vidalari gevsetin, poz. 2'deki baghg
cikarin.

- Poz. 3'teki vidalari gevsetin, poz. 4'teki fani ¢ikarin.
- Poz. 5'eki vidalari gevsetin, poz. 7'deki yaylara
dikkat ederek poz. 6'daki elektromiknatisi gikarin.

- Poz. 6'daki elektromiknatisi yerlestirin, poz. 5'teki
vidalari sikin, “Ma” sikma torku degerinin Tablo 15'te
belirtildigi gibi oldugunu kontrol ettikten sonra, hava
boslugunun (a) "fren ayan" boliminde Tablo 16'da
belirtildigi gibi oldugundan emin olun, poz. 4'teki fani
takin, poz. 3'teki somunu sikin, poz. 2'deki bashgi
poz. 1'deki vidalarla takin.

Tablo 15
Yay Sikma - P
freni mer Hava boslugu Olgiim
MA “a" Ghy
Aol (Nm) (mm) **' min. | (mm) maks
15 10 0,3 1,0
17 25 0,3 1,0
20 25 0,4 1,2
23 25 0,4 1,2
26 50 0,5 1,5

FREN DiSKiNiN SOKULMESi VE TAKILMASI

Sokme ve takma:

- Yukarida aciklandigi gibi elektromiknatisi ¢ikarin,
poz. 8'deki hareketli ankraji ve poz. 9'daki fren diskini
cikarin.

- Poz. 9'daki diski poz. 10'da bulunan ortaya ¢ikan
g6bede takin, poz. 8'deki hareketli ankraji takip,
yukarida aciklandigi gibi elektromiknatisi takin.
Hava boslugu ayarini Bélim 4.10.2 - Tablo 16'da
gOsterildigi gibi yapin.
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Fren faninin sodkiilmesi: Poz. 1'deki vidalari gevsetin,
poz. 2'deki kapadi sokun, poz. 3'teki vidayl ve poz.
4'teki somunu gevsetin, poz. 5'teki fren fanini disari
cekin.

Fren faninin sokiilmesi: Poz. 6'daki yayin ve poz.
7'deki tirnagin konumlarinin dogru oldugundan emin
olun, poz. 5'teki fren fanini yerlestirin, poz. 4'teki
somun ile poz. 3'teki vidalari sikin, poz. 2'deki kapag:
yerlestirip, poz. 1'deki vidalari sikin.

Onemli Not: Frenin dogru sekilde durdugunu
kontrol edin, bu durumda "araba fren motorlarinin
ayarlanmasi" boliminde agiklandigi gibi ayarlama
yapin. Elektromiknatisin  sOklilmesinde yukarida
"Fren fanini sokiilmesi" boliminde belirtilen kurallarin
aynilari gegerlidir; daha sonra poz. 8'deki hareketli
ankraji ve poz. 9'daki yay! disari gekip, poz. 10'daKki
vidalari gevsetin. Poz. 11'deki elektromiknatis besleme
kablolarini motor terminal blogundan ayirin ve biitin
olarak cekin.

Elektromiknatisin sokiilmesi: Sayfa 21'te "Motor
freni gl¢ besleme baglantisi igin elektrik semasi”
basliginda yer alan kurallari izleyerek, poz. 11'deki
elektromiknatisin gii¢ besleme kablolarini ayirin. Poz.
11'deki elektromiknatisi yerlestirin, poz. 10'daki vidalari
sikin, poz. 9'daki yay! yerlestirin, poz. 8'deki ¢ikarilabilir
sabitleyiciyi yerlestirin ve poz. 6'daki yay ile poz. 7'deKi
tirnagin dogru konumda olduklarindan emin olun. Poz.
5'teki fren fanini yerlestirin, poz. 4'teki somun ile poz.
3'teki vidalari sikin, poz. 2'deki kapagi yerlestirin ve
hepsini poz. 1'deki vidalarla sikin.
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4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

4.10 AYARLAMALAR

4.10.1 KONIK VINC MOTOR FRENININ

AYARLANMASI
Bu iglem ving¢ durur ve yuksuz haldeyken
gerceklestiriimelidir. Poz. 1'deki vidalan gevsetin,

poz. 2'deki 1zgarayi gikarin (Sek. 19); fren uygulanmis

haldeyken fren fani (Sek. 20) ile kampana yizeyi

arasindaki herhangi bir noktada o&lcim yapin. Bu

Olgimden sonra fani bir manivela yardimiyla eksenel

olarak motorun igine itin ve bir 6lgim daha yaparak farki

kaydedin (Sek. 20). Aradaki fark anma degerlerinden

(0.8/1,2 mm) daha buyikse, asagidaki gibi ilerleyin:

* Viday! (Sek. 21) gevsetip, ayarlama halka somununu
saat ydonunde dondurerek anma degerinden daha
buyuk olan tim eksenel kaymayi ortadan kaldirin; halka
somunun tam bir turunun 2 mm'ye karsilik geldigini
unutmayin (Sek. 22). Bu dizeltme isleminden sonra
Olcimi fren bosaltiimis haldeyken yapin (Sek. 20),
eksenel kaymanin anma degerinin icinde oldugunu
kontrol edip, vidalar ve i1zgarayi geri yerlerine takin
(Sek. 19).

Belirtilen dlcim yukaridaki islemle elde

edilemiyorsa, fanin degistiriimesi gerekir.

Sek. 22

Ayarlama anahtari

DIKKAT! Eksenel kayma 2,5 mm'nin
tizerinde oldugunda frenler diizgiin
sekilde caligmazlar. Calisma sirasinda
rotorda izin verilen azami eksenel
kayma 2,5 mm'dir.
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4.10.2 SILINDIRiK KALDIRMA MOTORU
iCiN "M" TiPi FREN AYARI

- Manyetik boslugu (hava boslugu) "a" ve frendeki yip-
ranmayi Tablo 16'ya goére kontrol edin.
Hava boslugu, gbévde freni vidalar (poz. 5) saat y6-
ninde sikilarak dizeltilmelidir.

Fren diskinin kalinligi Tablo 16'da gdsterilen
degerden daha asagidaysa, BOlim 4.9.7'de
aciklandigdi gibi islem

yaparak frenin degistiriimesi gerekir.

E>)

Onemli Not: Manyetik bosluk ayarindan sonra
frenleme torku eski haline doner.

=

Tablo 16
Giig kW f;r;?ﬁ Hava bosglugu ka?llrfll: G

4 4/12 mm mm mm
kutuplu | kutuplu min. maks min.
2,5 2,5/0,83 15 0,3 0,9 9,5
4 4/1,3 17 0,3 1,0 11,5
5 5/1,6 17 0,3 1,0 11,5
5,8 5,8/1,9 17 0,3 1,0 11,5
7 7/2,3 20 0,4 1,1 12,5
8 8/2,6 20 0,4 1,1 12,5
12 12/4 23 0,4 1,1 14,5
15 15/5 23 0,4 1,1 14,5
16 16/5,3 23 0,5 1,1 14,5
18 18/6 26 0,5 1,2 16,5
20 20/6,5 26 0,5 1,2 16,5
24 - 26 0,50 1,2 16,5

ALK
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4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

4.10.3 ARABA MOTORU FRENININ
AYARLANMASI
- SILINDIRIK ROTORLU MOTORLAR

Bu islem araba durur
gergeklestiriimelidir.
Frenleme mesafesi gerekenden fazlaysa, fren torkunu
su sekilde arttinin: Poz. 1'deki vidayi gevsetin, poz.
2'deki kapagi ¢ikarin, poz. 3'teki viday gevsetin ve fren
acikhgini ayarlamak igin poz. 4'teki somunu gevsetin
veya sikin.

Onemli Not: Somun saat yéniinde gevrildiginde fren
mesafesi azalir, saat yoninun tersine gevrildiginde
artar. Fren acgikhdi en az 0,5 mm ila en ¢ok 0,8 mm
arasinda olmalidir. Bu deger poz. 5 ile poz. 6 arasina
bir sentil yerlestirilerek kontrol edilebilir.

ve ylUksiz haldeyken

(E tipi fren)
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4.10.4 ELEKTROMEKANIK YUK
SINIRLANDIRICI AYARI

1. uyari esigi

Anma yukind uygulayin, ving motorunu c¢alistirin ve
midahalenin dogru sekilde gergeklestigini dugme
panelindeki sinyalden veya varsa sirenden kontrol edin.

2. uyarn esigi
2. uyar esigi tum hareketleri
durdurmahdir.
Anma ylkinden %15 daha fazla yuk uygulayin,
kaldirma motorunu c¢alistirin ve midahalenin dogru
sekilde gerceklestiginden emin olun.

(asad! inig harig)

Not - Dinamometrik veya elektromekanik yiik
sinirlandirici  imalatgi tarafindan statik olarak
6nceden ayarlanmigtir. Diizgiin ¢alismamasi
halinde, sayfa 55, paragraf 4'te ayarlar béliimiinde
aciklandigi gibi ayarlarini yapin.

o di
i
il

1. sinyal esigi

2. sinyal esigi

4.10.5 DINAMOMETRIK YUK
SINIRLANDIRICI AYARI

Dinamik yukle 1. esikte anma yikunin +%10 ve statik
yukle 2. esikte anma yikinin +%25'i icin anma yukuyle
yapilan tum sinirlandirici kalibrasyonlari 6rnek agirlikla
aciklanan prosedur uygulanarak uzman bir teknisyen
tarafindan yapilmahdir.

Sistem dizgiin galismiyorsa, bu belgeye ekl
elektronik karta sahip sinirlandiricinin "Kurulum
ve Kullanim Kilavuzuna" bagvurun.



4. ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI TELHAATLESKTRKL NG QEp
ZaMISIA

XM SERISI
il

SINIRLANDIRICI AYARI HIZLI KILAVUZU (SEK. G / AYRINTI 2)

MISIA yik sinirlandirici iki seviyeli olacak sekilde 6nceden kalibre edilmistir:
1. esik = %110 (anma yuku +%10)
2. esik = %125 (anma yuki +%25)

Vincin kurulumu sirasinda test uygulamasindan énce hassas kalibrasyon yapilmasi gerekebilir.

Ornek agirhigi (anma yiikii) uygulayin ve asagidaki gibi islem yapin:

1) Yuki kaldirin ve midahale seviyelerinin dogru oldugundan emin olun.

2) Mudahale seviyesi dogru degilse:
2a) Sinirlandirici devreye girmiyorsa, trimmeri (hangi esik olduguna gore 1 veya 2) saat yoniiniin tersine gevirin.
2b) Sinirlandiric iki esik degerinden birine ulagilmadan devreye giriyorsa, trimmeri (hangi esik olduguna gére 1 veya 2) saat yoniinde gevirin.

3) Her iki durumda da degisiklik yapildidi bildirmek zere yanip sdnen yesil led lambayi (hangi esik olduguna yesil led 1 veya yesil led 2)
gérmezden gelin.

4) Kirmizi led lamba (hangi esik olduguna goére kirmizi led 1 veya kirmizi led 2) sénene kadar gevirmeye devam edin ve yesil led lambanin (hangi
esik olduguna gore yesil led 1 veya yesil led 2) yanip sénmeyi birakmasini bekleyin.

5) Kirmizi led lamba séndigiinde yaklasik 5" "ayarlama" tusuna basin (hangi esik olduguna gére 1 veya 2 ayarlama tusu) ve yesil led lambanin
(hangi esik olduguna gore yesil led 1 veya yesil led 2) yanip sénmeyi birakmasini bekleyin.

6) Yuiki indirin ve yeni ayarlari sinamak igin 1. adimdan baslayarak islemi tekrarlayin.

DSET 01 BAGLANTILARI

led 1 led 1
yesil kirmizi N Terminal kutusu

trim 1 trim 2 set1 set2 led 2 led 2 um. yiik hiicresi
yesil kirmizi

+ Hicre gi¢ beslemesi (poz.)

+ Sinyal (poz.)

1

2

3 |- Sinyal (neg.)

4 + Hicre gu¢ beslemesi (neg.)

Terminal kutusu
" | role giic beslemesi

5 | +GUC 10-30 Vdc / 24 Vac
6 | TOPRAK/24 Vac

7 Réle 1 NO (normalde agik)
8

9

Role 1 NC (normalde kapali)

| el e - Réle 1 COM
56 7 i 10 | Réle 2 NO (normalde acik)
=i | 2y 11 | Réle 2 NC (normalde kapalr)
12 | Réle 2 COM

DSET 22 BAGLANTILARI

Trimmer Digme Digme
filtre asir yik Alarm Ki
Trimmer  Trimmer SET 2 SET1 Numi B Emens s
Set Set yuk hucresi
Bloke Alarm Dip o ;
ESIGI 2 ESIK 1 anahtarn 1 + H.ucre beslemesi (poz.)
2 |+ Sinyal (poz.)
3 |- Sinyal (neg.)
4 |- Hcre beslemesi (neg.)
5 |+ Sinyal 2 (poz.)
Bloke Rdélesi Ledi -
Kirmizi Led 2 6 |- Sinyal 2 (neg.)
On Alarm Rolesi Ledi
Kirmizi Led 1 N Klemens
um. | oo
Alarm Rolesi Ledi Roleli besleme
Bloke rélesi 7 +BESL. 10-30 Vdc / Vac
©—> On Alarm Rolesi 8 |GND/Vac
9 Bloke rolesi (NA - normalde agik)
@55 A Rolesi 10 | Bloke rolesi (NC - normalde kapali)
11 | Bloke rélesi (COM)
Klemens 12 | On alarm rélesi (NA - normalde agik)
Besleme .. o
ve Réle 13 | On alarm rélesi (NC - normalde kapali)
Klemens a 14 | On alarm rélesi (COM)
ylk hicresi ) Led Led Led 15 | Alarm rolesi (COM)
Konektor Durum  Esik Esik 16 | Alarm rolesi (NA - normalde agik)

Monitér/Programlama On alarm agin yiik
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4.11 SORUN GIDERME
Asagida yer alan tablolarda arabalvincin her bir "Bilesen ariza tablosundaki" sdtunlarda ariza, ilgili
islevindeki muhtemel arizalar gdsterilmektedir. fonksiyon ve olasi nedenler siralanmaktadir.
Bilegen ariza tablosu
Bilesen/ariza tipi Nedeni Coziimu
Frende kayma - Fren pabucu yipranmis - Acikhgi ayarlayin veya fren pabucunu
- Yag veya gres var degistirin
- Fren pabucunu temizleyin
Disk frende - Besleme gerilimi uygunsuz (¢ok diisuk) - Orijinal, diizgiin kosullara geri getirin
titresim - Yalnizca tek fazla besleme yapin
- Manyetik bilesenler arasinda hava boslugu ¢ok
fazla - Hava boslugunu ayarlayin
Frende asir - Hizmet ¢evrimi uygunsuz - Ongoriilen galisma kogullarini yeniden
Isinma - Ayarlama uygunsuz saglayin
- Uygun olmayan kosullarda veya normal hizmet
disinda isletim - Dizgun kosullari yeniden saglayin
Limit anahtan agik olarak |- Tikaniklik var - Temizleyip, orijinal kosullarina geri getirin
takili kalmig - Baglantilarda kopukluk var
Tus takimi digmeleri kapali | - Tikaniklik var - Temizlik yapin
olarak takili kalmig - Tus takimi iletkenini kontrol edin
Elektromanyetik - Bakim yapilmamis - Dizgun galisma kosullarini yeniden saglayin
salterlerde - Uygun olmayan kosullarda veya normal hizmet
kontaklar yapismis diginda isletim
Motor - Izin verilen £ %10 araligindan daha biiyiik gerilim |- Gii¢ beslemesi geriliminin diizgiin oldugundan
asin isiniyor dalgalanmalari var emin olun
- Sogutma havasi yok, hava gegislerinde tikaniklik
olabilir - Gereken hava dolagimini yeniden saglayin
- Ortam sicakliklari isletim igin planlanandan daha
yuksek - Uygun ortam kosullarini yeniden saglayin

veya motorun ¢aligsma 6zelliklerini yeni
- Ekipmanin igletimi 6ngérilen hizmet ¢evrimi icinde kosullara gore uyarlayin

degil - Isletim kogullarini planlananlara gére uyarlayin
Motor galismaya - Sigorta atmig - Sigortay degistirin
baglamiyor - Kontaktor gi¢ beslemesini kesmis - Calisma kontaktérini kontrol edin
- Asin yik, kilittenme, yliksek baslatma frekanslari - Motor sargilarini onarin ve daha iyi koruma
var, korumalar yetersiz saglayin
- Tus takimini kontrol edin
Motor zorlanarak - Calismaya baslarken gerilim veya frekans anma - Hattin veya ana gu¢ beslemesinin kosullarini
caligmaya bashyor degerlerinin altinda iyilestirin
Motor vinlama sesi - Sargllar arizali - Bir uzmanin onarmasini saglayin
cikariyor ve - Rotor statora temas ediyor - Ana glg beslemesini ve/veya kontaktori
c¢ok fazla akim gekiyor - Gug beslemesinde fazlardan biri yok kontrol edin
- Uzman bir teknisyen ¢agirin
- Disli kutusu sikismis - Kontrol edin, gerekirse ayarlama yapin
- Kisa devreyi onarin
- Fren sikismig - Uzman bir teknisyen ¢agirin

- Gug kablolari kisa devre yapmig
- Motor kisa devre yapmis

Motor sargilarinda - Sargilar hatali - Motor sargilarini onarin

kisa devre var

Kontak yanhs - Fonksiyon kazara devreye giriyor - Tus takimi iletkenini kontrol edin
Sinirlandirici yiik olmadan |- 1ISO EN13849-1 standardina gére sinirlandirici - 3 saniyeligine akimi kesip, yeniden baslatin
miidahalede bulunur herhangi bir sorunu algilar. Geriliminde

sinirlandiriciyr kapatmak igin yeterli olmayan ancak
fazla bir disme varsa, sinirlandirici alarm verir
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4.12 SOKME - YENi KULLANILACAGI YER

Ozel bakim iglemleri  (onarimlar/parga
degisiklikleri) veya yeni bir yere kurulmak
Uzere arabalvincin calistigi yerden sokilmesi
gerektiginde, sayfa 16'da Bolum 3.5 "Montaj"
basliginda ve sayfa 18'de Boélim 3.6-3.7'de
aciklanan prosedurleri tersten uygulayin.

Bu islem, standartlarin gerektirdigi gibi, uzman
ve Ozel egitimli personel tarafindan, uygun
takimlar ve personel guvenlik donanimlari
kullanilarak yapilmahdir.

Kullanicinin araba/vinci baska bir kullaniciya
satmasi (kullaniimis makinenin Gglncli bir
sahsa satilmasi) durumunda, yeni sahibini
adresi ve vincin varig yerinin imalatclya
bildiriimesi tavsiye edilir; bdylece MISIA srl
firmasi vingle ve/veya bu kilavuzla ilgili varsa
guncellenmig tim bilgileri gdnderebilir.

4.13 DEPOLAMA SONRASI DUZELTME

Uzun sire saklanmig bir araba/vinci hizmete almadan
Once agagidaki islemlerin yapilmasi gerekir:

Diizenek

» Her tUrll yaglama maddesi kacaklarini kontrol edip,
hatali contalari degistirin.

* Yaglama maddelerini tamamlayin.

» Duzeneklerin yaplya gereken
sabitlendiklerinden emin olun.

» Kontrol aygitlarinin kayar aksamindaki her turla pas

emaresini giderin.

Halatin saglam olup olmadigini kontrol edin, halati,

makara oluklarini ve tamburlari temizleyip, yaglayin.

Kancalarin baski yataklarini ve boyasiz mekanik

bilesenleri  (miller, kuplorler, kontrol gubuklari)

yaglayin.

* Yapinin ve duzenegin girinti kisimlarinda biriken
sulari giderin.

sekilde
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Elektrik sistemi
* Acik terminal kutularindan gekerek motorlarin igindeki
her turli yogusmay! giderin; hava tutarak kurutun.

» Saglam olup olmadiklarini ve dizgin c¢alisip
calismadiklarini gérmek igin frenleri kontrol edin.
Gereken hava boslugunu yeniden saglayin.

» Saglam olup olmadiklarini ve dizgin c¢alisip
calismadiklarini gérmek icin limit anahtarlarini kontrol
edin.

* Elektrikli ve elektronik aksam ile bilesenlerin
saglamhgini kontrol edin. Her tarld yogusmay giderin,
elektromanyetik salterlerin  kontaklarini  silerek
kurulayin ve tim bilesenleri elektrikli ekipmanlara
uygun bir spreyle korumaya alin. Dikkatle temizlik
yaptiktan sonra, kapatma yuzeyleri ile tim haznelerin
disli kapaklarina ince bir Vazelin tabakasi uygulayin.

e Her tdrli dogrultma koéprasind veya elektronik
devreyi izole etmeye &6zen gOstererek, 2000 V
degerinde elektrik dayanim testi yapin.

» Cekilen kablolarin purizsiz calistiklarindan emin
olun.

* Tus takiminin dizgin ¢ahstigini dikkatle kontrol edin.

4.14 BERTARAF/HURDAYA CIKARMA

Ving/arabanin hurdaya gikarilmasi gerekirse, pargalari
Ozelliklerine gore farkli sekilde bertaraf edilmelidir
(6rnegin, metaller, yaglar ve yaglama maddeleri,
plastik ve lastikler, vb.), bu pargalar muhtemelen
uzman yetkili bertaraf sirketlerine gonderilmeli ve her
kosulda endistriyel kati atiklarin bertarafina iliskin
yasal gereklere uygun hareket edilmelidir.
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5. BAKIM RAPORU

5.1 PERiYODIK BAKIM RAPORLARI A Listesi

(aylik, alti aylk tavsiye edilen bakim)

Kullaniciaylik, altiaylikveyillikaraliklarlagergeklestirilen * Halatlar

tim bakim igslemlerini bu bakim raporlariyla kayit altina * Kanca
almalidir. Rapor kullanici tarafindan doldurulmali, * Frenler
sonuglar ve muhtemel agiklamalar not edilmelidir. + Tespit civatalar
Raporda bakim gorevlisinin adi ile bakim igleminin * Elektrik sistemi

tarihi agikca belirtiimelidir. Limit anahtari

5.1.1 RAPORUN DOLDURULMASI B Listesi

Rapor, yanda listelenen bilesen sayisina esit sayida (alti aylik tavsiye edilen bakim)
sayfadan olusur. * Halat kilavuzu

* Disli kutusu

Tekerlekler

* Durdurma aparatlari

» Palanga

» Saptirma makaralari

* YUk sinirlandirici

AYLIK/ALTI AYLIK BAKIM iSLEMI

Bilesen:

Tarih islem Sonug imza Diigiinceler

6. YEDEK PARCALAR

Yedek parga siparigsinde bulunurken vincin seri humarasini, imalat yilini ve kilavuzun kod numarasini
daima bildirin.
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71



Tel halatl vinglerin kurulum,

isletme ve bakim kilavuzu
XM Serisi

NOTE

72



Tel halatl vinglerin kurulum,

isletme ve bakim kilavuzu
XM Serisi

NOTE

73



Tel halatl vinglerin kurulum,

isletme ve bakim kilavuzu
XM Serisi

NOTE

74






Z.MISIA

i

Misia Paranchi srl

Via dei Lavoratori 9/11

20092 Cinisello Balsamo (Milano) Italia

Tel. +39 02 61298983 - Fax +39 02 6121769
www.misia.com - info@misia.com

M 08/06/22



