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Instrukcja instalacji, obstugi

i konserwacji elektrycznego
wciggnika linowego Serii XM

1. INFORMACJE WSTEPNE

Tresé podrecznika

Niniejsza instrukcja zawiera opis woézka/wciggnika i
jego intensywnego uzytkowania”, charakterystyke
funkcjonalng i osiggi oraz instrukcje instalacji,
obstugi i konserwacji wszystkich konfiguracji w wersiji
podpartej lub podwieszonej oraz z wézkiem jedno- lub
dwubelkowym.

Do instrukciji
dokumenty:

- Deklaracja zgodnosci WE lub deklaracja producenta;
- Ewentualny raport z obioru technicznego maszyny;

- Ewentualne schematy elektryczne.

dotgczone sag réwniez nastepujace

Odbiorcy podrecznika

Niniejszy dokument jest skierowany do:

e Osoby odpowiedzialnej za zaktad, warsztat, plac
budowy;

¢ Personelu wyznaczonego do instalaciji;

¢ Do operatora;

¢ Do konserwatoréw.

Instrukcja musi by¢ przechowywany przez osobe
odpowiedzialng i wyznaczong, w odpowiednim
miejscu, aby zawsze byta dostepna do wgladu w jak
najlepszym stanie zachowania.

W przypadku utraty lub zniszczenia, zwrdci¢ sie po
dokumentacje zastepczg bezposrednio do MISIA
PARANCHI srl podajgc kod wskazany w niniejsze;
instrukcji.

Sposob czytania instrukcji

Instrukcjom towarzysza symbole utatwiajace czytanie,
ktére okreslajg rézne rodzaje informaciji.

1.1 OBOWIAZKOWE OSTRZEZENIA
Nalezy zwréci¢é szczegdlng uwage na

instrukcje opatrzone tym symbolem i
postepowacé zgodnie z nimi.
Wazne informacje:

Zawiera przydatne informacje i porady
dotyczace obstugi, montazu i instalacji.

Wskazuje koniecznosé
sekwencji operacyjnej.

wykonania
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Tam, gdzie to konieczne, w tek$cie podano oznaczenia
i numeracje rysunkow identyfikujgc w ten sposob
ilustracje zawarte w instrukcji. Ewentualne czesci
woézka/wciagnika opisane w tekscie zostaty oznaczone
na ilustracjach numerem.

Np.: Poz. 1 (rys. 1) oznacza:
czes¢ lub komponent 1 na rysunku 1.

1.2 WAZNE INFORMACJE

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
operacyjnych nalezy obowigzkowo zapoznac¢ sie
z niniejsza instrukcja obstugi w odniesieniu do
czynnosci, ktére nalezy wykonaé i ktére zostaty
opisane w odpowiedniej sekciji.

Gwarancja prawidiowego dziatania i petnej
zgodnosciz przeznaczeniem jest Scisle uzalezniona
od prawidiowego zastosowania wszystkich
wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji.

Ramy prawne

Elektryczne wciagniki linowe serii XM i ich wozki
sa zgodne z Podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa, o ktérych mowa w Zataczniku |
do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE i w zwigzku
z tym s3 wyposazone w Deklaracje zgodnosci WE,
o ktorej mowa w Zataczniku llA oraz Oznakowanie
CE, o ktérym mowa w Zataczniku Illl tej samej
Dyrektywy. Ponadto elektryczne wciagniki linowe serii
XM i ich wozki elektryczne sg zgodne z Dyrektywa
Niskonapieciowa  2014/35/UE i Dyrektywa
Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE.

C€
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1. INFORMACJE WSTEPNE

Firma MISIA uzyskata certyfikat systemu jakosci
zgodnie z normami dotyczagcymi produkcji i
dystrybuciji elektrycznych wciggnikéw linowych: UNI
EN ISO 9001, z nastepujgcymi miedzynarodowymi
certyfikatami wydanymi przez jednostke weryfikujaca
BV: ACCREDIA - Wiochy.

MISIA PARANCHI S.R.L.
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1.3 ODPOWIEDZIALNOSC

Instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku
nie zastepujg, ale uzupetniaja obowigzki w
zakresie zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom.

W odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi, firma
MISIA zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci w
nastepujacych przypadkach:

e Uzytkowanie niezgodne z krajowymi przepisami
dotyczacymi  bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom;

¢ Nieprawidfowe przygotowanie
ktérych bedzie pracowac wciagnik;

¢ Nieprzestrzeganie lub nieprawidtowe przestrzeganie
instrukcji podanych w podreczniku;

e Usterki napiecia;

¢ Nieautoryzowane zmiany na urzadzeniu;

¢ Uzytkowanie przez nieprzeszkolony personel.

konstrukcji, na

s 7 =

Czytelnosé i konserwacja tabliczek

Tabliczki musza by¢ zawsze czytelne i muszg byé
widoczne wszystkie zawarte na nich dane. Nalezy je
okresowo czyscic. Jesli tabliczka znamionowa ulegnie
zniszczeniu i/lub przestanie by¢ czytelna, nawet tylko
czesciowo, nalezy zwrdci¢ sie do producenta po
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nowa, podajgc dane wskazane w niniejszej instrukcji
lub na oryginalnej tabliczce znamionowej, zwtaszcza
numer seryjny. Nastepnie musi jg wymienic.

Rodzaje tabliczek:

¢ Tabliczka znamionowa wciggnika/wézka

¢ Tabliczka znamionowa silnikdw podnoszenia |
przesuwu

¢ Tabliczka znamionowa z udzwigiem zblocza

i PARANCHI S.r.l [=]
VIA DEI LAVORATORI, 9/11 20092 CINISELLO B.MO MILANO ITALY

PARANCO ELETTRICO TIPO
ELECTRIC ROPE HOIST TVPE

PORTATA

ANNO DI FABBRICAZIONE
CAPACITY kg' GRUPPO | ANUFACTURING YEAR
CORSA GANCIO GROUP |"poTENZA
HEIGHT OF LIFT POWER
VELOCITA’ SOLLEV. FEM  iCmentazione
HOISTING SPEED SUPPLY

1.4 AKTUALIZACJA INSTRUKCJI

Instrukcja odzwierciedla aktualny stan wiedzy w
momencie wprowadzenia na rynek maszyny, ktorej
jest integralng czesciag i jest zgodna ze wszystkimi
przepisami, dyrektywami i normami obowiazujgcymi
w danej chwili; nie mozna jej uzna¢ za przestarzatg
tylko dlatego, ze zostata pdzniej zaktualizowana na
podstawie nowych doswiadczen.

Wszelkie zmiany, dostosowania itp. dokonane na
maszynach wprowadzonych do obrotu w pdzniejszym
okresie nie zobowigzujg producenta do aktualizaciji
dostarczonego wczesniej sprzetu ani do uznania go i
jego instrukcji za wadliwe lub nieodpowiednie.

Wszelkie dodatki do instrukcji, ktére producent
uzna za stosowne przestaé¢ uzytkownikom, musza
byé przechowywane wraz z instrukcja, ktorej
stanowia nieodfaczna czesé.

28/04/2025



Instrukcja instalacji, obstugi

i konserwacji elektrycznego
wciggnika linowego Serii XM ;i\

2. OPIS WCIAGNIKA/WOZKA

2.1 KONFIGURACJA WCIAGNIKOW

Wociagniki elektryczne zostaty zaprojektowane i
przetestowane zgodnie z zasadami obliczen FEM
dla urzadzen podnoszacych. W zaleznosci od
przeznaczenia, wciagniki elektryczne moga by¢:

a) normalne
z nézkami;

Typu5-5C1 | |

b) z wézkiem
jednobelkowym
o standardowych
gabarytach;

c) z wézkiem jednobelkowym o zredukowanych
gabarytach.
Umozliwia to zmniejszenie odlegtosci miedzy
punktem zawieszenia tadunku na haku a
powierzchnig slizgowa;

6

d) z wozkiem dwubelkowym z podpartym lub
podwieszonym urzadzeniem podnoszacym.

\ Typu 53-53C1

»

Mechanizm podnoszacy

Mechanizm podnoszacy sktada sie z nastepujgcych
zespotow:

przektadnia planetarna;

korpus wciagnika;

beben z ling;

sprzegto;

przewodnik liny;

zblocze;

samohamowny silnik elektryczny.

Noo ko=

Wociagniki 308+525
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2. OPIS WCIAGNIKA/WOZKA

Silnik podnoszenia

samohamowny typu stozkowego
Tréjfazowy asynchroniczny silnik elektryczny 1- lub
2-biegowy ze stozkowym wirnikiem i zintegrowanym
hamulcem stozkowym napedzanym sprezyng srubowa.
Odblokowanie hamulca jest powodowane przez osiowe
przesunigcie wirnika po podtgczeniu napiecia.

Silnik podnoszenia i przesuwu
samohamowny typu cylindrycznego
tréjfazowy asynchroniczny silnik elektryczny 1- lub
2-biegowy z cylindrycznym wirnikiem i hamulcem
tarczowym DC. Silnik jednobiegunowy moze byé
napedzany za pomocg falownika w celu uzyskania
wymaganej matej predkosci, a takze ramp
przyspieszania i zwalniania.

Sprzegto
Moment silnika jest przenoszony na wat przektadni
za pomocg sprzegta zebatego potgczonego z watem
przektadni.

Przektadnia planetarna

Dwustopniowa lub  trzystopniowa przekfadnia
planetarna redukuje predkos¢ obrotowag silnika
elektrycznego do wymaganej predkosci bebna.
Wszystkie kota zebate przektadni sg wykonane z
wysokiej jakosci stali poddanej obrébce cieplne;.

Beben

Beben jest napedzany centralnie przez wklesty wat
wolnoobrotowego przektadni. Wat przekfadni i ptyta
prowadzgca drugiego stopnia sg podtrzymywane
przez tozyska toczne, na ktérych spoczywa beben. W
przypadku wciagnikéw Typu 740-750-950-963-980-
1100-1125 przektadnia znajduje si¢ wewnatrz bgbna.
Rowki do nawijania liny na beben sg wykonane z
profilu zgodnego z normg DIN.

Przewodnik liny

Urzadzenie prowadzgce ling sktada sie zasadniczo
z dwoch elementéw: pierscienia prowadzacego i
sprezyny dociskowej, ktére umozliwiajg prawidtowe
prowadzenie liny przez rowki bebna. Pierscien
prowadzacy utrzymuje line na pozycji podczas
odwijania, zapobiegajgc jej wychylaniu podczas
kotysania sie tadunku, jest prowadzony przez
nieruchomy pret i porusza si¢ po fozyskach tocznych.

Korpus wciagnika

Czes¢ nosna sktada sie z kompaktowej konstrukcji
spawanej wykonanej z dwodch stalowych kotnierzy
potaczonych wyprofilowanymi ptytami.

Zblocze z hakiem

Konstrukcja zblocza z 2- lub 4-ciegnowym hakiem jest
zrealizowana w taki sposob, aby roztozy¢ site naciggu
spowodowang obcigzeniem lin. Ostony boczne
zblocza, ktére zakrywajg kota pasowe, sg wytrzymate i
odporne na wstrzasy.

7
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Ogranicznik obciazenia

Wszystkie 2- i 4-ciegnowe wciggniki linowe Serii ,XM”

majg rézne systemy ogranicznikdw obcigzenia.

Ograniczniki obcigzenia interweniujga na obwodzie

pomocniczym, sygnalizujagc maksymalne obcigzenie

znamionowe, a w przypadku przecigzenia przerywajg
podnoszenie i przesuw.

A Elektroniczne dynamometryczne urzadzenie ze
sworzniem z odpowiednig wstepnie skalibrowang
ptytka, z dwoma progami interwenciji;

B Urzadzenie elektromechaniczne ze wstepnie
skalibrowanymi sprezynami, z dwoma progami
interwenc;ji.

Instalacja elektryczna

W razie potrzeby wodzek wciggnika moze byc¢
dostarczony z wiasng instalacja elektryczng, ktdra
obejmuije: styczniki do sterowania wszystkimi ruchami
wciaggnika, a takze bezpieczniki zabezpieczajgce przed
zwarciem. Obwody sterujgce sa niskonapieciowe
(48/110 V). Tabliczka zaciskowa, z numerowanymi
zaciskami zapewnia proste okablowanie kabli
odpowiadajacych funkcjom zewnetrznym.

28/04/2025



2. OPIS WCIAGNIKA/WOZKA

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY
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» MISIA

SERIA XM 5
e
1
2.2 WYDAJNOSC | DANE TECHNICZNE
Silniki cylindryczne
Udzwig Zespot Wciagnik | Ciegna liny Suw haka Predkosc¢ podnoszenia / Moc silnika
H H H H N v NA VA
kg FEM X L m m m m m/min KW * m/min KW * m/min ] m/min KW
1000 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 2,5/0,83 12/4 2,5/0,83
1250 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 41,3
1600 2m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 41,3
ST 3m 308 a1 / 7 10 13 4 25 6 2,5 4/1,3 2,5/0,83 6/2 2,5/0,83
3m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 5 8/2,6 41,3 12/4 51,6
3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
2500 2m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 58 8/2,6 41,3 12/4 5,8/1,9
s 2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
2m 316 21 10 14 20 26 8 5 12 7 8/2,6 5/1,6 12/4 7/2,3
4000 3m 312 41 / 7 10 13 4 4 6 5 4/1,3 4/1,3 6/2 5/1,6
3m 525 21 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
2m 312 41 / 7 10 13 4 4 6 58 41,3 41,3 6/2 5,8/1,9
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 4 6 58 41,3 41,3 6/2 5,8/1,9
2m 525 21 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
2m 316 41 / 7 10 13 4 5 6 7 41,3 5/1,6 6/2 7/2,3
6300 2m 740 21 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
8000 2m 740 21 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 750 21 13 18 25 32 / / 8 12 / / 8/2,6 12/4
2m 525 an / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
10000 2m 750 21 13 18 25 32 / / 8 15 / / 8/2,6 15/5
3m 963 21 20 32 48 / 8 20 10 20 8/2,6 20/6,5 10/3,3 20/6,5
T 3m 740 41 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
2m 963 21 20 32 48 / 8 20 10 24 8/2,6 20/6,5 / /
2m 740 41 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
16000 3m 750 a1 6,5 9 125 | 16 / / 4 12 / / 41,3 12/4
1Am 980 21 20 32 48 / / / 8 24 / / / /
2m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / 4 15 / / 41,3 15/5
20000 3m 963 41 10 16 24 / 5 20 6 24 5/1,6 / / /
2m 1100 21 22 28 36 52 4 20 5 20 41,3 / 5/1,6 /
2m 963 41 10 16 24 / / / 4 20 41,3 / / /
25000 1Am 1125 21 22 28 36 52 4 20 5 24 41,3 / / /
32000 1Am 980 41 10 16 24 / / / 4 24 / / / /
40000 2m 1100 41 1 14 18 26 2 20 2,5 20 2/0,6 / 2,5/0,8 /
50000 1Am 1125 41 1 14 18 26 2 20 2,5 24 2/0,6 / / /
* Silniki, ktére moga byé uzywane z falownikami
Charakterystyka silnikéw Silniki STD sag przeznaczone do uzytku

Napiecia zwyczajne:

® 400V - 230 V przy 50 Hz tréjfazowe

e Mozna zamowi¢ silnik o specjalnych napieciach i
czestotliwosciach (nalezy je okresli¢ w zamowieniu
lub ofercie).

e Tylko w przypadku jednobiegunowych silnikow
stozkowych zawsze mozliwa jest zmiana napiecia
A/A (400V gwiazda / 230V tréjkat). W przypadku
wszystkich innych silnikéw nalezy wskazac napiecie.

e Pobor silnikéw wskazano w tabeli 2 na str. 40

8
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Specijalne napiecia:
Mozna zastosowac inne napiecia na zadanie

okreslonego dla grupy FEM 2m, a mianowicie:
240 avv/n s.l. 40% w trybie szybkim i 15% w
wolnym, nie kumulujg sie.

UWAGA - Predkosci pomochnicze powinny byé
uzywane tylko na ograniczonych odcinkach w
odniesieniu do ich przerywanego rezimu (np.
pozycjonowania), a nie jako predkosci robocze.
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2. OPIS WCIAGNIKA/WOZKA

Silniki stozkowe

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

z, MISIA

Udzwig Zespot Weciagnik | Ciegna liny Suw haka Predkos¢ podnoszenia / Moc silnika
H H H H N Vv NA VA
kg FEM XM L i i i i m/min kW m/min kW m/min kW m/min kW
1000 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 31 12/4 31
1250 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 45 8/2,6 31 12/4 31
1600 2m 308 21 10 14 20 26 8 25 12 45 8/2,6 31 12/4 4,515
3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 2,5 41,3 31 6/2 31
2000 3m 312 21 10 14 20 26 8 45 12 45 8/2,6 3N 12/4 4,5/1,5
2500 3m 308 41 / 7 10 13 4 25 6 45 41,3 3N 6/2 4,511,5
2m 312 21 10 14 20 26 8 45 12 55 8/2,6 4,5/1,5 12/2 6/1
2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 45 41,3 31 6/2 4,515
3200 2m 316 21 10 14 20 26 8 45 / / 8/2,6 4511,5 / /
3m 312 41 / 7 10 13 4 45 6 45 41,3 3n 6/2 4,5/1,5
4000 3m 525 21 10 14 20 26 8 75 12 12 8/1,3 8/1,3 12/2 12,51,7
2m 312 41 / 7 10 13 4 45 6 55 41,3 4,5/1,5 6/1 6/1
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 45 6 55 41,3 4,5/1,5 6/1 6/1
2m 525 21 10 14 20 26 8 75 12 12 81,3 8/1,3 12/2 12,5/1,7
6300 2m 316 4n / 7 10 13 4 45 / / 41,3 4,5/1,5 / /
3m 740 21 13 18 25 32 / / / / 8/1,3 13/2,2 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 7,5 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,5/11,7
8000 2m 740 21 13 18 25 32 / / / / 81,3 13/2,2 / /
3m 750 21 13 18 25 32 / / / / / / 81,3 13/2,2
2m 525 41 / 7 10 13 4 75 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,5/1,7
10000 2m 750 21 13 18 25 32 / / / / / / 8/1,3 15/2,5
3m 963 21 20 32 48 / / / / / / / 81,3 20/3,3
{2500 3m 740 41 6,5 9 12,5 16 / / / / 4/0,8 13/2,2 / /
2m 963 21 20 32 48 / / / / / / / 81,3 20/3,3
16000 2m 740 41 6,5 9 12,5 16 / / / / 4/0,7 13/2,2 / /
3m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / / / / / 4/0,7 13/2,2
20000 2m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / / / / / 4/0,7 15/2,5
3m 963 41 10 16 24 / / / / / / / 4/0,7 20/3,3
25000 2m 963 41 10 16 24 / / / / / / / 4/0,7 20/3,3
Charakterystyka silnikéw Silniki STD sa przeznaczone do uzytku

Napiecia zwyczajne:

® 400V - 230 V przy 50 Hz tréjfazowe

e Tylko w przypadku jednobiegunowych silnikow
stozkowych zawsze mozliwa jest zmiana napiecia w
konfiguracji Y gwiazda lub A tréjkat

e W przypadku silnikéw z dwubiegunowych nalezy

podac¢ dokftadne napiecie sieciowe

® Pobdr silnikdw wskazano w tabeli 2A na str. 40

9
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Specijalne napiecia:
Mozna zastosowac inne napiecia na zadanie

okreslonego dla grupy FEM 2m, a mianowicie:
240 avv/n s.l. 40% w trybie szybkim i 15% w
wolnym, nie kumulujg sie.

UWAGA - Predkosci pomocnicze powinny byé
uzywane tylko na ograniczonych odcinkach w
odniesieniu do ich przerywanego rezimu (np.
pozycjonowania), a nie jako predkosci robocze.



2. OPIS WC|AGN|KA/W62KA ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY @©
seria xm a2m MISIA
“
[l
i
Woézki
) Predkos¢ wozkéw i moc silnikow
Udzwig | Zespdt | Weiagnik c:?{?:a Jednobelkowy Dwubelkowy
Typ: 3-43 Typ: 83 Typ: 53-53C1
kg FEM XM L. [m/min| kKW* |m/min kW m/min| kW * | m/min kW m/min | KW * | m/min kW m/min| kW | m/min kW
1000 3m 308 21
1250 3m 308 21
1600 2m 308 21
3m 308 41
2000
3m 312 21
3m 308 41
2500
2m 312 21
0,37 0,37/0,12
2m 308 41 20 |2x0,25| 20/5 | 2x0,24/0,06
3200 0,37 0,37/0,12 0,37 0,37/0,12
2m 316 21
3m 312 4n
4000
3m 525 21
2m 312 41
5000 3m 316 41
18 18/6
2m 525 21
2m 316 an
6300
2m 740 21 / / / /
3m 525 4n 20 |2x0,30| 20/5 |2x0,30/0,07
0,55 0,55/0,18
8000 2m 740 21
/ / / / 16 16/5,3 20 20/6,5
3m 750 21 0,55 0,55/0,18 0,55 0,55/0,18
2m 525 a1 20 |2x0,30| 20/5 | 2x0,30/0,07
10000 | 2m 750 21
3m 963 21
2x0,37 2x0,37/0,12
3m 740 an
12500
2m 963 21
2m 740 41 0,75 0,75/0,25 1,1 1,1/0,37
2x0,55** 2%0,55**
2m 750 4n
16000
3m 963 an
1Am 980 21
/ / / /
2m 750 41
20 | 2x0,75* | 20/6,5 | 2x0,75**
20000 | 3m 963 4an
2m 1100 21 1,5 1,5/0,55 1,5 1,5/0,55
2m 963 an
25000
1Am 1125 21 / / / /
32000 1Am 980 41 20 2x1,1** 1 20/6,5| 2x1,1** 2x1,1 2x1,1/0,37 2x1,1 2x1,1/0,37
40000 | 2m 1100 an
/ / / / 2x1,5 2x1,5/0,55 2x1,5 2x1,5/0,55
50000 | 1Am 1125 an

* Silniki, ktére moga by¢ uzywane z falownikami
*% Druga predkos$é uzyskana z falownikiem

Charakterystyka silnikéw

® Pobdr silnikdw wskazano w tabelach 3-4-5 na str. 40 UWAGA - Predkosci pomocnicze powinny byé

oo . uzywane tylko na ograniczonych odcinkach w
@ Siiniki STD sg przeznaczone do uzytku odniesieniu do ich przerywanego rezimu (np.

okreslonego dla grupy FEM 2m, a mianowicie: L . . . . .
240 aw /ngsl 40% % \?vytrybie szybkim i 15% w pozycjonowania), a nie jako predkosci robocze.

wolnym, nie kumulujg sie.

10
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2. OPIS WCIAGNIKA/WO'ZKA ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY ( s
seria xm a=u MISIA

0 ) 3 )
) ‘ D2
I ) B

CIEGNO WYSRODKOWANE

6:1 8:1

S6 - 6-CIEGNOWY (6/1) S8 - 8-CIEGNOWY (8/1)

Przyktadowy skiad kodu wciagnika

XM 312 N S4 H7 A /5 a

Rozmiar Suw 2. predkos¢ przejazdu
Seria ciggnik haka (jesli wymagana)
Typ:
Wersja: 5 stacjonarny
S2 - 2-ciggnowy 5C1 podwieszony
$4 - 4-ciggnowy 3 wdzek jednobelkowy o standardowych gabarytach
D2 - 4/2-ciggnowy 43 wozek jednobelkowy do szyn pojedynczych tukowych
ciegno 83 wazek jednobelkowy o zredukowanych gabarytach
wysrodkowane 53 wozek dwubelkowy z weiggnikiem stacjonarmym
53C1 wdzek dwubelkowy z wciggnikiem podwieszanym
N przy 1 predkosci podnoszenia Normalnej 2. predkos¢ podnoszenia
V przy 1 predkosci podnoszenia Szybkiej (jesli wymagana)
11
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2. OPIS WCIAGNIKA/WOZKA

2.5 INFORMACJE TECHNICZNE

Przepisy odniesienia
Podczas projektowania i konstruowania elektrycznych
wciggnikéw linowych serii ,XM” i ich wozkow jezdnych
uwzgledniono nastepujace gtdéwne normy i przepisy
techniczne:
e EN ISO 12100:2010 Bezpieczeristwo maszyn -
Ogolne zasady projektowania - Ocena i ograniczanie
zagrozenia.
EN ISO 13849-1:2016 Bezpieczeristwo maszyn -
Elementy systeméw sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem.
EN 12385-4:2008 Liny stalowe - Bezpieczenstwo
Czesc 4 - Liny splotkowe dla dzwignic.
EN 13135:2018 Dzwignice
Bezpieczenistwo - Projektowanie - Wymagania dotyczace
wyposazenia.
EN 12077-2:2008 Ograniczniki i wskazniki.
EN 13001-1:2015 DZwignice -
Ogodlne zasady projektowania
Czes¢ 1 - Postanowienia ogdlne i wymagania.
EN 13001-2:2015 DZwignice -
Ogodlne zasady projektowania
Czes¢ 2 - Obciagzenia.
EN 13001-3-1:2018 Dzwignice -
Ogodlne zasady projektowania
Czes¢ 3-1 - Wyznaczanie ograniczen i wtasciwosci
stalowych ustrojéow nosnych.
EN 14492-2:2009 Dzwignice -
Wociggarki i dzwigniki o napedzie silnikowym
Czes¢ 2 - Dzwigniki o napedzie silnikowym.
ISO 60204-1:2018 Bezpieczerstwo maszyn Wyposazenie
elektryczne maszyn.
EN 60529:1997 Stopnie ochrony (Kody IP).
1ISO 4301-1:1988 Dzwignice -
Klasyfikacja - Czes¢ 1 - Informacje ogdline.
ISO 16625:2013 Dzwignice-
Procesy doboru lin - Bebny i kota pasowe.
¢ DIN 15400 Wybér hakéw do podnoszenia -

Wiasciwosci mechaniczne i udzwig.
¢ DIN 15401 Wybér hakéw jednoroznych do podnoszenia.
e FEM 1.001/98 Obliczanie natezenia pracy dzwignic.
¢ FEM 9.511/86 Klasyfikacja mechanizmow.
e FEM 9.661/86 Wybor bebndw, lin i kot pasowych.
e FEM 9.683/95 Wybor silnikdw do podnoszenia

i przejazdu.
e FEM 9.755/93 Bezpieczne okresy pracy.
e FEM 9.761/93 Ograniczniki obcigzenia.
e FEM 9.941/95 Symbole elementéw sterowania.

Warunki uzytkowania

Standardowe wciggniki firmy MISIA sg zbudowane do
pracy w

nastepujacych warunkach srodowiskowych:

e temperatura min. -10°C + maks. +40°C

¢ wilgotnos¢ wzgledna < 80%

* wysokosc¢ maks. 1000 m n.p.m.

Jesli weiggnik bedzie uzytkowany w niestandardowych
warunkach srodowiskowych, na zyczenie dostepne sa
konstrukcje specjalne.

12
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Standardowa ochrona i izolacja

Weciagniki firmy MISIA muszg by¢é uzywane w
srodowisku chronionym przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych. Czescielektryczne sgzabezpieczone
i izolowane jak wskazano w Tabelach 1, 2i 3.

Silniki stozkowe Tabela 1
Funkcia Ochrona Klasa
) Silnik Hamulec izolacji
Podnoszenie IP54 IP23 F
Przejazd IP54 P23 F
Silniki cylindryczne Tabela 2
Funkcia Ochrona Klasa
! Silnik Hamulec izolacji
Podnoszenie IP55 IP55 F
Przejazd IP55 IP55 F
Instalacje elektryczne Tabela 3
Komponent Ochrona Mak.s. nhapiecie
izolacji
Rozdzielnica elektryczna IP55 1500 V
Kable CE 120/22 450/750 V
Ztacza IP55 600V
Kaseta przyciskowa IP55 500V
Whytacznik krancowy IP54 500V

Wersje do pracy na zewnatrz, ochrony i izolacji
inne niz standardowe sa dostepne na specjalne
zamowienie.

Hatas

Poziom cisnienia akustycznego emitowanego przez
wszystkie czesci wciaggnika zmierzony w odlegtosci
1 m i na wysokos$ci 1,60 m nad ziemia jest znacznie
nizszy niz 85 dB(A).

Zasilanie elektryczne

Wociagniki firmy MISIA sg zaprojektowane do zasilania
pradem przemiennym o napieciu trojfazowym 400 V /
50 Hz = 10%.

Mozna zamowic¢ silnik o specjalnych napieciach i
czestotliwosciach (nalezy je okreslic w zamowieniu lub
ofercie).

Tylko w przypadku jednobiegunowych silnikow
stozkowych zawsze mozliwa jest zmiana napiecia A/A
(400V gwiazda/ 230V tréjkat). W przypadku wszystkich
innych silnikdw nalezy wskazac¢ napigcie.

Wymiary linii zasilania musza by¢ dostosowane do
mocy i poboru silnikdw w zaleznosci do konfiguracii
maszyny w ofercie handlowej (patrz tabela 6 na str.
41).

Silniki do napie¢ i czestotliwosci zasilania innych niz
standardowe sa dostepne na specjalne zamdwienie.

28/04/2025



2. OPIS WCIAGNIKA/WOZKA

2.6 WYBOR WCIAGNIKA
WEDLUG GRUP FEM

Intensywnos¢ pracy wciagnika jest okreslana na pod-
stawie dwéch parametrow:
a) klasa dziatania;

b) typ pracy.

L1 Lekka L2 Srednia

-
o
o
-
o
o

~
w
I
|
|

I
[
|
i
i
Fooodi—co=
|
I

n
o
|

0+——+
0 16,7333 50 100
Czas pracy (%)

Maks. obciazenie (%)
5
|

Maks. obcigzenie (%)

-
oo
|
|
-
|
|
|
|
|
|

010 50 100
Czas pracy (%)

Dla wciagnikow, ktére
rzadko podnosza
maksymalny tadunek,
sa wykorzystywane do
lekkich tadunkéw.

Dla wciggnikow,

ktére podnoszg w
przyblizeniu taki sam
stosunek obcigzenia
maksymalnego, tadunki
Srednie i zredukowane.

L3 Ciezka L4 Bardzo Ciezka
100 100 L
S g8 ‘
o o |
15 3 |
&40 & ;
2 : 2 :
[=] | o |
g | g |
g 0 f § 0 f
0 50 100 0 90100
Czas pracy (%) Czas pracy (%)

Dla wciagnikow, ktére
czesto podnosza
maksymalny fadunek

i zazwyczaj lekkie

Dla wciggnikow, ktére
regularnie podnosza
tadunki bliskie wartosci
maksymalnej.

tadunki.
Typ pracy Czas uzytkowania ,,T”
L1 - Lekka 6300 12500
L2 - Srednia 3200 6300
L3 - Ciezka 1600 3200
L4 - Bardzo Ciezka 800 1600
Grupa MES 1A m 2m
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Praca tymczasowa
Zgodnie z zasadami FEM 9.681 i 9.682 samohamowne

elektryczne  silniki  trakcyjne i podnosnikowe
sg zaprojektowane i skonstruowane do pracy
przerywanej na podstawie wybranego zespotu

roboczego. Moze sie jednak zdarzy¢, na przyktad w
razie dtugich posuwow lub wysokich skokéw haka, ze
takie przerywane dziatanie nie bedzie utrzymywane. W
takich przypadkach dopuszczalne jest uzycie w trybie
tymczasowej eksploatacji gdzie czas pracy mozna
okresli¢ na podstawie dopuszczalnych temperatur
granicznych silnikdw. Upewni¢ sie, ze silniki nie sa
poddawane wiecej niz dziesieciu uruchomieniom i
przez maksymalny czas pracy odpowiadajacy, zgodnie
Zz wyzej wymienionymi zasadami FEM, wybranemu
zespotowi roboczemu (patrz w tabeli).

Poréwnanie miedzy zespotami roboczymi
FEM sekcja IX (wciagniki standardowe)
oraz FEM sekcja | i ISO (wciagniki niestandardowe)

FEM 9 511 FEM Sek. I-ISO
1Cm M2
1B m M3
1Am M4
2m M5
3m M6
4m M7

Praca tymczasowa (dtugie skoki haka i duze odlegtosci)

Zespot *Czas Maks. I. kolejnych
ciagly uruchomien podczas
FEM ISO |uzytkowania min.| czasu uzytkowania
1Bm M3
1Am M4 15 10
2m M5
30 10
3m M6

* Odnosi sie tylko do predkosci pierwotnej

UWAGA - Predkosci pomocnicze powinny by¢
uzywane tylko na ograniczonych odcinkach w
odniesieniu do ich przerywanego rezimu (np.
pozycjonowania), a nie jako predkosci robocze.
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Instrukcja instalacji, obstugi

i konserwacji elektrycznego
wciggnika linowego Serii XM

3. INSTRUKCJE INSTALACJI

3.1 PRZYGOTOWANIE DO INSTALACJI

Upewni¢ si¢ wczedniej, ze dane wciagnika,
jak rowniez materiaty dostarczone przez
uzytkownika, odpowiadaja tym wskazanym
w potwierdzeniu zamowienia, aby zapewnié
prawidtowg instalacje; w szczegdlnoci:

Sprawdzi¢ zgodnos¢ belki lub wspornika
statego przeznaczonego do podtrzymywania
wciggnika i elektrycznej linii zasilania.

i

Sprawdzi¢ obszar roboczy, w ktérym wciagnik
bedzie pracowat;

e Sprawdzi¢, czy suw haka nie napotyka zadnych
przeszkéd podczas podnoszenia.

¢ W przypadku wciagnikdéw z wézkami nalezy upewnic
sig, ze ruchy przesuwu i podnoszenia sg wolne od
przeszkdd i nie stanowig zagrozenia dla oséb, mienia
lub srodowiska pracy.

e Upewni¢ sig, ze w obszarach ponizej poziomych
ruchéw wdzka nie sg stale wykonywane czynnosci
robocze

Przygotowaé odpowiednie odwazniki
do dynamicznych i statycznych testow
obcigzeniowych, z odpowiednimi zawiesiami i
elementami podnoszacymi:

PROBA DYNAMICZNA

@ masa =

udzwig nominalny x 1,1

PROBA STATYCZNA
masa =

¢ udzwig nominalny x 1,25
powyzej nominalnego udzwigu 1000
kg.

¢ udzwig nominalny x 1,5
do udzwigu nominalnego 1000 kg.

L =

¢ test statyczny musi byé
przeprowadzony bez zasilania
silnika i wytacznie z zastosowaniem
obcigzenia do przetestowania
dziatania hamulca (patrz str. 45).

Sprawdzi¢, czy linia zasilajgca jest odpowiednia
oraz czy napiecie i natezenie pragdu sg zgodne
z wartosciami podanymi w potwierdzeniu
zamowienia.

Upewni¢ sie, ze dostarczona dokumentacja jest
zgodna z instalowanym wciggnikiem.

14

3.2 OPAKOWANIE

Lista dostarczonej dokumentacji (w tym
instrukcja obstugi, uzytkowania i konserwacji,
rézne certyfikaty i deklaracja zgodnosci)
znajduje sie w liscie przewozowym lub dowodzie
dostawy. Wciggnik moze by¢ dostarczony na:
paletach, w klatce, otwartej skrzyni, zamknigtej
skrzyni w zaleznosci od wskazéwek Klienta
podczas sktadania zamoéwienia. Podczas
obchodzenia sie z opakowaniem przestrzegac
umieszczonych na nich oznaczen i symboli.

nat .
»o~ | Manewrowac Nie
zachowujac .
L odwracacé
ostroznosc
Ry »
4 | Chroni¢ )
rzed Nie
P naktadac na
deszczem o
siebie

Wskazanie $rodkéw transportu i punktéw chwytania

Przed przystgpieniem do przenoszenia
opakowania zwréci¢ uwage na jego wage i
uzy¢ odpowiednich narzedzi.

=

® | Jedli weciggnik nie bedzie =zainstalowany
]_ natychmiast, zastosowa¢ ponizsze $rodki
ostroznosci:

Standardowe opakowanieniejestzabezpieczone
przed deszczem i jest przeznaczone do
wysytki droga ladowa, a nie morska, oraz do
zadaszonych, niewilgotnych $rodowisk.

=

Zapakowany i prawidtowo przechowywany
materiat moze by¢ magazynowany przez okres
okotopigciulatwzadaszonych pomieszczeniach,
w ktorych temperatura wynosi od -20° do +70°C
przy wilgotnosci 80%. W przypadku innych
warunkéw $srodowiskowych wymagane jest
specjalne opakowanie.

=

Okresli¢, jesli wystepuja, punkty chwytania
kazdego opakowania oznaczone odpowiednim
symbolem. Przed przystapieniem do
przenoszenia tadunku przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowg opakowania, a nastepnie towaréw,
aby upewnic sig, ze nie sg one uszkodzone.
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

) 5]

il

NIE UZYWAC CIEGIEN DO PODNOSZENIA |
PRZENOSZENIA OPAKOWANIA

PODNOSIC ZAPAKOWANY  WCIAGNIK
ZA POMOCA WOZKA WIDLOWEGO LUB
PALETOWEGO

Opakowanie nalezy zutylizowaé zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa.

3.3 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

-

il

Transport musi by¢é wykonywany przez
wykwalifikowanych przewoznikéw, aby materiat
nie ulegt zniszczeniu. Nie wolno umieszczad
Zzadnego innego materiatu transportowanych
urzadzeniach i ich opakowaniach. Podczas
transportowania materiat musi by¢ starannie
przykryty w sposéb chronigcy go przed
deszczem. W przypadku transportu droga
morska, urzadzenie musi by¢ umieszczone w
tadowni, zabezpieczone przed bryzgami wody
i wilgotnym wiatrem.

Nalezy przenosi¢ urzadzenie za pomoca
odpowiednich $rodkéw, podnoszac je bez
ciggniecia.

3.3.1 MAGAZYNOWANIE

B

B

Materiaty przeznaczone do instalacji wewnatrz

lub na zewngtrz pomieszczen moga byé

przechowywane przez okres do pieciu lat w

Srodowisku o nastepujgcych wiasciwosciach:

e chronione przed dziataniem czynnikdw
atmosferycznych;

e wilgotnos¢ nieprzekraczajgca 80%;

¢ minimalna temperatura -20°C;

¢ maksymalna temperatura +70°C.

W przypadku okreséw przechowywania
dtuzszych niz pie¢ lat nalezy zwréci¢ sie
do producenta o wskazanie odpowiednich
procedur.

Jesli wartosci te ulegng zmianie podczas
przechowywania, przed uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ kontrole wstepne.

(patrz  punkt 4.13  ,Przywrdcenie po
magazynowaniu” na str. 71).

Jesli temperatura w miejscu przechowywania
przekracza lub spada ponizej wskazanych
wartosci, a wilgotnosc¢ przekracza 80%, nalezy
zabezpieczy¢ opakowania za pomoca workéw
barierowych i soli higroskopijnych.

Przy magazynowaniu na

przestrzeniach nalezy zastosowag:

¢ cokoty podnoszgce nad ziemie w przypadku
wszystkich opakowan bez palet;

e zabezpieczy¢ wszystkie opakowania
za pomocg workéw barierowych i soli
higroskopijnych.

otwartych
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3.3.2 ROZPAKOWYWANIE WCIAGNIKA
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Wycigganie wciggnika nie wymaga specjalnych
zawiesi.

Uzywa¢ zawiesi odpowiednich do masy
podnoszonego urzadzenia.

Po wyijeciu wciagnika i przed rozpoczeciem

montazu sprawdzié¢ wzrokowo jego
integralnosc.
W celu wyciggniecia wciggnika nalezy

zaczepi¢ zawiesie w wyznaczonych punktach,
jak pokazano na ilustracjach.

Za pomoca s$rub oczkowych @M wskazanych
w tabeli A na stronie 16.

Po rozpakowaniu umiesci¢ wciggnik na
palecie, zapewniajgc jego stabilnos¢.




3. INSTRUKCJE INSTALACJI

3.4 MONTAZ CZESCI

Upewni¢ sie, ze charakterystyka wciagnika
pozwala na jego zamierzone uzycie, w
szczegolnosci sprawdzié¢, czy suw haka nie
jest mniejszy niz wymagany, a udzwig roboczy
jest réwny lub wiekszy niz podnoszone tadunki.

W przypadkuwciggnika Typu5C1 (podwieszony)
podczas montazu zawsze uzywac¢ plytki
zabezpieczajgcej przed odkreceniem pod tbem
Sruby i wygigé brzegi w sposdb pokazany na
rysunku. Srednice $rub wskazano w tabeli A.

@ h (grubo$é potaczenia)
L
INglE
ey
oM
Tabela A
XM oM i min
308 14 30+h
312-316 20 35+h
525 24 50+h
740-750 27 50+h
950-980 36 70+h
1100-1125 30 60"
* Nie dotyczy wciggnika w wersji podwieszanej (5C1)
W przypadku wciggnikébw z  wdzkami

jednobelkowymi Typu 3 i Typu 83, wozki sa
dostarczane z okreslong szerokoscig belki. Taka
informacja jest zamieszczona w potwierdzeniu
zamowienia. Sprawdzi¢ zgodnosé i ogodlne
wymiary na podstawie katalogu.

LT = Ramieg belki + 3+4 mm

4

-
T
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-
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Sprawdzi¢ rozstaw noézek wciggnika Typu 5
zgodnie z katalogiem lub rysunkiem.
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Sprawdzi¢ szerokosc¢ toru wozkow

dwubelkowych Typu 53 zgodnie z katalogiem
lub rysunkiem.

W przypadku jakichkolwiek zmian skontaktowac
sie z Biurem Technicznym firmy MISIA.

3.5 MONTAZ WOZKA TYPU 3 1 83

Po umieszczeniu wciggnika na palecie podnies
ja pionowo za pomocg wozka widtowego lub
platformy.

Nalezy wykonac jest wzniesienie na wysokosc,
a nie podnoszenie.

— o0

Unika¢ stosowania zurawi wysiegnikowych,
poniewazzawiesiatadunkupodczaspodnoszenia
uniemozliwityby jego zamontowanie na belce.

28/04/2025



3. INSTRUKCJE INSTALACJI

Jesli belka jest ,wolna przy krancu”, wozek
jest montowany na torze jednoszynowym
poprzez wsuniecie go od konca i zamkniecie
za pomoca statego ogranicznika.

wOzKOW RYS. 83

Przed zainstalowaniem wciggnika na belce
nalezy sprawdzi¢ prawidtowg zgodnosé
miedzy jej szerokoscia a wymiarem LT
(szerokos¢ belki podana przez producenta
do wézka LT = Ramie belki + 3+4 mm).

Wézki na rys. 83 moga by¢ uzytkowane
wytacznie na belkach prostoliniowych. Nie
nadaja sie one do belek krzywoliniowych.

Jesli tor jednoszynowy jest zamkniety na
krancu, rozszerzy¢ ptyte po stronie nakretki,
jak pokazano ponizej:

Nakretka

Plyta wozkéw
\P Ewentualne podktadki
! zewnetrzne do regulacji

B 111 O\
M[L N ol
. \f»**—v—\+—

Usunac zawleczke poz. 2, poluzowad nakretke
poz. 1 do otwarcia ptytek, aby kétka mogty
przejs¢ od zewnetrznej krawedzi do belki.

Ustawi¢ wozek i zwezi¢ kofa, upewniajgc sie,
ze miedzy ramieniem belki a krawedzig kot
pozostaje 3+4 mm, jak pokazano na Rys. 1 na
str. 16.
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Zamkna¢ ptyte na wewnetrznych podktadkach
dystansowych, dokreci¢ nakretki, upewniajac
sie, ze szczelina nakretki koronowej poz.
1, znajduje sie doktadnie w pozycji otworu
ciggna, wtozy¢ zawleczke poz. 2 i zgig¢ dolne
zewnetrzne brzegi, aby zapobiec zsunieciu.

W  przypadku woézkdéw o ograniczonych
wymiarach, przed otwarciem nalezy zdjaé
przeciwwage, pamietajgc o jej ponownym
zatozeniu przed dokreceniem nakretek.

E>)

Po montazu sprawdzi¢, czy urzadzenie
dziata prawidtowo oraz, czy nie ma zadnych
przeszkdd, takich jak wystajace czesci
na ramionach, ptyta faczaca, tby Srub itp.
Zainstalowa¢ gumowe zderzaki na koncach
toru, jak pokazano ponize;j.

=

1

Wozki o
dostarczane z przeciwwaga wykonana z blachy
o okreslonej masie i umieszczong na korcu
ciegien po stronie motoreduktora przesuwu.

ograniczonych wymiarach sa

Sprawdzi¢ prawidtowe wywazenie i
przyczepnos$¢ kot napedowych, gdy na wézku
nie ma obcigzenia, aby unikngé poslizgu.

wOzKOW RYS. 3

Przed zainstalowaniem wciggnika na belce
nalezy sprawdzi¢ prawidlowg zgodnosc
miedzy jej szerokoscia a wymiarem LT
(szerokos¢ belki podana przez producenta
do woézka LT = Ramie belki + 3+4 mm).

Wézki na rys. 83 moga by¢ uzytkowane
wytgcznie na belkach prostoliniowych. Nie

nadajg si¢ one do belek krzywoliniowych.
Usuna¢ zawleczke poz. 1 wsungé sworzen
poz. 2 i zdja¢ ptyte poz. 3, aby kotka mogty
przej$¢ przez zewnetrzng krawedz belki.

28/04/2025



3. INSTRUKCJE INSTALACJI

Ustawi¢ wozek i zwezi¢ plyty, upewniajgc sie
ze miedzy ramieniem belki a krawedzig kot
pozostaje 3+4 mm, jak pokazano na Rys. 1 na
str. 16.

R
\%

v

Wsung¢ sworzen poz. 2 i zawleczke poz. 1.

Po montazu sprawdzi¢, czy urzadzenie
dziata prawidtowo oraz, czy nie ma zadnych
przeszkdd, takich jak wystajgce czesci
na ramionach, ptyta fgczaca, tby srub itp.
Zainstalowa¢ gumowe zderzaki na koncach
toru, jak pokazano ponize;.

3.6 MONTAZ WOZKA DWUBELKOWEGO

Podnies¢ wézek wciagnika za pomocag wozka
zurawia samochodowego zaczepiajgc we

i
v

=

wskazanych punktachiumiescié go nawczesniej
przygotowanych torach jezdnych, po uprzednim
sprawdzeniu ich doktadnej szerokosci.

Sprawdzi¢, czy systemy zapobiegajace
wykolejeniu sg prawidfowo zamontowane.

3.7 MONTAZ ZBLOCZA

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie
wciggnika, nalezy zamocowaé dwa korce liny nosnej
ze szczegolna starannoscig i zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

Na czas transportu zblocze hakowe jest dostarczane
rozmontowane, czyli odtgczone od lin. W takim
przypadku, nalezy zmontowaé zblocze, zwracajac
uwage na nastepujgce kwestie:

¢ lina nie moze by¢ skrecona, musi by¢ naprezona.

Podczas montazu zblocza do wciggnikéw
linowych nalezy przestrzega¢ prawidtowej
kolejnosci przebiegu liny, miedzy wyjsciem
bebna, kotami pasowymi, az do statego konca
liny jak pokazano na rysunkach S2 (2/1), S4
(4/1)i D2 (4/2) na str. 11.
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Lina, po przejsciu przez kota pasowe, musi
by¢ przymocowana do odpowiedniej gtowicy
poprzecznej poprzez wtozenie klina do gniazda
wspornika bez jej obracania, ktére mogtoby
doprowadzi¢ do otwarcia splotéw podczas
uzytkowania.

Przed wsunigciem liny do
wspornika sprawdzi¢, czy
dotaczony klin nie wystaje
z dolnej podstawy bez
zamontowanej liny, jak
wskazano na rysunku.

koncéwka
liny

Po zakoriczeniu montazu przymocowac zaciski
do wolnej liny.

ORIENTACYJNY SCHEMAT MONTAZU LINY

DLALIN @ 7-12 mm

Prawidiowe mocowanie zaciskow

Btedne mocowanie
zaciskow

POZYCJATAK
WYSOKA, JAK -H
TO MOZLIWE f

WOLNA LINA
—

DLA LIN POWYZEJ @ 12 mm

Btedne mocowanie

Prawidtowe mocowanie zaciskéw zaciskow

POZYCJA TAK
WYSOKA, JAK

TO MOZLIWE # +

WOLNA LINA

W celu prawidtowego montazu zaciskéw nalezy
zapozna¢ sie z aktualng normg EC 13411-6 i jej
pézniejszymi aktualizacjami.
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3.8 AKTYWACJA ZAWORU ODPOWIETRZAJACEGO

Przed rozpoczeciem korzystania z wciggnika

nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

e Zdjaé zabezpieczenie z zaworu
odpowietrzajgcego przektadni podnoszenia,
zatozone na czas transportu

¢ Przeprowadzi¢
integralnosci sprzetu.

3.9 WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

wizualng kontrole

Uwaga: przed rozpoczeciem montazu i
uruchomieniem wciggnika elektrycznego
sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie wystepuja

uszkodzenia mechaniczne lub inne uszkodzenia
spowodowane transportem.

Podiaczenie do sieci zasilania elektrycznego dla
wciagnikéw z wyposazeniem elektrycznym

Sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwosé
podane na tabliczce znamionowej wciggnika
sg zgodne z wartosciami sieci; podtaczy€ i
uruchomi¢ wciaggnik zgodnie z zatgczonym do
wyposazenia schematem elektrycznym. Aby
okresli¢ przekrdj kabla zasilajacego (jesli nie
wchodzi on w zakres dostawy), nalezy okresli¢
jego przekréj w mm? na podstawie wymagane;
dtugosci oraz poboru mocy silnika, patrz punkt
3.11 ,Uruchomienie” na str. 41.
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3.10POLACZENIAELEKTRYCZNEDLAWCIAGNIKO
DOSTARCZANYCH BEZ WYPOSAZENIA

Przed podtgczeniem zasilania do silnika
wciggnika nalezy upewni¢  sieg, ze
charakterystyka linii zasilajgcej (napiecie
i czestotliwos¢) jest zgodna 2z danymi
wskazanymi na tabliczce znamionowe;.
Poniewaz silniki  dwubiegunowe  maja
zazwyczaj tylko jedno napiecie zasilania, nie
mozna go zmieni¢ poprzez zmiane potaczenia
na listwie zaciskowej.

Sprawdzi¢, czy w najgorszych warunkach
pracy (tj. przy najwiekszej liczbie dziatajgcych
urzadzen) i przy petnym obciazeniu wciggnika
napiecie na zaciskach silnika pozostaje

=

w zakresie tolerancji + 10% wartosci

Znamionowej.

Mocno dokreci¢ zaciski, aby uniknaé
& niepewnych stykéw.

Upewni¢ sig, ze schematy instalaciji
A elektrycznej i listwy zaciskowej odpowiadaja

danemu urzadzeniu.

Okresli¢ prad znamionowy bezpiecznikéw
zgodnie z wartoscia pradu  silnikdéw
elektrycznych wciagnika i wozka (Tab. 2-2A-3-
4-5 na str. 40).

B>

Okresli¢ przekréj kabla zasilajgcego w mm? w
odniesieniu do jego dtugosci i poboru mocy
silnikéw (Tab. 6 na str. 41).

W celu szybkiego zamkniecia hamulca dla
cylindrycznych silnikéw podnoszacych o mocy
znamionowej wiekszej niz 8 kW, konieczne jest
zapewnienie na wyposazeniu elektrycznym
dwodch stykédw pomocniczych na stycznikach
podnoszenia/opuszczania w celu przerwania
zasilania prgdem statym hamulca, jak pokazano
na zatgczonych schematach.

B B

28/04/2025



3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

3.10.1 PODLACZENIA SILNIKOW STOZKOWYCH Z 1- LUB 2-BIEGOWYCH

SERIA XM 308/312/316/525

SILNIK DWUBIEGOWY A
ZASILANIE 400V 3PH

T [ [l [TT TT10

P\ @
© 16+
o
B0
|fete

R $ T $ T
400V 400V
1 FAST SLOW A
@ ‘\—( ) I )—/‘@
N T

o D

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO
ZASILANIE 400V 3PH

A

@)

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A
ZASILANIE 220V 3PH

G====0
&
@)
56

. || [

RZZSOVT

@u\_m (;/u@

SERIE XM 740/750/950/963/980/1100/1125 Z ZEWNETRZNYM WYLACZNIKIEM KRANCOWYM NA TABLICZCE SILNIKA

SILNIK DWUBIEGOWY
ZASILANIE 400V 3PH

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO
ZASILANIE 400V 3PH

A

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A
ZASILANIE 220V 3PH

SERIA XM Z WEWNETRZNYM WYLACZNIKIEM KRANCOWYM NA TABLICZCE SILNIKA

SILNIK DWUBIEGOWY
ZASILANIE 400V 3PH

A

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO
ZASILANIE 400V 3PH

A

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A
ZASILANIE 220V 3PH

*Tylko w przypadku jednobiegunowych silnikéw stozkowych zawsze mozliwa jest zmiana napiecia w konfiguraciji Y gwiazda lub A tréjkat.
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3.10.2 PorACZENIA SILNIKOW CYLINDRYCZNYCH 1- LUB 2-BIEGOWYCH

hamowaniem model WR2008 (uzywane w silnikach do 8kW) lub prostowniki model PMG510S, gdy

zgodnie z wymaganiami Klienta, firma MISIA instaluje prostowniki ze zintegrowanym szybkim
wymagane jest szybkie hamowanie na wyposazeniu.

PODLACZENIE SILNIKOW PODNOSZENIA z PRosTowNIkKIEM MODEL WR2008

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A SILNIK DWUBIEGOWY A
ZASILANIE 400V 3PH ZASILANIE 400V 3PH
% =r DI 3 )
I~ 128
ﬁ g % NIEBIESKI 72 §
w2 u2 v2 —8 g ‘ —Tg g
AN e w2 u2 v2 —g ¢
rn—1g =
G |» 2l |z
;|2 g el
O POWOLI 0O
U1 % w1 é é Ui 1w
\ \_L g | |
1 T
( R S T HAMULEC 180 VDC L S ‘[" M \)
-

1]

5 0 T o

TERMICZNE

Prostownik WR2008-400 jest prostownikiem poétfalowym ze wytacznikiem statycznym z rozruchem.
& Jest to prostownik ze zintegrowanym szybkim hamowaniem. Zasilanie = 10%.

PODLACZENIE SILNIKOW PODNOSZENIA z PRosTOWNIKIEM MODEL PMG510S
SZYBIE HAMOWANIE DO WYKONANIA NA WYPOSAZENIU ELEKTRYCZNYM

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A SILNIK DWUBIEGOWY A

ZASILANIE 400V 3PH ZASILANIE 400V 3PH
O, O
PMG 510S

( 5] © ) (\ 400vACRS T
w2 U2 PMG 5108

) OO0

2 99
\_{ POWOLI @J ‘ O1 wLO
&, R S T400vAC L/ TL; RS T aoovac
il il

w2 u2 V2

SZYBKO O O

[T
]

SOND
TERMICZNE TERMICZNE
S/D --- STYKI POMOCNICZE
NA STYCZNIKACH PODNOSZENIAIOPUSZCZANIA S12__| S/D - STYKI POMOCNICZE
DO SZYBKIEGO HAMOWANIA gg Z‘I;;(éill\lEHg\OC:AF”WnggﬁéENINOPUSZCZANIA
PROSTOWNIK MODEL PMG510S W celu szybkiego zamknigcia hamulca dla
cylindrycznych silnikdéw podnoszacych z

prostownikiem, konieczne jest zapewnienie
na wyposazeniu elektrycznym dwdch stykow
pomocniczych na stycznikach  podnoszenia/
opuszczania w celu przerwania zasilania pradem
statym hamulca, jak pokazano na zatgczonych
schematach (patrz str. 35).

HAMULEC

——
oo @] 2ZtACZE SRUBOWE :H:
977-OP-DS/06
J
ROZDZIELACZ = 750V; 2,5 mm? 24 A
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ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

3.10.3 PoDLACZENIA SILNIKOW CYLINDRYCZNYCH XM JEDNOBIEGOWYCH DO FALOWNIKA

SILNIK JEDNOBIEGOWY DO FALOWNIKA A
ZASILANIE 400V 3PH

e

o‘j
L

400VAC

BRAZOWY
CZARNY

& s00vac RS T

HAMULEC 180 VDC J

PRZYKLAD PODLACZENIA FALOWNIKA DO SILNIKA PODNOSZENIA

i

s

Zasilanie hamulca 400VAC
Hamulec jednofazowy 180VDC

L1 e— L11
L21 L21
L31 L31
1,5mm ne 10mm ne
41 13 i1 13 15
N ---- FoN-N-
1A GMQFZ S%PA 40A §Fz Qﬂ S&PG r
14 14
a w z| a| o KA2 KAQZ\
5 S ] It
n n
14
KA2
PE n
& ] R 2
10mm hae b hae b
av
U,‘ o O o o o o (‘)
f 3 L1 L2 L3 PE +24 L LI2 LI3 L4
KM _ _ 11KW
J\ INVERTER TELEMECANIQUE
2 4 ALTIVAR ATV31HD11N4 11KW - 400V
U/T1 V/T2W/T3 PE PA PB
o o o o
6mm ne 6mm 4mm ne
ov
1<} =
R1
200hm|
2500W
X208 g X205 05 95 o
F F2 u1 vi wi
M|y wr [ M
190V a.6kw \3™
In 26A PE
Hamulec silnika podnoszenia
Silnik podnoszenia
22
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] 1
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KAzoEF KAZWI:E KAzzEf KM1F
A2 A2 A2 A2
1w v
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

3.10.3.1 PODLACZENIE SILNIKA PRZESUWU DLA FALOWNIKA

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

SILNIK JEDNOBIEGOWY DO FALOWNIKA A
ZASILANIE 400V 3PH
(e) O
PROSTOWNIK
HAMULCA
TYPU PBR1250
Hamulec 180 V DC
L2 - BIANCO
L3 - VIOLA
NIEBIE!
BRAZOWY
HAMULEC
180V DC
O (o)

(1

400 VAC 400 VAC

PRZYKLADOWY SCHEMATU ELEKTRYCZNEGO Z FALOWNIKIEM

400 VAC L11 #— 48/ 3 —)
400 VAC L21 >
400 VAC 131 —
SO7E--
I s I b l pid 3
F2F -~ Fu2 -\ RIGHT
1A gl 8A gl
2 4 2 4 6 WPOL
X4
a 1,5 mm2 < 1,5 mm2
B ) N 3| 8 S
H]
12 (14 12 (14
KA30 KA32
/56 |11 /58 iy
x2D
-WB04
12 (14
KA31L\ B4
PE 156 111 /5.6
B g(osmm? g ] 2
1,5 mm2 ~[eu - - - X2D
GNYE
}:3 RS o S o S 5
1 3 L1 L2 L3 PE +24 1 2 3 L4
x 2,2KW
KM2F\~ — —
57 )2 4 INVERTER
UL VT2 W3 PE PBe PB P24 STO
o o o o o Q9

X2D X2Dy't
-WM02 -WM02
U1
M2
V2 ﬂ M2
0,55KwW
In 1,9A
Silnik hamulca 1 Silnik hamulca 1
do przejazdu wézka  do przejazdu wézka - -
Silnik przesuwu Silnik przesuwu
1 wozka 1 wozka
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Oddzielne zasilanie hamulca 400VAC jednofazowe

14

11

12

13 33 33
SO8E--\ SO7E-- SO8E--\
/58 14 156 34 /56 34
LEFT FAST FAST
RIGHT LEFT
X4Y10 X411
a 8
X2D§ 12

21

B4 y

/56 |22
X2DY1s
47/ 4
R2A
u2
/52 |Rac
k- 2

Lewy Odbloko- Ruch
wozek wany szybko
hamulec wozek
silnik
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ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

3.10.4POLACZENIA SILNIKOW PRZESUWU 1- LUB 2-BIEGOWYCH MODELU T | KT

HAMULEC 110V DC

Potaczenie typu gwiazda A 400 VAC

SILNIK DWUBIEGOWY A
ZASILANIE 400V 3PH

400 VAC
R S T PROSTOWNIK HAMULCA
typu PBR2250
I out max = 2A

DUZA PREDKOSC

L2 - BIANCO

L2 - BIANCO

L3 - VIOLA

MALA PREDKOSC

HAMULEC 180 V DC

Potaczenie typu gwiazda A 400 VAC

SILNIK DWUBIEGOWY
ZASILANIE 400V 3PH
MODEL Z 9-STYKOWA TABLICZKA ZACISKOWA

HAMULEC
R S T 110V DC
400 VAC
o )
(*) Hamulec z wtasnym zasilaniem
SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A
ZASILANIE 400V 3PH

® 0

PROSTOWNIK HAMULCA
typu PBR1250
| out max = 2A

L2 - BIANCO

L3 - VIOLA

=

R S T HAMULEC
400 VAC 110v DC

) 9
400 VAC
R S T PROSTOWNIK HAMULCA
typu PBR2250
| out max = 2A

DUZA PREDKOSC

L2 - SZARY ‘
L3-VIOLA

L2 - SZARY

MALA PREDKOSC

HAMULEC
R S8 T 180V DC

@) (¢)

(*) Hamulec z wtasnym zasilaniem

SILNIK DWUBIEGOWY
ZASILANIE 400V 3PH
MODEL Z 6-STYKOWA TABLICZKA ZACISKOWA

o (¢)

(*) Hamulec z wtasnym zasilaniem

PROSTOWNIK HAMULCA
typu PBR2250

400 VAC 400 VAC

U@ oOw2—

L2 - BIANCO

Vi ©\ @/UZ ] L2 - BIANCO

Potaczenie typu tréjkat A 220 VAC

SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A
ZASILANIE 220V 3PH

PROSTOWNIK HAMULCA
typu PBR1250

L2 - BIANCO

L3-VIOLA

R 8§ T
220 VAC

HAMULEC
110v DC

o O,

() Hamulec z wtasnym zasilaniem

wo
sl lw@—ove |58
2 3
wr g N BRAZOWY
o 1)
o L3-VIOLA
3
z HAMULEC
180V DC
© 0
(*) Hamulec z wtasnym zasilaniem
SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A
ZASILANIE 400V 3PH
® 0

PROSTOWNIK HAMULCA
typu PBR1250

L2 - BIANCO
L3- VIOLA
R S ’Ir HAMULEC
400 VAC 180V DC
@) O,

(*) Hamulec z wtasnym zasilaniem
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HAMULEC 180 V DC

Potaczenie typu gwiazda A 400 VAC

SILNIK DWUBIEGOWY A
ZASILANIE 400V 3PH
Q,
400 VAC 400 VAC
- rtw (¢} Wi -
&F L2 Niebieski
- \/1}@ U2 —
2 Niebieski
T wi@
hel
) o
sl € 2
L 2 WR2008/10
3 x S Nibieski " &—— iax out SZEawoty
; L3 Zielony | L3 Zilony \ e—— —Jpf— |HAMULEC
s 2 Niebieski ~e——] 125 a0C
L2 Niebieski oz
PROSTOWNIK C €
HAMULCA
O (®)
SILNIKA JEDNOBIEGOWEGO A
ZASILANIE 400V 3PH
()
L2 Niebieski
L3 Zielony
a 9 (
WR2008/10
L2 Niebieski)  Niebieski . #—— Max out F—atawory
400 VAC L3 Zielony | L3Zelony ", &—— —Jpf— | HAMULEC
L2 Niebieski "_@—— 1.25 ADC
CZARNY
PROSTOWNIK C E
\ HAMULCA
@) O,
SILNIK JEDNOBIEGOWY DO FALOWNIKA A
ZASILANIE 400V 3PH
() O

HAMULEC
180V DC

L2 Niebieski

R s T
400 VAC

WR2008/10
L2 Niebieski ™\ @—— Max out

L3 Zielony | L3 Zielony ", @—— —Jp}— | HAMULEC

L2 Niebieski \_@——| 1.25 ADC

RRvoLca " C€

CZERWONY]

CZARNY

s

400 VAC 400 VAC
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ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

I

]
v

3.10.5 POLACZENIA
WYLACZNIK KRANCOWY
PODNOSZENIA

ZEWNETRZNY WYLACZNIK KRANCOWY PODNOSZENIA

gV

KM
LIFT
*(stycznik podnoszenia)

SONDY TERMICZNE

) OPUSZCZANIE

M1
PODNOSZENIE —
/D STYK
sSTS AWARYJNY

WEWNETRZNY WYLACZNIK KRANCOWY
PODNOSZENIA NA TABLICZCE SILNIKA

gV

KM
LIFT

OPUSZCZANIE

12[S) ]

SONDY TERMICZNE

PODNOSZENIE-

S/D STYK
AWARYJNY

STS| sonDY TERMICZNE
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3. |NSTRUKCJE INSTALACJ' ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY
SERIA XM

3.10.6 ELEKTRONICZNY OGRANICZNIKI OBCIAZENIADSET22

24V COM

Zgodnie z norma o Poziomie Wydajnosci PL ,,C” (Norma ISO EN13849-1)

| d

N ——m)—

—
— \—\I/ 1ﬁ - ——-

PRZEKAZNIK PRZEKAZNIK ALARMU PRZEKAZNIK
ALARMU PRZECIAZENIA BLOKADA
. PL,C" 15 1. PROG 14 2. PROG
URZADZENIE PRZECIAZENIOWE
DSET 22
R3 R2 R1
Tabliczka zaciskowa ogniwa
obcigznikowego ‘ T
8 [5 2 1 3 4 6] 16 12 13 9 10
] %
m
] *C; e & &
(0]
5 Q2
5 5 g5 3
N [3)
R O N 3 [
= [e)]
IS S
3 g9
8 ® |+
a 2
OGNIWO - ® + oLt
&
ov—— > 0V
Zasilanie Alarmu Przeciazenie
ogranicznika obcigzenia 24 Alarm przecigzenia Ogranicznik przeciazenia
VAC (lampa oswietleniowa) Zatrzymanie wszystkich
ruchow
z wyjatkiem opuszczania
TABLICA Z ZACISKAMI

Nc COM Na N.c COM

9 10/1112/13[14]15

—
(9))

Nr | Tabliczka zaciskowa zasilania z przekaznikiem

N
e

7 |+ZASIL.10-30Vdc/Vac

8 |GND/Vac

9 | Przekaznik blokady (NA)

10 | Przekaznik blokady (NC)

Zasilanie 24VAC {

11 | Przekaznik blokady (COM)

12 | Przekaznik alarmu wstepnego (NA)

1. prég alarmowy +10% —

2. Prég przecigzenia +25% —

13 | Przekaznik alarmu wstepnego (NC)

14 | Przekaznik alarmu wstepnego (COM)

Alarm poziomu wydajnosci PL ,,C” —]

15 | Przekaznik alarmu (COM)

16 | Przekaznik alarmu (NA)

26
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY Q

SERIA XM I
1l
e
i
ELEKTRONICZNY OGRANICZNIK OBCIAZENIADSET22
PRZYKLAD PODLACZENIA OGRANICZNIKA ELEKTRONICZNEGO
1 3 5
kML - X -\
/35 |2 4 6
X4 1
-WP01
N 21
so1 (=~-- 79
PULS 2 \ 4 \4
i1 Vo131
X4 2 40 |21 40
4.0
13 13
KM1 S02E--\
/35 |14 PULS 14
2,5mm x4 N4 /43
GNYE X2Cy 2 xcds L
XA L L 13 L “Whot X2Cy 5
/3.0 | | -WAO01 -WB01 1
-wcot - > 24 KA7
7 AOL s niteor | BLO--] BaTH T
USPMDSET22 /4.4 25
R2 R1 x4 3 3 /43
Tabliczka zaciskowa ogniwa j X2C[6
obcigznikowego |
8 10 9
-WA01
X2C[1 x2Cc[4
~ o
Al Al
SORORORO Yie Nlw
VY Y YWY
P » 1V /43
Zasilanie S - N
400V 50Hz Zasilanie Zasilanie Przecigzenie Blokada Moc
obwodéw ogranicznika podnoszenia  zurawia
pomocniczych obcigzenia z powodu
24-48 Vac przecigzenia
27
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

seria xm +2a MISIA

il
it
i
OGRANICZNIKA ELEKTROMECHANICZNY 0BCIAZENIA
PRZYKLAD PODLACZENIA OGRANICZNIKA ELEKTROMECHANICZNEGO
£ 1 3 5
F1 KML\- - ¢ - \
249G 134 |2 4 6
1 X2 1 X4 1
-WF01 -WP01
2 6 --Z n 21
QS1F~X — X -\ T01 F2 %\ so1 ¢=t--7®
80A 1 3 5 320VA (%) 4A gG PUSHB 2
o 24 110 1 v v
F ég‘m 2 X2 2 X4 2 i1 Vo131
-~ 10 mm 15mm > 1mm 40 121 40
b ) N BK GNVE ZTrD 4.0
PE
© 13 13
PE KM1 S02E--\
/34 |14 /36 14
PUSHB
—»4/4‘54 X2.4 X4 4 4 es
10 mm X204
GNYE -WF06
X201 oL oL HPE 23
X364 X3T/ 4 X3 S02E--\
-Wcot -WB03 -WB02 -WB01 1 36 24
i i KA7 PUSHB
B3 [} B2 [} B4 [ e -weot
LC 100% 2 LC120% X4|s
"2 ds
-WF(];(?’ s T
Xo0 M(:——>3 /56
-WF01 -WP01
1
X416 KA7 H1
OXOJORO0 s
Xlw \\'y ny M X29Q1v 2
- 1V /43
Zasilanie zasilanie Przecigzenie  Blokada Moc Syrena
400V 50Hz 24-110 Vac podnoszenia zurawia sygnalizacyjna
z powodu suw i alarm
przecigzenia
STYKI MIKROPRZEJ’.ACZNIKOW
4 N\
e 1
1 1
3 1
J
1 WSPOLNY (CZARNY)
2 STYK NORMALNIE OTWARTY (BRAZOWY)
3 STYK NORMALNIE ZAMKNIETY (SZARY)
28
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3- INSTRUKCJE INSTALACJI ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY )
seria xm +2a MISIA
it
T

3.10.7 PRZYKLADY PoDLACZENIA SILNIKA STOZKOWEGO

PRZYKLAD PODLACZENIA JEDNOBIEGOWEGO SILNIKA STOZKOWEGO 4,5 KW

38/ L11 -9 » 11 /50 36/ 49>
38/ 121 > 21 /50 36/ 3 p———, —————1—P3 /54
38/ L31 9 Py 131 /50
mm
BK 13 13
S07E-- SO8E--
1 3 5 14 14
QM1 EEr
20+25A L -WPO1
I> | I> | I> xa¥e X477
2 4 6
Lic
L1B o -
Q ]
L1A
1 3 5 1 3 5
kM2\— N\— N — N km3\- N\ \ x2cy7 xcye
/44 |2 4 6 /45 |2 4 e -WB01
11 10
8107/ B1G--f
/34 12 /34 13
-WB01
X2CY's X2CY'10
PE
—o — ] 3
) 22 22
s = = &mm kM3 kM2 [
145 |1 /44 |y
X2Bg@'t 2 3 PE 9 N
-WM01
Al Al
k2 [ ] km3 [ ]
40A A2 40A A2
35/ 1IVep——N—————— N1V /54
ur vt wi Podnoszenie  Opuszczanie
M1 M wciggnika wciggnika
4,5KW 3~
Inom 20,5A A
Tavv 58A PE
Podnoszenie wciggnika
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

PRZYKLADY PODEACZENIA SILNIKA STOZKOWEGO

PRZYKLAD PODLACZENIA DWUBIEGOWEGO SILNIKA STOZKOWEGO O MOCY 3/1 - 4,5/1,5 - 6/1 KW

38/ L11 9> - L11 /50
38/ L21 9> P 121 /50
38/ L31 9 » 131 /50
2,5 mm2
BK
1 3 5
QM1 EE
s LIS 1> [ 1>
2 4 6
L1C
L1B
L1A
1 3 5 1 3 5
2\ \— N\ - S kmz\— N\— \
/44 |2 4 6 /a4 |2 4 6
LIE
L1D
UL
R1 R3 1 3
KM4 7 KM4
/45 R2 (R4 /45 |2 4
2 o 2,5 mm2
25 ""SK =) S E > N BK
PE
Ae, —
2,5 mm2
GNYE
X2Bg1 2 g3 PE 4 5
-WM01
ur Jvi o fwi |pe
M
M1 —
3~
4,5/1,5KW
Inom 10,0/10,5A
Tawv 45A | W2 V2 u2

Podnoszenie wciggnika

36/ 49>
36/ 3 — » 3 /53
13 13 33 33
S07E-- SO8E-- S07E-- SO8E--
/45 14 /45 14 /4.4 34 /4.4 34
-WPO1
X4Y's X4y7 X4Y's
& b~ N
X2Cqg7 X2Cq9
-WB01
11 10
B1Cp-- 81 Cp--
134 12 /3.4 13
-WB01
X2CY's X2CY'10
Q &
22 22
kM3 kM2 [
144 71 144 |71
b N
Al Al Al
k2 ] kM3 [ kma [ ]
18A A2 18A A2 18A A2
36/ 1V p—r —— 1V /53
Podnoszenie Opuszczanie Ruch szybki
wciggnika wciggnika wciggnika
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM 4=
1l
e
i
PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA STOZKOWEGO
PRZYKLAD PODLACZENIA DWUBIEGOWEGO SILNIKA STOZKOWEGO O MOCY 8/1,3 KW
38/ L11 -9 » 11 /5.0 36/ 4P
38/ L21 9 » 121 /5.0 36/ 33— » 3 /54
38/ L31 " 131 /50
|23k5 mm 13 13 3 3
S07E-- SO8E-- S07E-- SO8E--
1B s /45 14 /45 14 /4.4 34 /4.4 34
QM1 EEr
13+18A L -WP01
I> [ I> [ I> X4Ye X4Y7 X4Y's
2 4 6
LiC
L1B
L1A o o N}
] b A
1 3 5 1 3 5
kM2\— N\— N — N km3\- N\ \
/a4 |2 4 6 144 |2 4 6 X2Cyg7 X2Cq9
-WB01
L1E
D) 11 10
m B1Cp-- B1 Cp--
134 12 /3.4 13
-WB01
X2CY'8 X2CY10
R1 R3 1 3
KM4 7 KM4
/45 R2  [R4 /45 |2 4
2,5 mrg; = 3 g s I [23;? mm2
PE
- —
Q &
2,5 mm2
GNYE
22 22
X2Bg1 g2 3 PE 4 5 KM3 7' KM2 7'
/4.4 21 /4.4 21
8 N
-WMO01
Al Al Al
k2 [ ] kM3 [ ] kma [ ]
32A A2 32A A2 25A A2
ut vt fwio e 36/ 1V p——r —— 1V /54
M Podnoszenie Opuszczanie Ruch szybki
M1 3~ — wciggnika wciggnika wciggnika
8,0/1,3KW
Inom 16/12A
Tavv 52A [ W2 V2 u2
Podnoszenie wciggnika
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

PRZYKLADY PODEACZENIA SILNIKA STOZKOWEGO

O,
'||m|]_\_
it

v

PRZYKLAD PODLACZENIA DWUBIEGOWEGO SILNIKA STOZKOWEGO O MOCY 13/2,2 - 15/2,5 - 16/4 - 24/4 KW

38/ L11 9> P11 /50
3.8/ L21 b |21 /5.0
38/ L31 9 » 131 /5.0
6 mm2
BK
L1C
L1B
L1A
1 3 5 1 3 5
km2\- \— N\ - & km3\- A\ - \
/44 |2 4 6 /44 |2 4 6
LiF
L1E
L1D
1 3 5 1 3 5
KM4\— \— KM5\— \—
/45 |2 4 6 /45 |2 4 6
- = - - 6 mm2
Gmng; [5) SS] PE 2| 2] Rl
497 —
6 mm?2
GNYE
X2Bg1 2 3 gPE 4 5 6
-WMO1A -WMo1B
ur fviwi g
M
M1 —
3~
13,0/2,2kW
Inom 27,5/24,5A
w2 vz fu2

Podnoszenie wciggnika
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36/ 4 p—
13 13 33 33
S07E--\ SO8E--\ S07E--\ SO8E--\
/4.5 14 /4.6 14 /4.4 34 /4.4 34
-WPO01
X4Ys X4Y7 X4Ys
5 R N
X2Cyg7 X2Cy9
-WB01
11 10
B1 O B1Cp--
/3.4 12 /3.4 13
-WB01
XZCIS X2CY10
X2Cy 8
-WMO1T
T1 33/ 4 —
i pg}-
i 13 13
KM2 KM3
X2Cyu /44 (14 /44 (14
- 28
]
21 1
KA7 KA12
/34]24 1Zzz /4.6 x1'2 14
34/7 Q I & A
22 22 22 22
kM3 f kM2 f Kkms f kM4 [
/44 |21 /44 |21 /45 |21 /45 fa1
& N ? <
Al Al Al Al Al
k2 [ | kM3 [ | kM4 [ | kms [ | kA2 [ |
50A A2 50A A2 50A A2 50A A2 A2
36/ 1V p— —— 1V /54
Podnoszenie Opuszczanie Ruch Ruch Ruch
wciggnika wciggnika wolna szybki szybki
wciggnika wciggnika wciggnika
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

3.10.8 PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA CYLINDRYCZNEGO

PRZYKLAD PODLACZENIA DWUBIEGOWEGO SILNIKA CYLINDRYCZNEGO O MOCY DO 7/2,3 KW

Z PROSTOWNIKIEM WR2008
Informacje na temat podtaczenia silnikdw z prostownikiem PMG510S wskazano na stronie 21 i 35.

38/ L11 9> »L11 /50
38/ 121 9 » 121 /5.0
38/ L31 -9 » 31 /5.0
2,5 mm2
BK
1 3 5
QM1 T
9 L TS T s [ 1>
2 4 6
Lic
L1B
L1A
1 3 5 1 3 5
km2\- N\ N - - kmz\- N\ -\
/44 12 4 6 /44 |2 4 6
L1E
L1D
u1
R1  [R3 1 3
KM4 7 KM4
/4.5 R2 (R4 /45 |2 4
2 - - - 2,5 mm2
2smme s\ sl g 2| Rh
PE
—o— —
2,5 mm2
GNYE
X2By'1 2 3 PE 4 5
-WMo1
ur jvi|wt
M PE F1 1 2
M1 3 — 1| L
4,0/1,3KW ~ o + -
Inom 9,3/9,1A
law 52A (W2 [v2  fu2 2 b

Podnoszenie wciggnika

36/ 4 9>
36/ 3 —

13 13
S07E--\ S08E--\ S07E--\
/4.5 14 /45 14 /4.4

-WP01
X476 X477
] by
X2Cq7 X2Cq9
-WB01

11 10
B1Op-- B1Op--
/34 12 /3.4 13

-WBO01
X2CY's X2CY10
X2Cq 8

-WMO1T

T1
M1 g}-

T2

X2CY11
Q by
22 22
kM3 [ kM2 [
/4.4 21 /4.4 21
< R

Al Al
kM2 [ ] kM3 [ |

18A A2 18A A2

36/ 1V p——

34

S08E--\
/4.4 34

X4Y's

22

Al

kma [ ]

18A A2

Podnoszenie
wciggnika
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Opuszczanie
wciggnika

— 1V /54
Ruch szybki
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3. INSTRUKCJE INSTALACJ' ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY
SERIA XM

PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA CYLINDRYCZNEGO

PRZYKLAD PODLACZENIA DWUBIEGOWEGO SILNIKA CYLINDRYCZNEGO O MOCY 8/2,6 KW

Z PROSTOWNIKIEM WR2008
Informacje na temat podtaczenia silnikdw z prostownikiem PMG510S wskazano na stronie 21 i 35.

38/ L11 9 P11 /5.0 36/ 4 >
38/ L21 »> 21 /5.0 36/ 3 — »3 /53
38/ L31 9 " P 31 /5.0
génm 13 13 33 3
S07E--\ SO8E--)\ S07E--\ SO8E--\
13 s /45 “ /s 14 /44 3 a4 3
QM1 aar
17+23A L -WP01
L E R £ xa'¥6 xa¥7 xay8
2 4 6
Lic
LB
L1A o - ~
] bS] |
1 3 5 1 3 5 X2Cg7 X2Cq9
km2\- N\— N\ - - km3\—- \ - \ -we01
/4.4 |2 4 6 /44 |2 4 6 11 10
B10--7  B1G-f
/3.4 12 /3.4 13
L1F X2CY'8 X2CY'10
LIE
LD
X2Cqg 8
1 3 5 1 3 5 WMot
KM4\— KM5 \— i 34/ 4
1#s 2 o e #s 2 e e M1 [}
T 13 13
KM2 KM3
X2Crit /44 |14 /44 |14
28
11
K12 \
/46 112 (14
R = g o= A 8 % 3 ]
PE
—0— — 2 22 22 22
KM3 / kM2 / KM5 / kM4 /
4 mm2 4.4 4.4 4.5 4.5
dmm / 21 / 21 / 21 / 21
X2By1 92 ¥3 FPE X2BR4 ¥5 76 9 N 2 N
-WM01A -WM01B
Al Al Al Al Al
k2 ] km3 [ ] kma [ ] kms [ | ka2 [ ]
32A A2 32A A2 32A A2 32A A2 A2
ut vt jwrfpe a1 b 36/ 1V — 1V /53
M Podnoszenie Opuszczanie Ruch Ruch Ruch
ML 5, — Mife L weiggnika weiggnika wolna szybki szybki
Tnom AT o+ - wciggnika  wciggnika  wciggnika
Taw 105A (W2 |v2  |u2 =3 b

Podnoszenie wciggnika
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA CYLINDRYCZNEGO

PRZYKLAD PODLACZENIA DWUBIEGOWEGO SILNIKA CYLINDRYCZNEGO O MOCY 12/4 - 15/5 - 18/6 KW

Z PROSTOWNIKIEM WR2008
Informacje na temat podtaczenia silnikdw z prostownikiem PMG510S wskazano na stronie 21 i 35.

38/ L11 > P L11 /50 36/ 4>
38/ L21 9 P21 /50 36/ 3 — —» 3 /54
38/ L31 9 " » 131 /50
gKmm 13 13 33 33
S07E-- SO8E-- S07E-- SO8E--
13 s /45 14 /46 14 /44 34 /44 34
QM1 Har
25+40A L -WPO1
I> [ I> | I> X4Ys X4Y7 X4Y's
2 4 6
Lic
L1B
L1A S = N
1 3 5 1 3 5 X2Cy7 X2Cqgo
km2\- N\— N\ - - km3\—- \ - \ B0t
/44 (2 4 6 /44 (2 4 6 11 10
B1 -/ B1 -7
/3.4 12 /3.4 13
L1F X2CY's X2CY'10
LE
L1D
X2Cy 8
1 3 5 1 3 5 -wMotT
KM4AN\— \ — KM5 — T 33/ 4 p—
1#s 2 o s #s 2 e e M1 [&}-
T2 13 13
KM2 KM3
x2Cu /44 |14 /44 |14
28
13 13
KM4 KM5 1
PE /45 |14 /45 (14 KA12
—O- — /46 112 14
smm s\ 3| g EAVASIE =1 B~ B~ -] I 8 5 E A
22 22 22 22
kM3 [ kM2 [ KMs [ Kma [
/44 |1 /44 |y /45 |1 /45 |1
X2B g1 2 3 geE 4 5 6  X2Cg12 g3 9 N =] o
-WMO01A -WM01B -WMO1T
Al Al Al Al Al
k2 [ ] km3 [ ] kw4 [ ] kms [_] ka2 [ |
50A A2 50A A2 50A A2 50A A2 A2
ut vt wi e LS 36/ 1V p—— —— 1V /54
M M1| # | . Podnoszenie Opuszczanie Ruch Ruch Ruch
M1 — Prostownik o N . .
3~ A + - wciggnika wciggnika wolna szybki szybki
bon F2 S wciggnika wciggnika wciggnika
Inomlg\?\llzggﬁ w2 v2 u2

Podnoszenie wciggnika Hamulec silnika

wciggnika

W celu szybkiego zamkniecia hamulca dla
cylindrycznych silnikéw podnoszacych z
prostownikiem, konieczne jest zapewnienie

na wyposazeniu elektrycznym dwéch stykéw
pomocniczych na stycznikach podnoszenia/
opuszczania w celu przerwania zasilania pragdem
statym hamulca, jak wskazano na schemacie.
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY <6,
SERIA XM '|Im\\\
i
i
i
PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA CYLINDRYCZNEGO
PRZYKLAD PODLACZENIA SILNIKA CYLINDRYCZNEGO Z DODATKOWA WENTYLACJA
38/ L11 »L11 /50 36/ 4 ———
38/ 21 > ——» 121 /50 36/ 3 p——, ———F—P3/53
38/ L31 > ,—» 131 /50
2,5 mm?2 13 13
B S07E--\ S08E--\
1 3 5 1 3 5 14 14
QM1 8 o,4§,63A v jﬁ'ﬁ'ﬁ‘
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2 4 6 2 4 6
-WF01
LiC X2BY6 X2BY7
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-WB01
11 10
B1O>-7 B1O>-1
134 12 134 13
-WB01
X3BY12 X3BY4
-WF06
X3B% 12 X2EY4
1 3 5 -WMo1T
kmM10 \- N\~ \ n S
47 1p 4 6 M1 @'-
T2 13 13
KM2 KM3
X3BIZ 145 |14 146 |14
-WF06
X2EY2 ¥
31 3| 5| e S| 9 g
—- —
2,5 mm2 & S
GNYE 22 22 16 |18
XDt g2 g3 gee X2Dg4 s g6 kM3 f kM2 [ -KA13)£\
-WF05 /46 [ /45 [n /48 15
X3AgL §2 g3 geE X3Ag4 §5 Fo WPE 2 N 8 b3
-WMO01 -WMO02
Al Al A1 Y1 Al
kM2 [ ] kM3 [ ] kmio [ ] kaslT
18A A2 18A A2 6A A2 11o0v A2
u v fwe 36/ 1V — N—p1v /53
ut vt jwe a e |1 | M Podnoszenie Opuszczanie Ruch Stop
M1 M Mi[ e x Y 0_09"2"2\, 3n A wciggnika wciggnika wen_tyl_atora wen_tyl_atora
2,5KW 3~ 74 - In 0.5A - silnika silnika
Tnom 7,14 . @ opoznienie
Podnoszenie Silnik hamulca Wentylator silnika
wciggnika podnoszenia
wciggnika
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3.10.9 PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA PRZESUWU

PRZYKLAD PODLACZENIA JEDNOBIEGOWEGO SILNIKA PRZESUWU

41/ L11 »— 45/ 3 p—
41/ 121 9
41/ L31 - is
,5 mm
BK 13 13
S09E-- S10E--
1 3 5 14 14
QM3 EEr
2,5+4A L -WP01
I> | I> | I> X4Y9 X410
2 4 6
L3c
138 ° —
13A “ ”
1 3 5 1 3 5
kMeN\— \— N\ — - kM7\— \— \ X2Dg 1 X2Dg12
/54 |2 4 6 /55 |2 4 6 -WB04
1 3
B4y B4 7
55 [2 /54 (4
X2DY14 X2DY'15
PE
—— — a &
22 22
sl g g Ls mm kM7 kM6 [
/55 |21 /54 |y
X2Dp't 2 3 PE 3 >
-WM03
Al Al
kme [ | kmz [ ]
9A A2 A2
45/ 1V p——rro—
ut vt wt W prawo W lewo
M woézek woézek
M3 3
0,37KW ~
Inom 3,1A A
Tawv 3,5A PE

Przejazd wézka
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ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM I
il
[
i
PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA PRZESUWU
PRZYKLAD PODLACZENIA DWUBIEGOWEGO SILNIKA PRZESUWU
41/ L11 — 36/ 3 —
4.1/ 121 >
4.1/ L31 -9
éif mm 13 13 3 3
S09E-- S10E-- S09E-- S10E--
1 3 5 /5.5 14 /5.6 14 /5.4 34 /5.5 34
QM2 EEr
2,5+4A L -WPO1
I> | I> | I> X479 X410 X4Y11
2 4 6
L2C o — o
S a S
L2B
L2A
1 3 5 1 3 5
kMe\— \— N — N/ kM7\- N\ \
/54 |2 4 6 /55 |2 4 6
L2E
L2D X2Dp 11 X2Dy 12 X2Dy 13
-WB04 -WB04
7 1 3
B4 ¥ B4 ¥ B4
/55 |8 /54 |2 /54 |4
75‘{.1 ;3 1 3 5
KM8 KM8 B4
55 (o [ra s ) e X2DY14 X2DY15 s
-WB04
X2DY'16
P & &
- —
s ) s ) 22 22
2 /5 Mm ,5mm
RERES) ST awe | Nk KI/:Z 7; KI/\;IE 7;
X2Dg1 @2 3 PE 5 g 5 0
-WM02
Al Al Al
kve [ | kM7 [ ks [ |
6A A2 A2 9A A2
Ut fvi|wi o |pg 46/ 1V p——
M W prawo W lewo Ruch szybki
M2 {5, ) wozek wozek wciggnika
0,75/0,25KW
Inom 2,3/2,0A
Taw 6,2A [ U2 V2 w2

Przejazd wézka

38
28/04/2025



3. INSTRUKCJE INSTALACJI

PRZYKLADY PODLACZENIA SILNIKA PRZESUWU

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

O,
'||m|]_\_
it

v

PRZYKLAD PODLACZENIA SILNIKA PRZESUWU Z 2 SILNIKAMI DWUBIEGOWYMI

41/ L11 — 46/ 3 —
41/ L21 9>
4.1/ L31 >
é’l? mm 13 13 33 33
S09E-- S10E-- S09E-- S10E--
1 3 5 /5.5 14 /5.6 14 /54 34 /5.5 34
QM2 EE
2,5+4A L -WP01
>l |1 xa¥s xa10 xalu
2 4 6
12¢ ° o ~
128 " i ”
L2A
1 3 5 3 5
kMeN\- \— \ — - km7\— \— \
/54 |2 4 6 /55 |2 4 6
12E
20 X209 11 X2y 12 X2y 13
-WB04 -WB04
7 1 3
B4 ¥ B4y B4
/55 g /54 |2 /54 |a
7!3.1 7!}.3 1 3 5
KM8 KM8 “
/56 [R2  [R4 /56 |2 4 X2D Y14 X2D Y15 54 [
-WB04 !
X2DY16
PE
497 —
22 22
kM7 kM [
/35 11 /34 1o
8 & B
l Al Al Al
X2Dg' 1 2 3 PE 5 X2Dy 6 7 8 PPE 9 10 KM6 E:‘ KM7 E:‘ KM8 E:I
-WM02 -WM03 6A A2 A2 9A A2
46/ 1V —
Ut vt {wiofpe ur vt wifpe W prawo W lewo Ruch szybki
M M wozek wozek wciggnika
M2 3 — M3 3 — a9
0,55/0,18KW ~ 0,55/0,18KW ~
Inom 1,9/1,6A Inom 1,9/1,6A
Tawv 4,2A | U2 V2 W2 Tawv 4,2A | U2 V2 w2

Przejazd wézka

Przejazd wozka
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3.10.10 POBOR SILNIKOW

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

Silniki ruchu przenoszenia

Silniki podnoszenia stozkowe Tabela 2 wozek jednobelkowy Typu 83 Tabela 3
Bezpieczniki Bezpieczniki
Prad Prad
Silnik Znamionowy ochikoniis Silnik Znamionowy ochronn?,
(w A) typl.l uaM” (w A) typu ,,aM
dotaczone do silnika dotaczone do silnika
L. Moc 230 V 400 V 230V | 400V L. Moc 230V | 400V | 230V | 400V
Biegunow kW min. min. Biegunow kW A A A A

4 2,3 10,0 6,0 12 8 2 0,25 1,2 0,8 2 1

4 45 20,5 12,0 25 16 2 0,30 1,7 1,0 4 2

4 55 21,0 12,2 25 16 2 0,55 2,4 1,3 4 2

4 75 31,0 17,0 40 20 4 0,18 1,05 0,58 2 1

4 12,0 49,5 28,0 63 32 4 0,25 1,65 0,83 4 2
/12 3/1 15/14.5 9/8.5 20 10 2/8 0,24/0,06 | 1,4/1,3 | 0,8/1,0 2 1
412 | 4515 | 19,3185 | 11/105 25 12 2/8  |0,30/0075| 22/2.2 | 1,212 4 2
4/24 6/1 | 248/12,0 | 1357,0 32 16 2/8 0,55/0,13 | 24/33 | 13138 4 2
4/24 8/1,3 | 21,5119 16/12 25 16
4/24 12,5/1,7 | 34,5/26 23/15 40 25 Silniki ruchu przenoszenia
4/24 18/22 | 49/58 28/30 80 50 wozek jednobelkowy Typu 3 Tabela 4
4/24 15/2,5 56/57 32/33 80 40 - —

Prad Bezpieczniki
4/24 20/3,3 | 70/105 42/58 160 80 ra ochronne
Silnik Znamionowy "
(w A) typu ,aM
dotaczone do silnika
Silniki podnoszenia cylindryczne Tabela 2A L. Moc 230V | 400V | 230V | 400V

Biegunow kW A A A A

Prad Bif:‘;‘ﬁf::;k' 4 0,37 2,1 1,2 4 2

Silnik znar(r‘;l’o:)owy typu ,aM” 4 0,55 2.9 16 4 >
dotaczone do silnika 4 0,75 4,0 2.2 6 4

L. Moc 4 1,10 5,1 2,8 6 4

. : 230V 400V 230V | 400V ’ d d

Biegunéw | kW 4/12 0,37/0,12 | 2,6/3,1 1,411,7 4 2

4 2,5 12,3 7,1 16 10 4/12 0,55/0,18 | 2,9/3,5 | 1,6/1,9 4 2

4 4 15,8 9,1 20 16 4/12 0,75/0,25 | 3,9/4,4 | 2,1/2,4 6 4

4 5 19,9 11,5 25 16 4/12 1,1/0,37 | 6,4/6,4 | 3,5/3,5 8 4

4 5,8 23 13,3 25 16

4 7 26,9 15,5 32 20 o .

4 8 29,1 16,8 40 25 Sll’nlkl ruchu przenoszenia

wozek dwubelkowy Typu 53 Tabela 5

4 12 415 24 50 32

4 15 57 33 63 63 Prad Bezpieczniki

. . ochronne
4 20 72,7 42 100 63 Silnik znamionowy typu ,aM”
'

4 24 86,7 50,1 100 63 (w A) dotaczone do silnika
4/12 2,5/0,83 | 10,9/10,4 6,3/6 12 10 L. Moc 230V 400 V 230V 400 V
4/12 4/1,3 | 16/15,8 9,3/9,1 20 12 Biegunéw kW A A A A
4/12 5/1,6 | 21/16,8 | 12,1/9,7 25 16 4 0,37 2,1 1,2 4 2
4/12 58/1,9 | 22/158 | 12,7/9,9 25 16 4 0,55 2,9 1,6 4 2
4/12 7/2,3 | 30,3/25,4 | 17,5/14,7 40 20 4 0,75 4,0 2,2 6 4
4/12 8/2,6 | 30,1/32,4 | 17,4/18,7 40 20 4 1,1 5,1 2,8 6 4
4/12 12/4 | 43,6/32,2 | 25,2/18,6 63 40 4 1,5 6,6 3,6 10 6
4/12 15/5 | 52,2/41,7 | 30,2/24,1 63 40 4 2,2 9,3 5,1 10 6
4/12 20/6,5 | 69,7/56,4 | 40,3/32,6 100 63 412 0,37/0,12 | 2,6/3,1 | 1,417 4 2

4/12 0,55/0,18 | 2,9/3,5 | 1,6/1,9 4 4
4/12 0,75/0,25 | 3,9/4,4 | 2,1/2,4 6 4
4/12 1,1/0,37 | 6,4/6,4 | 3,5/35 8 6
Tolerancja wartosci 4/12 1,5/0,55 | 7,1/7,1 | 3,9/3,9 10 6
poboru wynosi + 5 % 4/12 2,2/0,75 | 13,8/9,8 | 7,6/5,4 16 10

40
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

Sprawdzi¢ sprawnoscliniizasilajacejizgodnosé
gtdwnego wyltgcznika magnetotermicznego
na linii w odniesieniu do mocy silnikéw i ich

poboru.

Upewnic sig, ze przektadnie sg nasmarowane i

nie ma wycieku oleju.

Sprawdzi¢, czy lina, beben, kota pasowe i
prowadnik liny sg nasmarowane smarem o

B

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY @9
SERIA XM i1:8 MISIA
1]

Sprawdzi¢, czy lina jest doktadnie zamocowana
w statym Kkoricu oraz, czy nie ma na niej
naprezen.

Sprawdzi¢, czy ograniczniki krancowe sa
prawidtowo ustawione i sztywno zamocowane.

Sprawdzi¢, czy przekrdj przewodu zasilajacego
jest zgodny z poborem mocy silnikow
(przedstawionym w tabeli 2-2A-3-4-5 na str.
40).

lepkosci SAE 30 Sprawdzi¢ dokrecenie = wszystkich  Srub
P ' & mocujacych komponenty.
Przekroj kabla dla linii zasilajacych podwieszanych Tabela 6
200 T T 7T | T T T T
IHIREEN | R
IR | HREEEEEE
ININEER | | o
ol gy | o0mme \\\\\\\ L
100 T T mme N T
38 T T 111 TN N ——
20 T T 11T | 25mme| | NN NC
50 N T LU TN TN I
50 I L SN RN SN
ot N N NN
\ AN N
so [T Fome NN Y
< I \\ NN
>
: ] N NN
o \\\\\\\4mm2 \
P 1IN \ \\ N\
Q I \\\ ||| |
> InINEN | | NS
=z
5 i NN N
a 10 N N\ AN
< 9 ] AL @ —-—
r g T ENIE T NN TN
7 HH——H NN
6 ) | N RO N,
. LD | \\\\\L |
ININEER | BEANEEEAN
4 I | | \\\ \\x
T T o5 mme| | LN
3 L 2™ HEERIAN \\
ININEEN | HEEEEEN
ININEER | R
IR | Ll
2] T T T | T T TN
IHIREER | R
7 IHIREEN | R
i IHIREEN | R
1 ININEER | R
. T T T T I I I I I I
WOLTAZ400V 5 6 7 89 10 20 30 40 50 60 80 200

DLUGOSC KABLA (m)
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

3.12 KONTROLA DZIAtANIA
| REGULACJI

3.12.1 WYLACZNIK KRANCOWY PODNOSZENIA-OBNIZANIA

Zainstalowany wytacznik kraficowy petni
funkcje AWARYJNA,; zastosowa¢ dodatkowy
wytgcznik krancowy, jesli ma byé uzywany
jako serwisowy.

=

Po podtaczeniu linii gtdwnej nalezy sprawdzic,
czy wecisniecie przycisku  podnoszenia
powoduje ruch haka do gory. Jesli tak nie jest,
zamieni¢ dwie fazy linii zasilania.

=

Poprzednia operacja jest niezwykle wazna,
poniewaz okresla prawidtiowe dziatanie
wylacznikéow krancowych podnoszenia i
opuszczania.

=

Ustawi¢ ograniczniki kraricowe podnoszenia
i obnizania wzdluz drgzka sterujacego
wytgcznika krancowego w odpowiednich
pozycjach, aby interweniowat on, gdy hak
znajdzie sie na zgdanej wysokosci.

=

Ograniczniki W.K.

LA RERRLRRERRRARIAARARTR (R 6N )

Podnoszenie | { Opuszczanie

Ograniczniki W.K.

Opuszczanie

Podnoszenie

Element mocowania ogranicznika ,,W.K”

Ogranicznik W.K.

~—_ |
I~ { xL
U Sy I
,i,,_}._?_F
gt
Sruba mocujgca
Ogranicznik W.K.

Drazki W.K.

Pierscien
przewodnik
liny

Maksymalne zblizenie lin do rozstawu osi
nézek nie moze nigdy przekracza¢ wymiardw
podanych w Tabeli 7.

42
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Strona przektadni : |

Strona nawinietej ] -
liny do wciagnikéw
XM 308+525 m 'Frecs !

Strona odwinietej
liny do wciagnikéw

n
Strona silnika | ]
Strona odwinigtej - Strona nawinigtej
liny do wciagnikéw liny do wciagnikéw
XM 740+1125 ! ]!
n m
Pozycje wyjscia lin Tabela 7
Wociagnik XM
312 740 950 1100
Typ | 308 | 316 | 525 | 750 |963-980| 1125

m n m n m n m|n m n m n
5-3-53|45|48 |48 |56 |60|61|65|85| 55 | 90 | 75 | 120
83-S2 |45|48 |48 |56 |60 |61 | - | - - - - -
83-S4 |45 /48 148 |56 |60 |61| - | - - - - -

W pozycji gérnego wytacznika kraricowego,
oprocz zachowania wymiarow wskazanych
w Tab. 7, zblocze musi by¢ ustawione w
odlegtosci wskazanej w Tab. 8. W przypadku
predkosci podnoszenia powyzej 8 m/min
odlegtos¢ ta musi byé zwiekszona o co
najmniej 50 mm.

Typu 5-5C1 @
-/

<5

&

Typu 53C1
|

m
Il
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3_ |NSTRUKCJE |NSTALACJ| ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY
SERIA XM
Rozmiar zblocza (Minimalny wymiar C) Przesung¢ zblocze przez caty suw haka i
A sprawdzi¢, czy prawidtowo zatrzymuje sie po
Wersja S2 (2-ciggnowy) Tabela 8 osiggnieciu punktu ogranicznika w gére i w dét.
Typ
XM 5 5C1 3 83* 53 53CH
c1 c2 c3 c4 c5 C6
308 570 895 1080 640 570 900
312 640 965 1140 720 640 965
316 640 965 1140 720 640 965
525 730 1110 | 1180 770 730 1110
740 840 1370 | 1650 - 840 1370
750 840 1370 | 1700 - 860 1370
950 1100 | 1725 | 2160 - 1100 | 1700
963 1100 | 1725 | 2160 - 1100 | 1700
980 1100 | 1725 - - 1100 | 1750
11004 | 1330 - - - 1330 - o
1125A | 1330 - - - 1330 - &
z
% T
_ _ (@ | B
Wersja S4 (4-ciegnowy) N -
Typ
XM 5 sC1 8 8%’ 53 53C1 W  przypadku  wciagnika z = wdzkiem
c1 C2 c3 c4 Cs ce dwubelkowym Typu 53 odlegtos¢ gniazda haka
308 520 845 1040 680 520 845 nie moze przekraczac dolnego wymiaru belki.
312 590 925 1140 720 590 920
316 640 965 1140 720 640 965
525 730 1130 | 1290 770 650 1030
740 825 1355 | 1600 - 830 1360
750 880 1410 | 1740 - 850 1380
950 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630 -
963 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630
980 1080 | 1705 | 2040 - 1180 | 1810
1100 A | 1170 - - - 1270 -
1125A | 1170 - - - 1270 -
Ustawienie wytacznika kraricowego
* Zwrd¢ uwage: Wartosci podane dla typu 83 dotyczg opuszczania musi uniemozliwiaé obnizenie
ramienia belki nieprzekraczajgcego 300 mm. dolnej krawedzi haka ponizej 500 mm od
W  przypadku goérnego ramienia belki wymiar podtoza.
zwieksza sie 0 16 mm na kazde 10 mm szerokosci
belki.
A Zwrd¢ uwage: Niedostepne dla typu 5C1 i 53C1.
Jednobelkowy
Dwubelkowy
500 min.
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3. INSTRUKCJE INSTALACJI

3.12.2 WYLACZNIK KRANCOWY PRZEJAZDU

> 2]

v

E>]

Wykonac¢ potgczenia linii gtéwne;.

Nie wolno pracowa¢ na potgczeniach
wewnetrznych wodzka/wciagnika lub kasety
sterowniczej.

Za pomocag przyciskéw ,w prawo-w lewo”
przesunac wozek wzdtuz catej belkii sprawdzic,
czy zatrzymuje sie prawidtowo.

Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie ogranicznika
wzgledem wytacznika kraricowego woézka, aby
zapewni¢ odpowiednig przestrzen i unikngé
ryzyka kolizji

ogranicznikiem.

miedzy wozkiem a statym

3.12.3 ODBLOKOWANIE HAMULCA

Pracowac impulsowo sprawdzajac, czy tarcza
hamulcowa odblokowuje sie w stosunku
do oktadziny hamulcowej, umozliwiajac jej
swobodne obracanie bez tarcia.

3.12.4 HALAS

il

Sprawdzi¢, czy podczas podnoszenia i
przejazdu nie stycha¢ zadnych nietypowych
dzwiekdéw, takich jak piszczenie, cykliczny
hatas, nietypowe wibracje itp.

Poziom hatasu urzadzenia, nawet przy petnym
obcigzeniu, musi by¢ zawsze nizszy niz 85 dbA
i staty.

44
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3.13 PROBY OBCIAZENIA

3.13.1 TEST DYNAMICZNY

—

E>)

=

(> e

B BB

[ =

28/04/2025

Przygotowaé¢ odpowiednie odwazniki do
testéw obcigzeniowych: udzwig nominalny
x 1,1 i odpowiednie zawiesia i elementy do
podnoszenia.

Zawiesi¢ tadunek, uwazajgc, aby umiescic
hak w pionie tadunku, unikajgc pociagnie¢
ukosnych.
Nacigga¢  powoli nie
spowodowacé pekniec.

zawiesie, aby

Jesli to mozliwe, wykonywa¢ manewry
napinania zawiesia z ,,powolng” predkoscia.

Podnies¢ tadunek powoli i sprawdzi¢, czy
odbywa sie to ptynnie oraz, czy nie stychac
hatasu, nie nastepuje deformacja lub ugiecie
konstrukcji.

Powtérzyé test z maksymalng predkoscia,
przeprowadzajac te same kontrole.

Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznikéw krancowych
»,podnoszenia i opuszczania awaryjnego”.

Sprawdzi¢ dziatanie hamulca, kontrolujac, czy
masa jest hamowana w odpowiednim czasie
oraz, czy nie ma nienormalnego poslizgu
fadunku po zwolnieniu przycisku.

Przeprowadzi¢ te same kontrole réwniez dla
ruchu przejazdu, bez podnoszenia tadunku
na maksymalng wysokos¢ (podnies¢ na
wysokosé jednego metra

nad ziemig).

Najpierw pracowac¢ z matg predkoscia, jesli
jest to mozliwe, a nastepnie z maksymalna.

Sprawdzi¢ prawidtowy przejazd wodzka na
belce i upewni¢ sie, ze nie wystepuja nietypowe
odgtosy lub ugiecia konstrukciji.



3. INSTRUKCJE INSTALACJI

3.13.2 OGRANICZNIK OBCIAZENIA
KONTROLA DZIALANIA

1. prog sygnalizacji

Zatozy¢ obcigzenie nominalne, uruchomi¢ silnik
podnoszacy i sprawdzi¢, czy interwencja jest
prawidtowa i wskazywana na kasecie sterowniczej lub
podtaczonym sygnalizatorze.

2. prég

2. prég musi zatrzymac wszystkie ruchy (z wyjatkiem
opuszczania).

Zatozy¢ obciazenie o 15% ciezsze niz nominalne i
sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie.

Zanotuj - Dynamometrycznelub elektromechaniczne
sworzniowe ograniczniki obcigzenia sa dostarczane
wstepnie skalibrowane. W przypadku nieprawidtowej
sygnalizacji przeprowadzi¢ regulacje zgodnie z
opisem z rozdziatu na temat regulacji - 4.10. 5 a
stronie 68.

3.13.3 TEST STATYCZNY

Testy statyczne musza by¢ przeprowadzane po
elektrycznym wytgczeniu silnikéw podnoszenia

i przesuwania.

Podnies¢ tadunek nominalny, zatrzymac¢ go
W pozycji zawieszonej i stopniowo obcigzac
do wartosci przeciazenia wynoszacej 25%
tadunku nominalnego dla wciggnikéw o masie
powyzej 1000 kg i 50% dla wciggnikéw o
masie do 1000 kg.

B>

Podczas tej operacji nie wolno przenosié
tadunku.

Sprawdzi¢, czy przy zawieszonej masie
(obcigzenie nominalne plus przecigzenie)
nie wystepuje poslizg, nienormalne odgtosy,
trwate odksztatcenie lub ugiecie konstrukciji.

> =

Upewni¢ sie, ze po wcidnigciu przycisku
podnoszenia nie nastepuje aktywacja funkcji
podnoszenia, potwierdzajgc, ze ogranicznik
obcigzenia zostat uruchomiony.

=
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Instrukcja instalacji, obstugi

i konserwacji elektrycznego |
wciagnika linowego Serii XM ;i\ﬁ
i

4. INSTRUKCJE OBSLUGI | KONSERWACJI

4.1 FUNKCJE WCIAGNIKA - ,,Intensywne uzytkowanie”

Elektryczny wciggnik linowy stuzy do
przenoszenia (podnoszac pionowo fadunek)
za pomocg haka do podnoszenia i akcesoriow
odpowiednich do tego celu, towardéw Ilub
materiatbw w systemach przemystowych,
rzemiesiniczych i komercyjnych, a zatem nie
nadaje sie do zastosowan cywilnych, chyba ze
jest odpowiednio dostosowany do tego celu.
Wociagnik moze by¢ uzywany w pozycji stafej
lub przesuwnej za pomoca woézka jezdnego i
moze by¢ wyposazony w suwnice pomostowe,
wysiegnikowe, bramowe itp. lub tory
jednoszynowe. Funkcje zespotu wciggnika/
woézka sg zatem wykonywane poprzez dwa
gtéwne dziatania:

e pionowe podnoszenie tadunku za pomoca
wciggnika;

e przesuniecie tadunku dzieki ruchowi wézka.

Ruchy te sa aktywowane za pomoca

przyciskdw na kasecie sterowniczej i sg to:

e przyciski PODNOSZENIA i OPUSZCZANIA
do sterowania podnoszeniem

Podnoszenie

Opuszczanie

e przyciski W LEWO i W PRAWO do sterowania
przejazdem

Wlewo W prawo

&S

Aktywuja one funkcje, gdy sa przytrzymywane i
moga by¢é dwustopniowe, pierwszy stopien stuzy
do sterowania ,powolng” predkoscig, a drugi do
sterowania predkoscia ,.szybka”.

Przycisk STOP/AWARIA na Kkasecie sterowniczej
ma ksztatt grzybka w kolorze czerwonym i aktywuje
funkcje STOP po petnym wcisnieciu.

Aby umozliwi¢ dziatanie wciagnika, nalezy obrocic
przycisk STOP/AWARIA w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara i ustawi¢ go w pozyciji ,uniesionej”
odpowiadajacej zezwoleniu na prace.

Wociggnik moze by¢ réwniez obstugiwany za pomoca
systemu sterowania radiowego; funkcjonalnosé
przyciskdbw pozostaje niezmienna, a kaseta
sterownicza jest wolna i nie zwigzana z maszyna.

46

4.2 AKTYWACJA

Przed rozpoczeciem pracy z weciggnikiem nalezy
wykonagé nastepujgce czynnosci:

Sprawdzi¢ wzrokowo stan urzgdzenia;

Wigczy¢ zasilanie, ustawiajgc
gtéwny w pozycji ,ON” lub ,,17;

wytgcznik

Sprawdzi¢ dziatanie wciggnika, kontrolujac

EREE

ruchy opisane w poprzednim punkcie
(FUNKCJE WCIAGNIKA - ,Intensywne
uzytkowanie”), przeprowadzié kontrole

wstepne opisane w rozdziale "CO ROBIC
ZAWSZE!” na str. 48.

4.2.1 PODNOSZENIE

Operator musi dbac¢ o to, aby liny byly zawsze
naprezone, nigdy nie ktadgc haka na podtozu
ani na podnoszonych tadunkach.

Luzne liny moga sie skrecaé, wypada¢ z rowkow
bebndw lub krazkéw linowych zblocza, tworzy¢ wezty,
ulega¢ powaznym uszkodzeniom i stwarza¢ nagte
niebezpieczne sytuacje.
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Operator musi bezwzglednie unika¢ ukosnych

pociagnie¢, ktére sg zawsze niebezpieczne i stabo
kontrolowane, a zwifaszcza takich (jak pokazano na
rysunku), ktére moga réwniez powodowac uszkodzenie
prowadnika liny i rowkéw, co skutkuje nieregularnym
nawijaniem.

4.2.2 PRZEJAZD WOZKA

il

Unika¢  gwalttownych  uderzenn  miedzy
woézkiem a zderzakami koncowymi, aby
nie doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
czesci mechanicznych i szkieletu. Pamietac,
ze wylaczniki krancowe sg rozmieszczone w
taki sposéb, aby umozliwi¢ woézkowi petny
przejazd, gdy dociera do nich ze zmniejszong
predkoscig oraz, ze im wieksza predkos¢, tym
wymagana jest diuzsza droga hamowania. W
zwigzku z tym operator musi zawsze zwolnic¢
ruch wozka podczas zblizania sie do krancow.

4.2.3 AWARIE | BLOKADY

il

Zasilanie maszyny jest odcinane poprzez
wylgczenie wylgcznika linii lub wcisniecie
przycisku ,,Zatrzymania awaryjnego" nakasecie
sterowniczej. Elektryczna i mechaniczna
blokada silnikdw ruchu zapobiega
jednoczesnemu sterowaniu obrotami w obu
kierunkach; elektryczna blokada silnikéw
podnoszenia dla powolnej i szybkiej predkosci
zapobiega jednoczesnemu zasilaniu.
Brak zasilania powoduje natychmiastowe
zatrzymanie wszystkich ruchéw wciagnika,
poniewaz silniki elektryczne sg wyposazone w
automatyczne, ujemne urzadzenia hamujace.
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4.2.4 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA

il
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Whytacznik krancowy podnoszenia ogranicza
maksymalny skok haka, a wytgcznik
krancowy przejazdu ogranicza suw wozka;
sa to urzadzenia awaryjne i dlatego nie
moga byé systematycznie uzywane jako
ograniczniki robocze Ilub urzadzenia
zezwalajace na kolejne operacje.
Ogranicznik obcigzenia z dwoma progami
interwencji (pierwszy sygnalizujgcy, drugi
zatrzymujacy) zapobiega uzytkowaniu
wciggnika, gdy jest on przecigzony. Na haku
podnoszenia zainstalowany jest karabifnczyk
zabezpieczajacy przed przypadkowym
zwolnieniem zawiesia.
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4.3 CO ROBIC ZAWSZE!

Srodki ostroznosci i kryteria stosowania

Prawidtowe uzytkowanie wciagnika i jego wdézkoéw
jezdnych pozwala w petni wykorzysta¢ wydajnosé
urzadzenia przy zachowaniu petnego bezpieczernstwa.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia powaznych
wypadkéw, podczas uzytkowania, konserwacji i
kontroli wciggnikéw serii MISIA XM nalezy przestrzegacé
specjalnych srodkéw ostroznosci:

ZAWSZE postepowaé zgodnie ze wskazéwkami i
zaleceniami zawartymi w instrukcji montazu i obstugi
oraz sprawdzaé integralno$¢ komponentéw i czesci
wciggnika (rys. 1).

ZAWSZE przestrzega¢ harmonogramu konserwacji
i zapisywa¢ wszelkie obserwacje dotyczace haka,
liny, hamulcow i wytgcznikdw krancowych podczas
kazdego przegladu (rys. 2).

ZAWSZE upewni¢ sig, ze wciagnik i jego wozki jezdne
pracuja w chronionym srodowisku, a jesli znajduja sie
na zewnatrz, ze sg odpowiednio zabezpieczone przed
dziataniem czynnikdéw atmosferycznych (rys. 3).

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY @9
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ZAWSZE korzystac z ustug personelu przeszkolonego
w zakresie bezpieczenstwa i obstugi wciagnika.

ZAWSZE sprawdzi¢, czy warto$¢ graniczna udzwigu
WLL podana na tabliczce znamionowej wciagnika jest
wieksza niz wartos¢ tadunku do przeniesienia (rys. 4).

ZAWSZE upewnic sie, ze wciggnik (liny, beben, kota
pasowe, zblocze-hak, kaseta sterownicza, wytaczniki
krancowe, motoreduktory, kétka wézka itp.) jest czysty
i nasmarowany (rys. 5).

ZAWSZE sprawdza¢ zgodnos¢ ruchow wozka i
wciggnika (rys. 6).

ZAWSZE sprawdzac dziatanie przycisku zatrzymania/
awaryjnego (rys. 7).

ZAWSZE stale sprawdza¢ sprawnosc¢ silnikow,
hamulcow i wytacznikdéw krancowych, kontrolujgc
dziatanie ruchow (rys. 8).

ZAWSZE kontrolowac liny, zblocze haka, ogranicznik
obcigzenia i kasete sterownicza, sprawdzajac ich
integralnos¢ i sprawnosc (rys. 9).

ZAWSZE sprawdzac stan konstrukcji podtrzymujacych
wciggnik i wozek.

Rys. 1 Rys. 4

Rys. 7

i |[ASSISTENZA
)| TECNICA

Rys. 9
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ZAWSZE upewni¢ sig, ze belka jest umieszczona
na wysokosci, ktéra uniemozliwi kolizje operatora
z wciggnikiem. Jesli nie jest to mozliwe, umiescic
odpowiednie oznaczenia i ostony ograniczajgce
niebezpieczny obszar (rys. 10).

ZAWSZE przed rozpoczeciem manewrowania
sprawdzi¢, czy obszar przesuwu wozka jest wolny od
przeszkdd (rys. 11).

ZAWSZE wysrodkowac hak na prostopadtej linii tadunku
przed jego zawieszeniem i przeniesieniem (rys. 12).

ZAWSZE sprawdzi¢ hak pod katem uszkodzen
spowodowanych zuzyciem, odksztatceniem oraz,
czy jest on wyposazony w odpowiednie urzgdzenie
zabezpieczajgce fadunek.

ZAWSZE upewni¢ sie, ze obszar podnoszenia i
zatadunku jest wolny od przeszkéd (rys. 13).

ZAWSZE pracowa¢ w warunkach jak najlepszego
oswietlenia obszaru i widocznosci fadunku.

ZAWSZE pracowac poza promieniem manewrowania
podnoszonego tadunku i poinformowac¢ obecne w
poblizu osoby o rozpoczeciu przenoszenia tadunku
(rys. 14).

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY @9
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ZAWSZE aktywowac przyciski sterowania pojedynczo,
wiaczajgc kolejny ruch dopiero po zakorhczeniu
poprzedniego.

ZAWSZE uzywac ,powolnych” predkosci do zblizania
i pozycjonowania tadunku, na krétkich odcinkach.
Umiesci¢ tadunek na podtozu w taki sposéb, aby
unikng¢ przypadkowego przechylenia i poslizgniecia
(rys. 15).

ZAWSZE zgtasza¢ wszelkie usterki (nieprawidtowe
dziatanie, podejrzenie uszkodzenia i dziwne odgtosy)
kierownikowi dzialu i wytagczaé urzadzenie z
eksploataciji (rys. 16).

ZAWSZE, przed opuszczeniem miejscamanewrowania
ustawi¢ zblocze i hak na wysokosci co najmniej 2,5
metra od podtoza, wtaczy¢ przycisk stop na kasecie
sterowniczej i wytgczy¢ gtéwny wytacznik aktywujacy
zasilanie wciagnika (rys. 17).

Rys. 13 ! “ “ ! | \!
15 LA
M=l | =%

Rys. 17

Hmin 25 mt |

O

|
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0‘23@@A
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I
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=
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4.4 CZEGO NIGDY NIE ROBIC!

Przeciwwskazania i niewtasciwe uzytkowanie

Uzywanie wciagnika linowego do niedozwolonych
E] manewrow, jego niewtasciwe uzytkowanie i brak
konserwacji moze prowadzi¢ do powaznych
sytuacji zagrozenia bezpieczenstwa operatoréw i
szkdd w srodowisku pracy, a takze do pogorszenia
funkcjonalnosci i bezpieczenistwa urzadzenia.
Dziatania opisane ponizej, ktére nie sg w stanie
obja¢ catego zakresu potencjalnych mozliwosci
~hiewtasciwego uzycia” wciagnika, sg tymi, ktére
mozna ,racjonalnie” przewidzie¢ i nalezy uznac za
absolutnie zabronione. W zwigzku z tym:

NIGDY nie uzywaé¢ wciggnika do podnoszenia i
transportowania ludzi. NIGDY nie uzywac¢ wciggnika
jako podpory dla podwieszonych i/lub podniesionych
ptaszczyzn, czy to w celu wsparcia logistycznego, czy
jako platformy dla operatorow wykonujacych prace na
wysokosci. (malowanie, wymiana lamp, czyszczenie
sufitéw...) (rys. 1).

NIGDY nie pozwala¢ na uzytkowanie wciggnika przez
osoby niewykwalifikowane, niesprawne psychofizycznie
lub osoby ponizej 18 roku zycia.

NIGDY nie uzywac wciagnika bez odpowiedniej odziezy
roboczej i $rodkéw ochrony indywidualnej. (S.O.l.,
rekawice, obuwie, kask...).

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY Q
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NIGDY nie uzywac wciagnika w sytuacjach potencjalnego
roztargnienia i odwrdcenia uwagi podczas sterowania.

NIGDY nie wykonywaé interwencji i/lub prac na
zawieszonymfadunku. kadunek musi pozostac¢ zawieszony
tak dtugo, jak dtugo trwa jego przenoszenie (rys. 2).

NIGDY nie ciagna¢ i/lub holowa¢ tadunkéw po ziemi.
Weciagnik gwarantuje integralnos¢ funkcjonalng tylko
podczas transportu podniesionych i zaczepionych
tadunkow za pomoca wysrodkowanego zawiesia (rys. 3).
NIGDY nie umieszczac liny w pozycji ukosnej (rys. 3).
NIGDY nie podnosic¢ tadunkow przekraczajgcych udzwig
nominalny WLL podany na tabliczce znamionowej
wciggnika ani zawiesza¢ na haku mas przekraczajgcych
taki udzwig (rys. 4).

NIGDY nie ktas¢ rak na obracajgcych sie kotach
pasowych, na poruszajgcych sie linach, na zawiesiach
podczas ,napinania” w obszarach styku z tadunkiem
oraz miedzy hakiem a zawiesiem (rys. 5).

NIGDY nie podnosi¢ tadunkéw podczas przechodzenia
ludzi pod obszarem manewrowym. NIGDY nie
przechodzi¢, zatrzymywaé¢ sie, pracowaé oraz
manewrowac pod zawieszonym fadunkiem (rys. 6).
NIGDY nie pozostawia¢ zawieszonego fadunku bez
nadzoru (rys. 7).

NIGDY nie uzywac liny wciagnika jako zawiesia fadunku
(rys. 8).

NIGDY nie uzywac koncéwki haka jako podstawy nosnej
tadunku (rys. 9).

Rys. 1

Rys. 5

Rys. 8

Rys. 6

Rys. 9
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NIGDY nie kontynuowaé¢ suwu haka po ustawieniu
tadunku, powodujac zeslizgniecie sie liny (Rys. 10).

NIGDY nie przeprowadza¢ zadnych rutynowych
czynnosci konserwacyjnych, przegladow i/lub napraw bez
uprzedniego wytgczenia wciggnika, roztadowania tadunku
i aktywacji procedur bezpieczenstwa niezbednych dla
danej czynnosci nadzwyczajnej (rys. 11).

NIGDY nie uruchamia¢ hamulca w przypadku usterki,
ktéra doprowadzita do zatrzymania wciggnika. W
przypadku podwieszonych zablokowanych fadunkéow
nalezy uzy¢ urzadzen innych firm do ustawienia na ziemi
i uwolnienia tadunku z wciaggnika (rys. 12).

NIGDY nie pozostawia¢ nieczynnego wciggnika
narazonego na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
(deszcz, wiatr, $nieg...).

NIGDY nie wytaczac wytgcznikow kraricowych w sposéb
ciggly i systematyczny.

NIGDY nie uzywa¢ wciggnika, gdy wystepuje silny
spadek napiecia lub gdy brakuje jednej z faz.

NIGDY nie zmienia¢ funkcji i wydajnosci wciagnika i/lub
jego komponentéw.

NIGDY nie usuwacé ani zakrywaé tabliczek i informaciji
umieszczonych na wciggniku przez producenta.

NIGDY nie przeprowadza¢ tymczasowych napraw
lub prac naprawczych niezgodnych ze specyfikacjami
producenta zawartymi w niniejszej instrukcji.
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NIGDY nie uzywa¢ wciagnika w obszarach, w ktoérych
wymagane sg komponenty przeciwwybuchowe oraz w
obecnosci elementéw korozyjnych (rys. 13).

NIGDY nie ingerowa¢é w ustawienia urzadzen
bezpieczenstwa. (wytaczniki krancowe i ogranicznik
obcigzenia).

NIGDY nie uzywac czesci zamiennych i komponentow,
ktore nie sa oryginalne i/lub nie sg zalecane przez
producenta.

NIGDY nie powierza¢ czynnosci konserwacyjnych i
naprawczych niewykwalifikowanemu personelowi.

NIGDY nie opiera¢ drabiny o wciggnik lub woézek. Nie
interweniowac bez uprzedniego usuniecia zawieszonego
tadunku (rys. 14).

NIGDY nie pozostawia¢ wciggnika po zakonczeniu
pracy ze zbloczem i hakiem na wysokosci nizszej niz 2,5
m od podtoza. Zawsze uaktywni¢ przycisk zatrzymania
na kasecie sterowniczej i wytaczy¢ zasilanie za pomoca
wytacznika gtéwnego (rys. 15).

NIGDY nie uzywac¢ wciagnika z dwoma jednoczesnymi
ruchami, poczekaé na catkowite zatrzymanie jednego
ruchu przed rozpoczeciem nastepnego (rys. 16).

NIGDY nie wciska¢ wielokrotnie przyciskéw sterujacych
wciggnikiem, szczegdlnie z duza czestotliwoscia (rys. 16).

NIGDY nie wykonywa¢ gwattownych manewréw cofania
podczas operacji przenoszenia (rys. 16).

Rys. 15

H min. 2,5 mt.

|
prnnn

Odpowiedzialnosé

Operator jest odpowiedzialny za uzytkowanie wciggnika przy uzyciu
prawidtowych technik zawieszania i podnoszenia. Niniejsza instrukcja
zawiera dane techniczne oraz przepisy dotyczace obstugi i konserwacji
wciagnikéw firmy MISIA z serii XM. W celu uzyskania dalszych ogdinych
informacji na temat bezpiecznego uzytkowania wciggnika zapoznac sie z
normami, zasadami i przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

28/04/2025
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4.5 PRACA

4.5.1 SRODOWISKO ROBOCZE

¢ Min. temperatura: -10°C;
maks. temperatura: +40°C;
maks. wilgotnosc: 80%;
¢ Wodzek/wciggnik dostarczany standardowo nie moze
by¢ uzywany w Srodowisku, w ktéorym wystepuja
zrace i/lub Scierne opary, dym lub pyly, z ryzykiem
pozaru lub wybuchu, a w kazdym razie nie moze
by¢ uzywany w Srodowisku, w ktérym wymagane sa
komponenty przeciwwybuchowe;
¢ Nie nalezy go rowniez uzywaé w miejscach, w
ktorych wystepuja silne pola elektromagnetyczne,
ktére moga generowac¢ gromadzenie si¢ tadunkdéw
elektrostatycznych.
Srodowiskiem operacyjnym moze byé réwniez:
Pomieszczenie - wtym przypadku urzadzenie, nie bedac
wystawiona na dziatanie czynnikow atmosferycznych,
nie wymaga zadnych specjalnych srodkéw ostroznosci.
Na zewnatrz - urzadzenie moze by¢ narazone na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych w trakcie i po
zakonczeniu uzytkowania. Tam, gdzie to mozliwe,
woézek/wceiggnik i jego czesci elektryczne powinny byé
zabezpieczone pod zadaszeniem lub ostonami. Aby
unikna¢ utleniania, nalezy zabezpieczy¢ konstrukcije
odpowiednimi srodkami i nasmarowac¢ mechanizmy.

4.5.2 OPERATOR

Srodowisko robocze musi spetniaé nastepujace
wymagania:

Operator musi by¢ osoba zdolng do pracy
i w odpowiednim stanie psychofizycznym,
umozliwiajgcym mu spetnienie wymagan
zwigzanych z obstuga wozka/wciggnika
zgodnie z jego przeznaczeniem. Operator nie
moze zezwala¢ nikomu na zblizanie sie do
woézka/wciagnika podczas jego uzytkowania i
musi uniemozliwi¢ korzystanie z niego osobom
postronnym (zwtaszcza dzieciom w wieku
ponizej 16 lat). Musi on postepowaé zgodnie
z instrukcjami, aby osiggngé maksymalng
wydajnos¢, minimalne zuzycie i jak najwigksze
bezpieczenstwo dla siebie i innych podczas
uzytkowania woézka/wciggnika. Przede
wszystkim musi Scisle stosowaé si¢ do
wskazéwek podanych w ponizszej instrukciji.

4.5.3 DOPUSZCZALNE LADUNKI

Ksztattirozmiartadunkéw musiby¢ odpowiedni
do charakterystyki miejsca, w ktérym maja
by¢ przenoszone i uzywanego urzadzenia.
Materiaty luzne lub sypkie muszg znajdowac
sie  w odpowiednich pojemnikach, ktére
uniemozliwig ich przypadkowy wysypanie i by¢
wyposazone w odpowiednie srodki mocujace.
tadunki nie moga zmienia¢ swojej statyczne;
konfiguracji podczas podnoszenia.
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4.5.4 NIEDOPUSZCZALNE LADUNKI

tadunki, ktérych waga, wraz z ewentualnymi
akcesoriami, przekracza udzwig urzadzenia.
tadunki sklasyfikowane jako niebezpieczne ze
wzgledu naich wtasciwosci chemiczno-fizyczne
(np. materiaty tatwopalne, wybuchowe itp.).

4.5.5 AKCESORIA

Sa dozwolone:
Zawiesia skfadajace sie z lin, tanncuchow i/lub
pasow wykonanych z widkien tekstylnych,
ewentualnie z pierscieniami do zawieszenia i
hakami koricowymi.
Akcesoria do podnoszenia, ktére sg
umieszczane migdzy fadunkiem a hakiem
wciggnika, takie jak zawiesia, chwytaki,
przyssawki, magnesy i elektromagnesy itp.
Korzystanie z tych akcesoriow musi byc¢
zgodne z instrukcjami dostarczonymi przez ich
producenta.
Ich wage nalezy odja¢ od nominalnego
udzwigu wodzka/wciagnika, aby okreslic wage
tadunku, ktéry mozna podniesc.

Nie sa dozwolone:
Wszystkie te akcesoria, ktdérych wiadciwosci
funkcjonalne i uzytkowe moga powodowag,
ze woézek/wspornik  bedzie poddawany
naprezeniom dynamicznym przekraczajgcym
dopuszczalne wartosci.
Niedozwolony jest na przyktad osprzet do
podnoszenia, ktéry umozliwia natychmiastowe
zwolnienie tadunku (jesli nie zostato to
przewidziane), a tym samym moze powodowaé
dynamiczne nadmierne naprezenie i/lub
przypadkowe przecigzenie; ktéry ogranicza
swobodny ruch tadunku; ktory jest podtgczony
do niezaleznych linii energetycznych itp.

Podczas  korzystania z  elektrycznego
wciggnika linowego firmy MISIA operator musi
postepowac zgodnie z podanymi instrukcjami
w celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci i
jak najwiekszego bezpieczenstwa dla siebie
i innych. Bardzo wazne jest skrupulatne
przestrzeganie instrukcji dotyczacych:

Udzwigu - nigdy nie przekraczaé¢ limitu
udzwigu (stosujac obciazenia przekraczajace
udzwig nominalny lub nadmierne obciazenia,
lub zmieniajac  ustawienia ogranicznika
obciagzenia), nawet jezeli zostat on okreslony z
szerokim marginesem bezpieczerstwa.
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Manewrowania - dobrg praktyka jest
wykonywanie jednego ruchu na raz, poniewaz
jest to jedyny sposdb, w jaki manewr moze
zostaé uruchomiony, zatrzymany i stale
monitorowany przez operatora. Musionréwniez
unika¢ wielokrotnego wtaczania i wytaczania,
nawet w przypadku niewielkich ruchéw. Nie
jest prawda, ze manewry aktywowane ,matymi
impulsami pradu” moga by¢ korzystne. Tylko
precyzyjne okreslenie czasu rozpoczecia i
zakoniczenia manewru pozwala na rzeczywistg
oszczednosc¢ czasu i energii.

Oswietlenia - wodzek wciggnika nie jest
standardowo  wyposazony w  system
oswietlenia. Poziom oSwietlenia otoczenia
musi by¢ taki, aby wciagnik mégt byc
obstugiwany tak bezpiecznie, jak to mozliwe
w zakresie jego przeznaczenia. W przypadku
czynnosci konserwacyjnych wykonywanych
w obszarach i/lub na czesciach urzadzenia,
ktore nie sg wystarczajgco oswietlone, nalezy
obowigzkowo zastosowac przenosny system
oswietleniowy. Unika¢ stozkéw cienia, ktére
uniemozliwiaja lub ograniczajg widocznosc
punktu, w ktérym wykonywana jest praca lub
otaczajgcych obszarow.

4.6 DEZAKTYWACJA PO ZAKONCZENIU PRACY

Aby wytgczy¢ wciggnik po zakonczeniu pracy, nalezy
przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

->)

i

B B

(> e

Uwolni¢ hak z zawiesi
przenoszenia tadunku.

uzywanych do

wozkiem,
obszarze

W  przypadku wciggnika z
przechowywa¢ urzadzenie w
zalecanym do magazynowania.

Podnies¢ hak tak, aby nie powodowat
zakidcen i zagrozenia dla ruchu oséb i rzeczy
pod maszyna.

ZatrzymacC  wszystkie
wciskajac przycisk ,stop”.

ruchy  wciggnika,

Ustawi¢ sterowanie reczne w pozycji ,nie
zaktoécac”

Odtaczy¢ zasilanie od wciagnika, ustawiajac
wytgcznik gtéwny w pozycji ,,OFF” lub ,0”
(zero).
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4.7 KONSERWACJA

il

Program konserwacji obejmuje konserwacje
zwyczajng, ktéra przewiduje sprawdzanie,
kontrole i  weryfikacje przeprowadzane
bezposrednio przez operatora i/lub
wyspecjalizowany  personel, wyznaczony
do normalnej konserwacji zaktadowej oraz
konserwacje okresowg, ktéra polega na
regulacji i smarowaniu, przeprowadzanym
przez przeszkolony przez producenta personel,
poprzez specjalne kursy lub publikacje.

4.7.1 KONSERWACJA ZWYCZAJNA

il

il

il

28/04/2025

Obejmuje czynnosci konserwacyjne, ktore
moga by¢ wykonywane bezposrednio
przez operatora lub  wyspecjalizowany
personel, zgodnie z niniejsza dokumentacja,
i ktére nie wymagaja stosowania specjalnych
narzedzi i sprzetu. Prace te dzielg sie na:

Codzienne interwencje operatora, w tym:

¢ 0golne kontrole wzrokowe;

¢ kontrole funkcjonalne (test silnika, test
wytacznika krancowego, test hamulca bez
obcigzenia, test przycisku ,stop/start”);

¢ kontrola stanu lin i hakéw.

Cotygodniowe interwencje

wykwalifikowanego personelu:

¢ kontrola wzrokowa kazdego mechanizmu i
ewentualnych wyciekdw smaru;

¢ kontrola dziatania hamulcoéw z obcigzeniem;

¢ kontrola wytgcznikéw kraricowych i w
razie potrzeby smarowanie mechanizmow,
dzwigni lub krzywek obstugujgcych
wytaczniki kraricowe, aby zapewnic ich
ptynne dziatanie i ograniczy¢ zuzycie;

¢ kontrola funkcjonalnosci i integralnosci
kasety sterowniczej i jej okablowania.

Comiesigczne interwencje

wykwalifikowanego personelu, w tym:

¢ kontrola skutecznosci lin i ich prowadnikéw;

e kontrola zuzycia kota pasowego;

¢ kontrola zuzycia kotek;

e kontrola i czyszczenie ztgczy gniazd/wtyczek;

¢ kontrola utlenionych stykdw: po
wyczyszczeniu pokry¢ je bardzo cienka
warstwa wazeliny;

¢ kontrola nasmarowania ruchomych wézkéw
linii podwieszonej i kontrola kabli;

¢ kontrola wydajnosci i integralnosci linii
zasilajacej i jej komponentow;

¢ wzrokowa kontrola sprzetu w rozdzielnicach
pod katem obecnosci pytu.

Zalecane czynnosci majg charakter przyktadowy;
moga by¢ wykonywane czesciej lub rzadziej, w
zaleznosci od rodzaju uzytkowania wciagnika.
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4.7.2 KONSERWACJA OKRESOWA

Obejmuje ona prace konserwacyjne, przeprowadzane
przez specjalnie przeszkolony personel, polegajace
na regulacji i smarowaniu. Podczas konserwacji
nalezy odtagczy¢ zaréwno czesci mechaniczne,
jak i elektryczne, a na urzadzeniu umiesci¢ znak
shieczynne”.

Przy kontrolowaniu poszczegdlnych czesci
maszyny nalezy zastosowaé sie do ponizszych
instrukciji:

Liny i elementy mocujace - sprawdzi¢ stan

liny, aby oceni¢ ewentualne zuzycie. Liny i

prowadnikilinowe sa materiatami zuzywajgcymi
sie; regularne smarowanie wydtuzy ich zywotnosc.
Czesto mozliwe jest poprawienie wydajnosci lin
poprzez ustalenie przyczyn pogorszenia ich stanu.
Przyczyny te sg ustalane poprzez przeanalizowanie
zuzytej liny. Podczas kontroli warto uwaznie
zaobserwowac czesci lin, ktére owijajg sie wokot
két pasowych i punktdw mocowania na koncach.
Zanotowa¢ date i wyniki przegladéw opisanych w
tabeli, aby mozna byto przewidzie¢, kiedy bedzie
konieczna wymiana. Decyzja o wymianie liny zgodnie
z normg ISO 4309/84 musi by¢ najpierw okreslona na
podstawie liczby i lokalizacji peknie¢ splotek, stopnia
zuzycia i korozji oraz innych znaczgcych uszkodzen lub
rozdarcia. Liny musza by¢ wymienione, gdy widoczne
pekniecia drutu osiggng maksymalne wartosci zuzycia
wskazane dla jednej z dwdch diugosci odniesienia
(Tabela 9) 6 lub 30-krotnosci $rednicy liny. Nalezy
pamietac, ze zerwania sg czesto trudne do wykrycia,
poniewaz korice zerwanego drutu pozostajg w swojej
pierwotnej pozycji i nie wystajg z powierzchni liny. Aby
rozpoznac¢ tego typu pekniecia, usung¢ smar, ktérym
pokryta jest lina, przesunac¢ po linie kawatek miekkiego
drewna i, jezeli jest to mozliwe, wygig¢ line recznie
tak, aby wymusi¢ uniesienie sie koncowek drutow
i ich uwidocznienie. Lina powinna by¢ sprawdzana
-bez obcigzenia”’; w celu fatwiejszego wykrycia
ewentualnych peknie¢, nalezy zapewni¢ promien
wygiecia odpowiadajgcy w przyblizeniu promieniowi
kota pasowego.

Podczas kontroli nalezy sprawdzié:
Liczbe zerwanych drutéw - na podstawie
charakterystyki liny, mozna okresli¢

maksymalng dopuszczalng liczbe widocznych

zerwanych drutow na dowolnym jej odcinku dzigki
Tabeli 9 ,,Dopuszczalna liczba widocznych zerwanych
drutow". W przypadku stwierdzenia wartosci

wiekszych niz te wskazane, ling nalezy wymienié.
srednica stalowej liny zmniejszyta sie o 15%
lub wiecej (z powodu naciaggania w obszarze

zginania), nalezy ja wymienic.

Zmniejszenie srednicy liny - jesli nominalna
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Korozje i zuzycie liny - jesli lina zmniejszy
swojg srednice z powodu korozji lub zuzycia

w stopniu rownym lub wiekszym niz 10%
srednicy nominalnej, nalezy ja wymieni¢, nawet jesli
nie ma uszkodzonych drutéw.

Odksztatcenie liny - odksztatcenia moga
by¢ spiralne; ze zmniejszeniem Srednicy
skoncentrowanym na krétkich odcinkach liny;
z lokalnym sptaszczeniem liny lub odksztatceniami
katowymi spowodowanymi przyczynami zewnetrznymi
0 duzej intensywnosci. W pierwszym przypadku
deformacja powoduje nieregularne ruchy liny podczas
przeciggania, ktére sg gtdéwna przyczyna zwigkszonego
zuzycia i zerwania liny; w drugim przypadku wada
wystepuje czesto na koncach liny.
cieplnego - liny, ktére byty narazone na wptyw
promieniowania cieplnego (rozpoznawalne

zewnetrznie po kolorze wyzarzonego zelaza, ktéry
przybiera lina), muszg by¢ wymienione.

przed zwolnieniem i blokady obrotu.
Sprawdzi¢, czy krazki linowe obracajg sie
swobodnie.
Krazki linowe haka mozna fatwo sprawdzi¢ wzrokowo,
obserwujac nachylenie bez obcigzenia podczas ruchu
podnoszenia, a nastepnie opuszczania. Jesli podczas
takich manewréw hak wykazuje zauwazalne wychylenie
od pionu, najpierw w jedng strone, a nastepnie
w drugg, oznacza to, ze tarcie krazkéw linowych
jest nadmierne i dlatego nalezy je zdemontowac i
sprawdzi¢ powierzchnie slizgowe. Sprawdzi¢, czy po
zwolnieniu blokady obrotu hak obraca si¢ swobodnie
bez nadmiernego tarcia oraz, czy ruch jest ptynny i
pozbawiony szarpnie¢. W przeciwnym wypadku nalezy
go zdemontowaé i sprawdzi¢ tozysko. Sprawdzic¢
zuzycie obszaru stykajgcego sie z zawiesiami.
Sprawdzi¢ czy hak nie wykazuje peknie¢ Ilub
odksztatcen. Odksztafcenie jest sprawdzane poprzez
pomiar odlegto$ci miedzy trzpieniem a koricowka
haka, jak pokazano na rysunku. Jesli wartos¢ okaze
sie 0 5% wyzsza niz poczatkowy pomiar (a) zgodnie z
tabelg DIN 15401, nalezy wymieni¢ hak.

Efekty wynikajagce z promieniowania

Szczegotowy opis przyczyn wymienionych
powyzej mozna znalez¢é w normie ISO 4309.

Hak - sprawdzi¢ sprawnos¢ zabezpieczenia

a
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Dopuszczalna liczba widocznych zerwanych drutéw Tabela 9
Liczba widocznych peknietych drutéw 3wynikajacych ze zmeczenia liny
Liczba drutéw na urzadzeniu podnoszacym, ktéra prowadzi do obowigzkowej wymiany w przypadku:
przenoszacych I‘z’pl‘("‘;"g Grupy klasyfikaciji dla mechanizméw Grupy klasyfikaciji dla mechanizméw
w k‘;n;’trukéi M1, M2, M3, M4 M5, M6, M7, M8
zewnetrznych liny 2 ad avvolgimento ad avvolgimento ad avvolgimento ad avvolgimento
splotkach 1) przeciwzwite wspotzwite przeciwzwite wspotzwite
na dtugosci na dtugosci
n 6d 30d 6d 30d 6d 30dd 6dd 30d
51<n<75 6x19 (19/9/1)* 3 6 2 3 6 12 3 6
76 <n <100 4 8 2 4 8 16 4 8
101 <n <120 8x19 (9/9/1)*
6x19 (12/6/1)
6x19 (12/6+6F/1) 5 10 2 5 10 1 ® 10
6x25FS (12/12/1)*
121 <n <140 6 11 3 6 1 22 6 11
141 <n <160 | 8x19 (12/6+6F/1) 6 13 3 6 13 26 6 11
161 <m <180 |6x36 (14/4+7/7/1)* 7 14 4 7 14 29 7 14
181 <n <200 | 6xK31WS+IWRC 8 16 4 8 16 32 8 16
201 <n <220 | 8xK26WS+PWRC 9 18 4 9 18 36 9 18

1) Druty wypefniajace nie sg uwazane za druty przenoszace i dlatego sg wytgczone z kontroli. W przypadku lin z kilkoma warstwami splotek
pod uwage brana jest tylko widoczna warstwa zewnetrzna. W linach z metalowym rdzeniem, jest on traktowany jako wewnetrzna splotka i

nie jest brany pod uwage.

2) W celu obliczenia liczby zerwanych drutéw wartos$¢ jest zaokraglana do liczby catkowitej. W przypadku lin z zewnetrznymi drutami o $rednicy
wigkszej niz normalna, specyficzny ksztatt zostat zdeklasowany w tabeli i oznaczona gwiazdka *.

3)  Przerwany drut moze mie¢ dwa widoczne korce.

d = nominalna $rednica liny.

Krazek linowy - zaobserwowac kazdy krazek
linowy podczas obrotu i zwrd¢ uwage na jego
regularne dziatanie; w przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek niedoskonatosci, wymontowa¢ go
i sprawdzi¢ tfozysko. Sprawdzi¢ zuzycie rowka
(dopuszczalne zuzycie rowka kofa pasowego wynosi
25% poczgtkowego rozmiaru). Nie wolno uzywac kot
pasowych z peknieciami i uszkodzonymi krawedziami.

nieregularne wibracje, ktére moga byc¢
spowodowane awarig tozyska; w takim

przypadku wymontowac przektadnie i wymienic tozyska.

Beben - sprawdzi¢ dokrecenie Srub
blokujacych line i stan zuzycia.

Sprawdzi¢ integralnos¢ gwintu.

Przektadnia - sprawdzi¢, czy nie wystepuja

Zwro¢ uwage: W przypadku wciagnikéw 308+525
przektadnia znajduje si¢ na zewnatrz, natomiast
w przypadku wciagnikow 740+1125 wewnatrz

bebna linowego.
opasek tocznych; jesli grubos¢ obreczy i/lub

opaski tocznej jest zredukowana bardziej niz
wskazano w Tab. 13 i 14 (str. 59 i 60) nalezy wymienic
kétka. Sprawdzi¢ hatas toczenia tozysk; nienormalne
odgtosy wskazuja koniecznos¢ wymiany tozyska.
Sprawdzi¢, czy nie wystepuje luz w potaczeniu
miedzy kétkiem a osig oraz miedzy osia a przektadnig;
obecnosc¢ luzu wskazuje konieczno$¢ wymiany osi i/
lub kotek.

Koétka - sprawdzi¢ stan zuzycia obreczy i
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Zderzaki - sprawdzi¢, czy ograniczniki nie
sg zdeformowane oraz, czy nie ma sladéw

ugiecia na ich mocowaniach do konstrukcji.
Sprawdzi¢, czy zderzak jest nienaruszony, bez sladéw
pekniecia lub trwatego odksztatcenia oraz, czy jest
dobrze przymocowany do wspornika.

Instalacja elektryczna - jesli jest czesé

dostawy sprawdzié, czy ruchome czesci

stycznikdw poruszajg sie z minimalnym tarciem;
w przeciwnym razie sita elektromagnesu moze by¢
niewystarczajgca do zapewnienia dobrego docisku
miedzy stykami. Konieczne jest rowniez sprawdzenie
czystosci powierzchni styku miedzy statym rdzeniem a
ruchomym elementem, aby ewentualna warstwa $rodka
przeciwrdzewnego, zbierajgc kurz nie doprowadzita
do przywierania stycznika. Styki nigdy nie moga by¢
smarowane olejem, ktéry moze ulec zwegleniu i stawiac
opor przeptywowi pradu, powodujgac miejscowe
nagrzewanie, ktore skraca zywotnos¢ stycznika. Usuwac
wszelkie powtoki tlenkowe bardzo drobnym pilnikiem,
nigdy papierem $ciernym itp. Nalezy rdwniez sprawdzi¢
stan zuzycia stykow i wymienic je, jesli (zwtaszcza gdy jest
nieregularne) niekorzystnie wptywanawyréwnanie zespotu
lub sprawia, ze ugiecie sprezyny jest niewystarczajgce do
zapewnhienia dobrego docisku miedzy powierzchniami
styku. Takie same kontrole i rozwigzania zastosowac dla
stykdw pomocniczych. Podczas demontazu zachowac
ostrozno$¢ podczas obchodzenia sie z cewka, aby
unikng¢ uszkodzenia uzwojenia, zwtaszcza na koricach.
Aby unikna¢ niepewnego styku, nagrzewania lub hatasu,
okresowo sprawdzac, czy napiecie zasilania cewek ma
prawidtowa wartosé.
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stan i prawidtowe dziatanie (kilkakrotnie

uruchomi¢ wyltgczniki kraricowe recznie). W
szczegolnosci, w przypadku wytgcznikdw krancowych
ruchu, nalezy przetestowac¢ ich dziatanie podczas
normalnego manewru, najpierw z matg predkoscia.
Przeprowadzi¢ statystyczna kontroli szczelnosci na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych. Sprawdzic¢
integralnos¢ mechaniczna ruchomych czesci (dzwigni
i sprezyn) oraz dokrecenie srub mocujacych.

/_\ Wytaczniki krancowe - sprawdzic¢

Bezpieczniki - zapewni¢ zapas kazdego typu
zainstalowanego bezpiecznika, aby w razie
potrzeby mozna go byto szybko wymieni¢ na
tego samego typu, patrz Tab. 2-2A-3-4-5 (str. 40).

Zaciski - okresowo sprawdzaé, czy zaciski
sg dobrze dokrecone; sprawdzaé, czy numer
identyfikacyjny jest wyraznie widoczny i
potaczony z zaciskiem; sprawdzac¢ integralnosé
materiatu izolacyjnego, a w przypadku peknie¢ lub
peknie¢ niezwtocznie je wymienié.

B> 2 B>

4.7.3 OKRESY | TERMINY
KONSERWACJI

Terminy czynnosci konserwacyjnych wskazane
w tabeli 10 ponizej odnoszg sie do urzadzenia
pracujgcego w normalnych warunkach zgodnie
z zasadg FEM 9.511 dla grupy 1Am; w_przypadku

ciezkich warunkéw pracy, czestotliwos¢ czynnosci
konserwacyjnych musi zostaé zwiekszona.

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

Regulatory czasowe - sprawdzi¢ i wyczyscié
A stykijak w przypadku stycznikow; sprawdzi¢ ich

dziatanie, symulujac interwencje zewnetrzng, a
w przypadku awarii wymieni¢ uszkodzong czesc.

Silniki - wyczysci¢ silnik, usuwajac kurz
osadzony na obudowie, ktéry moze utrudniac¢
regularne chtodzenie; sprawdzi¢, czy otwory
wentylacyjne nie sg zatkane; podczas pracy silnika
sprawdzi¢ hatas, temperature i obecnos¢ luzu w
na oprawach wirnika. W przypadku wykrycia nawet
najmniejszego luzu, temperatury w poblizu oprawy
tozyska wyzszej niz temperatura obudowy i/lub
wyraznego hatasu, wymieni¢ fozyska; podczas pracy
silnika sprawdzi¢ temperature obudowy za pomoca
urzadzenia pomiarowego. Temperatura powyzej 110°C
wskazuje, ze silnik jest przecigzony; w takim przypadku
poszukac przyczyn wewnatrz urzadzenia i sprawdzic,
do jakiej pracy jest przeznaczone; sprawdzi¢ pobodr i
napiecie, porownujac je z wartosciami nominalnymi
wskazanymi na tabliczce znamionowej kazdego silnika
(patrz Tab. 2-2A-3-4-5 na str. 40).

Ta ostatnia uwaga jest réwniez wazna, jesli urzadzenie
jest uzywane w wyzszej grupie niz zamierzono. Jesli
uzytkowanie wciggnika jest normalne i prawidtowe,
jego generalny przeglagd moze nastgpi¢ po okresie
uzytkowania wynoszgcym okoto 10 lat, zgodnie z
zasadg FEM 9.755 (S.W.P.).

Zalecane terminy majg charakter przyktadowy;
& moga one ulec zmianie w zaleznosci od

rodzaju pracy, do ktorej wykorzystywane jest
urzgdzenie.

Tabela zalecanych okresowych czynnosci konserwacyjnych i kontrolnych Tabela 10
1. konserwacja po Kontrole okresowe Konserwacja

Komponenty maszyny 3 msc P | et | [ co
Dziatanie przektadni X X 12 msc
Kontrola lin X \;OF’{\gEgVL& X 6 msc
Kontrola elementéw ztgcznych (Srub) X X 3 msc
Kontrola zuzycia bebna i két pasowych X xogg&gm\ X 3 msc
Test dziatania silnika X KONTROLA X 3 msc
Dziatanie wytacznikéw kraricowych X KONTROLA 6 msc
Stan haka / bezpieczenstwo haka X \;Oggﬁg\,"& 6 msc
Stan zblocza (ostona i obrét két pasowych) X V@SE&L@\ 6 msc
Kontrola dokrecenia $ruby ,,H” ostony zblocza X X 2 msc
Kontrola kétek/uszczelek tozysk tocznych X X 6 msc
Dziatanie hamulca X KONTROLA X 3 msc
Kontrola szczeliny hamulca X X 3 msc
Stan zderzakow X X 6 msc
Kontrola instalacji elektrycznej X X 6 msc
!Dziafanie przygiskc’)w - zatrzymanie praca X KONTROLA X 6 msc
i grzyba awaryjnego

Kaseta przyciskowa X ﬁ?ggﬁg&ﬁ\ X 3 msc
Ogranicznik obcigzenia X X 3 msc
Kontrola statej koricéwki liny X v}\;gr[t\gggvﬁ 12 msc

() Codzienne interwencje operatora wciggnika.
@ Comiesieczne interwencje wykwalifikowanego personelu.
@ Kwartalne interwencje wykwalifikowanego personelu.
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4.8 SMAROWANIE

¢ Wszystkie przektadnie podnoszenia sg
nasmarowane na caly okres eksploatacji: nie
wymagajg konserwaciji, poniewaz zastosowany smar
ma wysokie wilasciwosci EP, przeciwzuzyciowe,
przeciwutleniajgce i bardzo wysoka lepkosg.
Nie jest konieczna wymiana ani uzupetnianie smaru,
poniewaz jest to smar typu ,Long Life”.

. XM 308+525
4.8.1 EWENTUALNE UZUPELNIENIE SRODKA

SMARNEGO

7 - O,
\ ] } \
¢ W przypadku koniecznosci naprawy przektadni XM J:»' 3]\ ( “\\\\\N\\m‘
308+525, w celu uzupemienia $rodka smarnego I Q’ i / §
— ﬂ

wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
Po prawidtowym zmontowaniu komponentéw i ez A
sprawdzeniu wszystkich uszczelek, odkreci¢ korek k(iﬂ_'//—ﬁ; ”\‘rr,—;i E-u
stozkowy ,,1A” w dolnej czesci pokrywy przektadni,

wprowadzi¢ smar za pomoca strzykawki, zgodnie z 3
tabelg 11A. ({

- @
W przypadku przektadni wciggnikow XM ! l [ ’
740+1125, poniewaz jest to skomplikowana %
operacja, konieczne jest odestanie wciggnika @
do producenta w celu naprawy. ‘

i Przektadnie wozkéw jednobelkowych Typu 3 i Sposoby napeniania

83 sg nasmarowane na caty okres eksploataciji:
nie wymagaja konserwacji, poniewaz
zastosowany smar ma wysokie wtasciwosci
EP, przeciwzuzyciowe, przeciwutleniajgce i
bardzo wysoka lepkosé. Nie jest konieczna
wymiana ani uzupetnianie oleju, poniewaz jest
to smar typu ,Long Life”.

Harmonogram smarowania Tabela 11
Punkt Element Srodek smarny Srodek smarny Czestotliwosé
1 Przektadnia wciggnika TOTAL/FINA CERAN CA / Long Life
2 Lina 2 msc
3 Beben do nawijania liny 4 msc
/ MULTIS MS2
4 Kota pasowe zblocza 12 msc
5 Koto pasowe zwrotne liny 12 msc
llo$¢ sSrodka smarnego Tabela 11A
Przekfadnia Seria XM
welagnlka 308 ‘ 312 ‘ 316 ‘ 525 ‘ 740:1125
Ewentualne llos¢ w kg
uzupetnienie 1 ‘ 15 ‘ 15 ‘ 2 ‘ 3

Zastosowanie innego $rodka smarnego do przektadni podnoszenia moze negatywnie wptyng¢ na prawidtowe
dziatanie i zywotnos¢ przektadni firmy MISIA, a tym samym uniewazni¢ uzgodnione warunki gwaranciji.
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4.8.2 SPOSOBY SPUSZCZANIA | WYMIANY
OLEJU W PRZEKLADNI WOZKA
DWUBELKOWEGO TYPU 53

e Spusci¢ olej w temperaturze co najmniej +20°C (w
przypadku temperatury otoczenia <20°C, nalezy
uruchomi¢ przekfadni¢ na biegu jatowym na kilka
minut, aby rozgrzac¢ olej przed jego spuszczeniem);

e Odkrec¢ korek spustowy i poczekaé na wyptyniecie
oleju; wyptukac¢ przekfadnige benzyng, wykonac kilka
manewrow bez obcigzenia, a nastepnie catkowicie
spusc olej;

¢ Wlewac olej bardzo powoli, aby zapewni¢ niezbedny
czas na wypoziomowanie; uwazaé, aby nie
przekroczy¢ poziomu wskaznika;

¢ Rodzaj srodka smarnego nigdy nie moze by¢ bardziej
ptynny niz zalecany, aby unikngé wyciekow.

¢ |[los¢ wskazano w Tab. 12.

Wilew

[t

Spust /

|

Harmonogram smarowania Tabela 12

Typ przektadni Olej llosé Czestotliwosé
160 0,5dm?
200 AGIP 0,8 dm?
3 lata
250 EXIDIA 320 1,0 dm?
315 1,2 dm?®

Lub:

ESSO - FEBIS K 20
FUCHS - RENEP 5 220 K
IP - BANTIA OIL 220
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4.9 WYMIANA

Procedura demontazu i montazu

4.9.1 WOZEK JEDNOBELKOWY

Wymiana czesci weciggnika lub wdzka musi
by¢ przeprowadzana przez doswiadczony i
przeszkolony personel posiadajacy specjalistyczng
wiedze na temat urzadzen podnoszacych.

Nakretka

Zawleczka

WOZEK JEDNOBELKOWY TYPU 83 - KOLO NAPEDZAJACE
Demontaz: zdjacé pierscien sprezynujacy
zabezpieczajgcy poz. 1 umieszczony na otworze.
Wyciagnac sworzen poz. 2, zdjaé pierscien ze sworznia
kota poz. 3 i wyciggna¢ koto za pomoca wyciggacza.

Montaz: sprawdzi¢ pozycje elementu dystansowego
poz. 5, zamontowacé koto poz. 4, zatozy¢ pierscien
poz. 3, wsunaé sworzen poz. 2, obracajac go w
taki sposéb, aby rozszerzenie idealnie pasowato do
przektadni, zatozy¢ pierscienn poz. 1 w odpowiednim
miejscu. Aktywujac silnik elektryczny sprawdzi¢, czy
koto obraca sie bez przeszkéd.

Koto jatowe

4
iy
L)

. N

fLLct

Wat napedowy kota

WOZEK JEDNOBELKOWY TYPU 3 83 - KOLO JALOWE

Demontaz: zdjgc pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy poz. 1, zdja¢ koto poz. 2 za pomoca
wyciggacza.

Montaz: sprawdzi¢ pozycje elementu dystansowego
poz. 3 zamontowaé koto poz. 2 e zatozy¢ pierscien

blokujacy poz. 1.
2

®\

Kolo napedzajgce I . ... -

NN
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Kota nalezy wymieniaé, gdy ich oryginalne
wymiary ulegna zmianie jak wskazano.

Maks. tolerancja ]
wymiaru D wynosi -5%.

Maks. tolerancja
wymiaru Y wynosi +10%. —#~ I +—D

Oryginalny rozmiar kota (standardowy) Tabela 13
D 100 125 155
Typ 83
Y 40 40 45
Tvo 3 D 120 140
L Y 35 40

Jesli podczas okresowych kontroli okaze sie,
ze wewnetrzny wymiar két przekracza wymiar
sramienia belki + 3 + 4 mm”, konieczne bedzie
jego przywrocenie, uzywajac zamkniecia
ramion wodzka, jak wskazano w sekcji 3.4
»Montaz czesci” na str. 16 (Zmniejszy¢ wymiar
D o odczytang réznice)

SILNIK PRZESUWU TYPU 83

Demontaz: Wozek wciggnika z kotami @ 125 i
przektadnig typu 1, odkreci¢ sruby dwustronne poz.
3 i wyjac silnik. Wbzek wciggnika z kotami g 125-155 i
przektadnig typu 2, odkrecic sruby poz. 1 i wyjac silnik.
Montaz: Wozek weiggnika z kotami @ 125 i przektadnig
typu 1, wtozy¢ silnik i dokrecié sruby dwustronne poz.
3. Woézek wciagnika z kotami @ 125-155 i przektadniag
typu 2, wtozy¢ silnik i odkrecié sruby poz. 1.

MOTOREDUKTOR TYPU 83

Demontaz: odkreci¢ 4 Sruby poz. 2 i
motoreduktor do két @ 125 i 155.

Montaz: wtozy¢ motoreduktor, obracajgc go tak, aby
gniazdo przekfadni idealnie pasowato do wystepu watu
napedowego kota (pokazanego na str. 58), nastepnie
dokrecic 4 $ruby poz. 2.

wyjac

A
Silnik
Przektadnia
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SILNIK PRZESUWU TYPU 3

Demontaz: odkreci¢ 4 nakretki samozabezpieczajgce
poz. 1 i wyciagnac silnik.

Montaz: wtozyc¢ silnik, obracajac go tak, aby wat silnika
idealnie pasowat do swojej obudowy. Pamieta¢, aby
przektadnia silnika potgczyta sie przektadnia woézka
(lub przektadnia wstepna); nastepnie dokrecic 3 sruby
poz. 1.

PRZEKLADNIA TYPU 3

Demontaz: zdemontowa¢ silnik w sposdéb opisany
powyzej, nastepnie odkreci¢ Sruby poz. 3 i wyjac
przekfadnie.

Montaz: zamontowac¢ przektadnig, obracajgc jg tak,
aby gniazdo Scisle przylegato do ptyty wézka. Ustawic
przektadnie w oryginalnej pozycji, dokreci¢ sruby poz.
3, zamontowag silnik w sposob opisany powyze;.

P ooy,
%

%,

e 1 I A A §
wam_

4.9.2 WOZEK DWUBELKOWY TYPU 53

Demontaz két: Odkreci¢ $ruby poz. 1, wyjaé

ogranicznik kota poz. 2 i zdjag¢ koto poz. 3 za pomoca
wyciggacza. Zwré¢ uwage: aby zdemontowac koto po
stronie motoreduktora, nalezy najpierw zdemontowac
motoreduktor (patrz strona 60).

Montaz két: sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie wpustu
poz. 4 zamontowac koto poz. 3, ustawi¢ ogranicznik
poz. 2 i dokreci¢ catos¢ srubami poz. 1.

Zwr6é uwage: aby zamontowac kofto po stronie
motoreduktora, nalezy najpierw koto a nastepnie
motoreduktor (patrz strona 60).

N D
rrrrr AN

i—
§

| b
i
TN
;&\\\5

WAL TV

Kofa nalezy wymienia¢, gdy ich oryginalne
wymiary ulegna zmianie jak wskazano w tabeli
14 str. 60.
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Maks. tolerancja wymiaru N
D wynosi -5%. |
Maks. tolerancja wymiaru | ( 4l Ip
Y wynosi +10%.
|81
Y
Oryginalny rozmiar kota (standardowy) Tabela 14
D 160 200 250 320 320
Typ 53
Y 50 60 60 70 90

SILNIK PRZESUWU

Demontaz: odkrecic 4 Sruby poz. 1 i wyciagna¢ silnik,
wymotowac pot-sprzegto z watu silnika za pomoca
wyciggacza.

Montaz: natozy¢ poét-sprzegt na wat silnika, sprawdzic,
czy guma sprzegta elastycznego jest osadzona w
gniezdzie pét-sprzegta umieszczonego na przekfadni
i ponownie zamontowac silnik, doktadnie dokrecajac

Sruby poz. 1.
Przektadnia

Silnik

|

1

MOTOREDUKTOR

Demontaz: Wykreci¢ srube poz. 2 i odpowiednig
podktadke, wyjac srube poz. 3 na ramieniu reakcyjnym
i zdja¢ motoreduktor z watu wdézka.

Montaz: Sprawdzi¢ obecnos¢ wpustu w gniezdzie
watu, zamontowaé przektadnie na wale. Zatozy¢
gumowe zderzaki na ramieniu reakcyjnym w sposoéb
pokazany i dokreci¢ srube poz. 3. Zatozy¢ nakretke i
podktadke poz. 4.

Gumowe zderzaki

4.9.3 SILNIK PODNOSZENIA

W przypadku wymiany catego silnika
podnoszenia na wciggnikach serii
standardowej, zaleca sie¢ montaz w pozyciji
pionowej z wciggnikiem na ziemi.

W przypadku wciagnikow z dtugimi suwami
haka serii XML mozna wymieni¢ silnik
podnoszenia tylko w pozycji pionowej z
wciggnikiem na ziemi.

60
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Demontaz: wtozy¢ drewniane kliny miedzy beben a
korpus, aby unikng¢ upadku bebna, odkreci¢ sruby
poz. 1, wyciagna silnik podwieszony za pomoca
uprzednio zastosowanej sSruby oczkowe;.

Montaz: Sprawdzi¢ stan zuzycia dwdch pot-sprzegiet
(ich wewnetrznych gniazd i zewnetrznego uzebienia).
Wiozy¢ wat posredni do pét-sprzegta po stronie
przektadni (poz. 3) i sprawdzi¢ prawidtowy montaz pot-
sprzegta po stronie silnika (poz. 4) oraz prawidtowag
pozycje bebna (w celu unikniecia ewentualnych
przesunie¢ podczas demontazu). Wiozy¢ silnik,

zawieszony za pomoca Sruby oczkowej lub opasek i
obrdci¢ go, aby umozliwi¢ zazebienie sie piasty wklestej
z wypuktg oraz gniazda tozyska podpory bebna, az do
osiggnigcia prawidtowej pozycji. Na koniec dokreci¢
sruby poz. 1 i podigczy¢ drazek wytgcznika krancowego
z widetkami do zewnetrznego sworznia tabliczki.

Sprzegto :
L - . —
IHoYe)

Opaska 1) Sruba ockkov@0

Przektadnia

jr =
5y A/ __Kin] Silnik

Pierscien elastyczny Pierscien elastyczny

lub ptytka blokujgca

Uwaga: wazne, przy wymianie sprzegiet zawsze
sprawdzaé, czy przed nim i za nim znajduje sie
pierscien ustalajgcy (w przypadku silnikdw stozkowych
i cylindrycznych do wciggnikdw o rozmiarze 525 jest
obecna ptytka poz. 4).

Sprzegto musi by¢ zamocowane na wale i nigdy nie
moze poruszac sie osiowo wzgledem niego (silnik lub
przektadnia).

=]

Beben

Obudowa-——

Przek. A-A -

zblizenia silnika do korpusu, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie sprzegiet i ich
pierscieni zabezpieczajgcych. Sruby mocujace
(poz. 1) mozna zastosowac i dokreci¢ dopiero
po prawidtowym osadzeniu silnika w korpusie.

28/04/2025
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Operacje te, ktére nalezy wykonaé
zgodnie z powyzszymi wskazéwkami,
wymagaja specjalistycznej wiedzy i

moga byé wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowany personel. W zwiazku z
tym zaleca si¢ zamontowanie silnika, gdy
wciagnik jest na ziemi w pozycji pionowej,
aby zapobiec nieprawidlowemu zazebieniu
sie watu silnika w sprzegle wklestym ,,A”.

4.9.4 PRZEKLADNIA PODNOSZENIA
DO WCIAGNIKOW TYPU XM 308+525

(patrz rysunek na str. 60 ,demontaz silnika”)
Demontaz: zastosowac¢ kliny jak w przypadku
demontazu silnika, po stronie przektadni odkreci¢
sruby poz. 2, wyciggna¢ przektadnie, trzymajac jej
rownowage za pomoca odpowiednich paséw do
podnoszenia.

Montaz: postepowac¢ zgodnie z punktem 4.9.3.
(Montaz silnika podnoszenia), ustawiajgc najpierw pot-
sprzegto po stronie silnika (poz. 4), odpowiedni watek
posredni i wktadajgc przektadnie az do osiggniecia
prawidtowej pozycji; nastepnie dokreci¢ wszystkie
sruby (poz. 2).

Nigdy nie uzywac srub mocujgcych do zblizenia
przektadni do korpusu, poniewaz moze to
spowodowaé uszkodzenie sprzegiet i ich
pierscieni zabezpieczajacych. Sruby mocujace
(poz. 2) mozna zastosowac i dokreci¢ dopiero
po prawidtowym osadzeniu przektadni w

korpusie.
Zaleca sie przeprowadzanie demontazu
E] i montazu przekiadni, gdy wciagnik
znajduje sie na ziemi w pozycji pionowej.
Utatwi to wykonywane czynnosci. W celu
ewentualnego demontazu przekiadni
wciggnikéw 740+1125, umieszczonej
wewnatrz bebna, zaleca sie odestanie
wciggnika do producenta.

4.9.5 LINA

Przed zamontowaniem nowej liny upewnic sig, ze rowki
krazkow i gwint bebna nie sg zuzyte lub zdeformowane
przez przejscie starej liny. W razie potrzeby wymieni¢
uszkodzone czesci. Rozwingé zwdj nowej liny, nie
skrecajac jej, aby nie powstaty zagiecia.

=
Y

;@_

BLAD
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W celu zdemontowania prowadnika liny
wykonaé nastepujace czynnosci: odkrecié
Sruby poz. 1 (Rys. 1) odczepi¢ suwak poz. 2
(Rys. 1), wyjac sprezyne mocowania liny (Rys.
2), wyciggna¢ pierscien prowadzacy ling z
bebna (Rys. 3). —

Demontaz prowadnika liny w przypadku
wciggnikéw  typu 308525 z gwintem
lewoskretnym wskazano na ilustracjach,
natomiast w przypadku wciagnikéw typu
740+1125 jest on lustrzany wzgledem ilustracji
z gwintem prawoskretnym.

Aby zdemontowacé line: wyciagnac¢ klin ze
statej koncowki liny (Rys. 4), nastepnie wyjaé
koncéwke liny ze wspornika i wyciagnac line
z kot pasowych zblocza i ewentualnego kota
pasowego zwrotnego. Catkowicie rozwingc
line z bebna, wciskajgc przycisk ,opuszczania”
na kasecie sterowniczej, az do konca bebna.
Poluzowa¢ sruby zacisku liny (Rys. 5).

Klin
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Montaz nowej liny: przeciggna¢ line przez ostatni
zacisk w taki sposéb, aby jej koniec wystawat na
ok. 40 mm; dokreci¢ sruby zacisku (Rys. 5 - poz. 1)
dokrecajac ling, dopdki nie zostanie zgnieciona i
zabezpieczy¢ pozostatymi zaciskami.

Wocisna¢ przycisk podnoszenia na kasecie sterowniczej
i, utrzymujac naprezong ling, nawina¢ ja do potowy
bebna, aby umozliwi¢ zamontowanie pierscienia
prowadzacego line.

W przypadku wciggnikéw typu 308+525,
poczatek nawijania liny znajduje sie po
stronie silnika z bebnem z lewym rowkiem,
w przypadku wciagnika typu 740+963 jest
to beben z prawym rowkiem z poczatkiem

przeciwnie do silnika.

Montaz pierscienia prowadzacego line: wiozyé
pierscien prowadzacy line (Rys. 6) umieszczajgc go w
rowkach bebna.

Zblizy¢ pierscienia za pomocg szczypiec 2-stronnych,
wykorzystujgc 2 otwory na jego koncach (Rys. 7).
Zamontowa¢ sprezyne w odpowiednim rowku po
wewnetrznej stronie pierscienia (Rys. 8) i zamknagg,
zaczepiajac ja (Rys. 9). Zamocowac suwak prowadnika
liny (Rys. 10) i dokreci¢ sruby poz. 1 (Rys. 11).

Po zamontowaniu pierscienia prowadzacego line,
przetozy¢ wolny koniec liny przez koto pasowe zblocza,
nastepnie zamocowac¢ wolny koniec na wsporniku
statej koncoéwki liny, jak opisano w sekcji ,Montaz
zblocza” w punkcie 3.7 na str. 18 w instrukc;ji instalaciji.

28/04/2025
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Montaz pierScienia prowadzacego ling na
wciggniku typu XM 308+525 wskazano na
rysunkach 12 i 13). Dla wciggnika o rozmiarze
740+1125jest lustrzany wzgledem wskazanych
rysunkow.

Schemat prowadnika liny
wciggnikéw XM 740- 950- 963- 980 - 1100 - 1125

Prowadnica lin

Zacisk linowy

Schemat prowadnika liny z prowadnicg rolkowa dla
wciggnikéw

63
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4.9.6 WENTYLATOR HAMULCA PODNOSZENIA
DO SILNIKA STOZKOWEGO

Demontazi montaz: sprawdzi¢, czy nie maobcigzenia,
odkreci¢ sruby poz. 1 (Rys. 16), zdja¢ ostone hamulca
poz. 2 (Rys. 16) i wyja¢ nakretke regulacyjng poz. 3
(Rys. 16) hamulec za pomoca odpowiedniego klucza
(rys. 17). Za pomoca wyciggacza wyja¢ wentylator
hamulca poz. 4 (Rys. 18). Zamontowa¢ nowy
wentylator, popychajac go do przodu za pomoca
otowianego miotka; ponownie zamontowac ostone
dzwon hamulca poz. 2 (Rys. 16) i dokrecic sruby poz. 1
(Rys. 16), nastepnie przeprowadzi¢ regulacje zgodnie
z opisem z rozdziatu ,regulacja wentylatora hamulca"
na str. 66.

Rys. 16

Klucz do wyciggania &

28/04/2025
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4.9.7 HAMULEC TYPU ,,M” DO SILNIKA
STOZKOWEGO PODNOSZENIA

Wymiana hamulca

MONTAZ MECHANICZNY

Wymagania wstepne i przygotowanie

Podczas rozpakowywania hamulca sprawdzi¢, czy nie
ma widocznych uszkodzen i nie brakuje zadnych czesci
(zgodnie z dowodem dostawy). Reklamacje dotyczace
uszkodzen powstatych podczas transportu niezwtocznie
zgtosi¢ dostawcy.

Poréwnaé dane wskazane na tabliczce hamulca z
danymi na silniku.

Uwaga: przed zamontowaniem hamulca
catkowicie usung¢ smar i olej z powierzchni
ciernej!

Przed zamontowaniem wirnika sprawdzi¢ jego
grubos¢ zgodnie z tabelg 15.

Snew to warto$¢ nowego wirnika (tolerancja =
0/-0,1 mm), smin to minimalna dopuszczalna
grubos¢ wirnika. Podczas instalacji nowego
wirnika, jego grubos¢ musi odpowiadac wartosci
Snew. W przypadku ponownego montazu
(np. po demontazu w celu przeprowadzenia
konserwacji), grubos¢ > sminw przeciwnym razie
nalezy wymienic wirnik.

Demontaz hamulca
Demontowac hamulec wytacznie po wytgczeniu hamulca
i silnika, bez napiecia i bez momentu obrotowego.

Aby wyja¢ hamulec:

¢ zdjg¢ pokrywe wentylatora (element 6) i wentylator
(element 7) (jesli jest obecny).

¢ Odkreci¢ sruby mocujgce (element 8).

¢ Zdja¢ korpus hamulca (poz. 1).

¢ Wymontowac wirnik (poz. 2).

Niebezpieczenstwo: demontaz = hamulca
powoduje  zawieszenie  jego = momentu
trzymajgcego. Nie podejmowacd ryzyka z takim
zawieszeniem!

Jedynym komponentem, ktéry nalezy regularnie

wymienia¢ na miejscu, jest wirnik, gdy osiagnie limit

zuzycia (patrz tabela 15); jesli piasta wykazuje oznaki

wyraznego zuzycia, wymienic ja.

e Zdjac¢ pierscien Segera mocujacy piaste (wymieni¢ go
przy ponownym montazu hamuica).

e Zsungc piaste (element 3).

¢ Wyja¢ wpust (wymieni¢ go przy ponownym montazu
hamulca) (element 5).

Ponowny montaz hamulca

e Wiozy¢ wpust (element 5) do gniazda na wale.

e Popchna¢ piaste zebatg (element 3) na wat i na
wpust.
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e Zamocowac piaste osiowo, wktadajgc pierscien
Segera (element 4) w rowek promieniowy na wale.
(Uwaznie sprawdzi¢, czy znajduje sie na swoim
miejscu).

e Popchna¢ wirnik (poz. 2) na piaste. Wirnik musi
osiowo poruszac sie na piascie.

e Zamontowa¢ korpus hamulca (3 sruby mocujace
poz. 8)

e Sprawdzi¢ wielkos¢ szczeliny powietrznej ,,a” (patrzrys.
A), aby zachowac¢ wartos¢ nominalng (+ tolerancja) za
pomoca tréjpozycyjnego szczelinomierza na obwodzie
i, jesli to konieczne, skorygowac ja, obracajgc Sruby
drazone (nominalne wartosci szczeliny powietrznej i
tolerancji wskazano w tabeli 15).

¢ Dokreci¢ $ruby mocujgce momentem dokrecania
wskazanym w tabeli 15.

Zwroci¢ uwage na prawidtowe dziatanie
momentu wirnika/piasty!

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Wykona¢ podtigczenie elektryczne z odtaczonym
zasilaniem. Napiecie robocze (DC) hamulca jest
wskazane na obudowie magnesu.

Konserwacja

REGULACJA SZCZELINY POWIETRZNEJ

Przeprowadzac¢ kontrole hamulcéw zgodnie z tabelg
okresowych kontroli, zamieszczong w instrukcji obstugi.
Po osiggnieciu maksymalnej szczeliny powietrznej
wskazanej w tabeli 15, celem zapewnienia
bezpiecznego dziatania hamulca konieczne bedzie
wyregulowanie szczeliny powietrznej ,a”. Nawet jesli
hamulec pozornie dziata normalnie po przekroczeniu
maksymalnej  wartosci  szczeliny  powietrznej,
zdolnos¢ dziatania i funkcja bezpieczenstwa ulegajg
pogorszeniu, a zuzycie wzrosnie.

Jak postepowac podczas ponownej regulacji szczeliny

powietrznej:

e Patrzac na silnik w kierunku hamulca (patrz rys.
A), poluzowaé sruby mocujace (poz. 1) obracajac
je o pot obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.
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e Obréci¢ sruby drazone (element 2) w korpusie
magnesu, obracajgc je réwniez w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

¢ Obréci¢ Sruby mocujgce (w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara) w kotnierzu (silnika), az
do momentu uzyskania nominalnej wartosci szczeliny
powietrznej (mierzonej za pomoca szczelinomierza)
w trzech pozycjach pod katem 120° na obwodu.

e Dokreci¢ $ruby drgzone (zgodnie 2z ruchem
wskazowek zegara), az zablokuja sie na powierzchni
ciernej (kotnierz).

¢ Dokreci¢ sruby mocujgce momentem dokrecania
wskazanym w tabeli 15.

a (szczelina powietrzna)
: ;

Rys. A
Szczelina powietrzna - Wartosci wirnika  Tabela 15
Wymiary Moment
Pomiar Szczelina A dokrecania
wirnika . .
(Sruby mocujace)
mm mm mm mm Nm
min. max nowy min.
15 0,3 +0,15 0,60 12,5 -0,1 9,5 10
17 0,3 +0,15 0,60 14,5 -0,1 11,5 25
20 0,4 +0,15 0,80 16,0 -0,1 12,5 25
23 0,4 +0,15 0,80 18,0 -0,1 14,5 25
26 0,5 +0,2 0,90 20,0 -0,1 16,5 50

Po sprawdzeniu szczeliny powietrznej wyregulowac jg
w razie potrzeby.

WYMIENIC WIRNIK

Po uzyskaniu minimalnej grubosci wirnika smin, zgodnie
ztabela 15, nie moznaponownie wyregulowac szczeliny
powietrznej ,a” i nalezy wymieni¢ wirnik. Nawet
jesli hamulec wydaje sie dziata¢ prawidtowo ponizej
minimalnego rozmiaru wirnika, powyzsze stwierdzenie
nie ulega zmianie, poniewaz w takim przypadku nie ma
juz mowy o ,prawidtowym uzytkowaniu”.

Nawet po wymianie tarczy, petny moment
hamowania bedzie skuteczny dopiero po
dotarciu klockéw hamulcowych do tarczy!

Podczas operacji wymiany wirnika wszystkie
czescimechaniczne zwigzane z przenoszeniem
momentu hamowania musza by¢ sprawdzone
pod katem nadmiernego zuzycia (tarcza, sruby
drgzone) i/lub integralnosci (sprezyny) oraz, w
razie potrzeby, wymienione!

65

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

seria xm +2a MISIA

Tylko hamulce FDB umozliwiajg regulacje
szczeliny powietrznej. W przypadku hamulcéw
FDW, gdy szczelina powietrzna osiggnie
maksymalng warto$¢ wskazang w tabeli 15,
nalezy wymienic tarcze hamulcowa.

USTERKI

W ponizszej tabeli przedstawiono typowe problemy,
ktére moga wystgpi¢ podczas uruchamiania Ilub
docierania, ich mozliwe przyczyny oraz rozwigzywania.

Usterka FRETERIT) Rozwigzanie
przyczyny
Zbyt duza Sprawdzic i
szczelina wyregulowac
powietrzna szczeling powietrzng
Hamulec nie L .
. : Sprawdzi¢ potaczenie
. jest prawidtowo clektrvezne
® [ Zbyt niskie Sprawdzié napiecie
napiecie cewki zasilania cewki
Ciata obce miedzy
ptaszczyznami Usunac przeszkode
hamulca
Zbyt duza Sprawdzic¢ i
Hamulec szczelina wyregulowaé
wylgcza sie z | powietrzna szczeling powietrzng
opd&znieniem | Zbyt niskie Sprawdzié napiecie
napiecie cewki zasilania cewki
Zbyt wysokie Sprawdzi¢ napiecie
) napiecie cewki zasilania cewki
Hamulec nie : .
dochodzi Ciata obce miedzy
ptaszczyznami Usuna¢ przeszkode
hamulca
Przed ponownym zamontowaniem hamulca

sprawdzi¢, czy sruby mocujace nie sa uszkodzone i w
razie potrzeby wymienic je!

WYMIANA HAMULCA / UTYLIZACJA

Ze wzgledu na rézny sktad materiatdw, elementy
hamulcow musza by¢ utylizowane oddzielnie w celu
umozliwienia recyklingu. Nalezy rowniez przestrzegaé
obowigzujacych przepisow.

Ponizej wskazano wazne numery koddéw Rejestru
Spotek Zarzadzajgcych Odpadami (Katalog odpaddw).
W zaleznosci od potaczenia materiatu i rodzaju
separacji, do komponentéw wykonanych z tych
materiatdbw mozna zastosowac inne numery kodow.

1. Metale zelazne (numer kodu 160117)

2. Metale niezelazne (numer kodu 160118)
3. Klocki hamulcowe (numer kodu 160112)
4. Tworzywo sztuczne (numer kodu 160119)

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze
poda¢ NUMER SERYJNY SILNIKA lub WCIAGNIKA!
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4.9.8 HAMULEC PRZEJAZDU WOZKA
TYPU E (SILNIKI Z WIRNIKIEM
CYLINDRYCZNYM)

Demontaz wentylatora hamulca: odkreci¢ S$ruby
poz. 1, zdjg¢ ostone poz. 2, odkreci¢ Srube poz. 3 e
nakretke poz. 4, wyja¢ wentylator poz. 5.

Montaz wentylatora hamulca: sprawdzi¢ prawidtowe
ustawienie sprezyny poz. 6 i wpustu poz. 7, wtozy¢
wentylator poz. 5, dokreci¢ nakretke poz. 4 i Srube
poz. 3, zatozy¢ ostone poz. 2 i dokreci¢ sruby poz. 1.
Zwréé uwage: sprawdzi¢, czy hamulec zatrzymuje
sie prawidtowo; jezeli tak nie jest, przeprowadzic¢
regulacje zgodnie z opisem z rozdziatu ,Regulacja
hamulca silnikéw przesuwu wozkow". Demontaz
elektromagnesu: postepowac zgodnie z instrukcjami
podanymi w rozdziale ,Demontaz wentylatora
hamulca”, nastepnie wyciggna¢ ruchoma kotwice
poz. 8, sprezyny poz. 9 e odkreci¢ sruby poz. 10.
Odtaczy¢ przewody zasilajgce elektromagnesu poz.
11 z tabliczki zaciskowej silnika i wyciagng¢ wszystko
razem.

Montaz elektromagnesu podtgczy¢ kable zasilajgce
elektromagnesu poz. 11 zgodnie ze wskazéwkami
ze str. 21 ,Schemat elektryczny podtaczenia

zasilania hamulca silnika". Ustawi¢ elektromagnes
poz. 11, dokreci¢ Sruby poz. 10, wtozy¢ sprezyne
poz. 9, ustawi¢ ruchoma kotwice poz. 8. Sprawdzi¢
prawidtowe ustawienie sprezyny poz. 6 i wpustu poz.
7. Wiozy¢ wentylator poz. 5, dokreci¢ nakretke poz. 4
i Srube poz. 3, zatozy¢ ostone poz. 2 i dokreci¢ catos¢
Srubami poz. 1.

V/Z4BR
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4.10 REGULACJE

4.10.1 REGULACJA HAMULCA SILNIKA
STOZKOWEGO PODNOSZENIA

Operacja ta musi by¢ przeprowadzona, gdy wciggnik
jest zatrzymany i bez obcigzenia.
Odkreci¢ sruby poz. 1 i zdja¢ kratke poz. 2 (Rys.
19); zmierzy¢ w dowolnym punkcie pomiedzy
wentylatorem hamulca (rys. 20) a ptaszczyzng dzwonu,
gdy hamulec jest zablokowany. Po wykonaniu tego
pomiaru przesung¢ wentylator osiowo w kierunku
wnetrza silnika za pomoca dzwigni i wykonac¢ kolejny
pomiar, zapisujgc roznice (Rys. 20). Jesli réznica jest
wieksza niz wartosci nominalne (0,8/1,2 mm), wykonac¢
nastepujace czynnosci:

e odkreci¢ $ruby (Rys. 21), nastepnie obrécié
nakretke regulacyjna w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, przywracajac przesuniecie
osiowe powyzej wartosci nominalnej. Pamietac, ze
jeden petny obrét nakretki pierscieniowej odpowiada
2 mm (Rys. 22). Po przeprowadzeniu operacji
przywrdoceniu, powtérzy¢ pomiar, gdy hamulec jest
otwarty (Rys. 20) sprawdzajgc, czy przesuniecie
osiowe miesci sie w zakresie wartosci nominalne;j.
Umiescic¢ Sruby i kratke na miejscu (Rys. 19).

Jesli podczas tej czynnosci nie uzyska sie
wskazanej wartosci, wymieni¢ wentylator.

Rys. 22

Klucz regulacyjny

UWAGA! Hamulec nie aktywuje sie
prawidiowo przy skoku osiowym powyzej
2,5 mm. Maksymalny dopuszczalny
osiowy skok wirnikapodczas uzytkowania
wynosi 2,5 mm.
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4.10.2 REGULACJA HAMULCA TYPU ,,M”
DO SILNIKA CYLINDRYCZNEGO
PODNOSZENIA

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY Q

SERIA XM 1=
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» MISIA

4.10.3 REGULACJA HAMULCA SILNIKOW
Z WIRNIKIEM CYLINDRYCZNYM
DO PRZEJAZDU WOZKOW

- Okresowo sprawdzaé szczeling ,a” i zuzycie tarczy
hamulcowej jak wskazano w tabeli 16.
Szczelina zostanie przywrdécona poprzez dokrecenie
srub imbusowych mocujgcych korpus hamulca
(pozycja5) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

Jesli grubos¢ tarczy hamulcowej jest mniejsza
niz wskazana w tabeli 16, nalezy jg wymieni¢ w
sposéb wskazany w punkcie 4.9.7.

Zwré¢ uwage: po wyregulowaniu szczeliny,
zostanie przywrécony moment hamowania.

Tabela 16
Moc kW h a:;'m)l —_ Szczelina Gt':rtcz’;c

4 4/12 mm mm mm
bieguny | bieguny min. max min.
2,5 2,5/0,83 15 0,3 0,9 9,5
4 4/1,3 17 0,3 1,0 11,5
5 5/1,6 17 0,3 1,0 11,5
5,8 5,8/1,9 17 0,3 1,0 11,5
7 7/2,3 20 0,4 11 12,5
8 8/2,6 20 0,4 1,1 12,5
12 12/4 23 0,4 1,1 14,5
15 15/5 23 0,4 1,1 14,5
16 16/5,3 26 0,5 1,2 16,5
18 18/6 26 0,5 1,2 16,5
20 20/6,5 26 0,5 1,2 16,5
24 - 26 0,50 1,2 16,5
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Operacja ta musi by¢ przeprowadzona, gdy wézek jest
zatrzymany i bez obcigzenia.

Jesli droga hamowania jest dtuzsza niz to konieczne,
nalezy zwiekszy¢ moment hamowania w nastepujacy
sposob: odkreci¢ srube poz. 1, zdjaé ostone poz. 2,
odkreci¢ srube poz. 3 i odkrecic lub dokrecié¢ nakretke
poz. 4, aby wyregulowac otwarcie hamulca.

Zwrd¢ uwage: obracanie nakretki zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara zmniejsza otwarcie hamulca
i odwrotnie. Wartos¢ otwarcia hamulca musi
wynosi¢ min. 0,5 mm i maks. 0,8 mm. Wartosc¢ te
mozna zweryfikowaé za pomocag szczelinomierza,
umieszczajgc go miedzy elementami 5 i 6.

(Hamulec typu E)
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4.10.4 REGULACJA OGRANICZNIKA
ELEKTROMECHANICZNEGO OBCIAZENIA

ELEKTRYCZNY WCIAGNIK LINOWY

SERIA XM

4.10.6 WYMIANA KOLA PASOWEGO ZBLOCZA
LUB ZESPOLU POKRYWY

1. prég sygnalizacji

Zatozy¢ obcigzenie nominalne, uruchomic¢ silnik
podnoszacy i sprawdzié, czy interwencja jest
prawidtowa i wskazywana na kasecie sterowniczej lub
podtgczonym sygnalizatorze.

2. prég

2. prég musi zatrzymac wszystkie ruchy (z wyjatkiem
opuszczania). Zatozy¢ obcigzenie o 15% ciezsze niz
nominalne i sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie.

o

L

B
7

1. prég sygnalizaciji
2. prog blokady

Zanotuj - Dynamometryczne lub elektromechaniczne
sworzniowe ograniczniki obcigzenia sa dostarczane
wstepnie skalibrowane. W przypadku nieprawidiowej
sygnalizacji przeprowadzi¢ regulacje zgodnie z
opisem z rozdziatu na temat regulacji - patrz punkt
4.10.5 ponizej.

4.10.5 REGULACJA OGRANICZNIKA
DYNAMOMETRYCZNEGO OBCIAZENIA

Ewentualna kalibracja ogranicznika na miejscu z
obcigzeniem nominalnym dla 1. progu z obcigzeniem
dynamicznym +10% i 2. progu z obcigzeniem
statycznym +25% obcigzenia nominalnego musi by¢
przeprowadzona przez wyspecjalizowanego technika
zgodnie z procedurg opisang ponizej i przy uzyciu
odwaznika testowego.

W przypadku nieprawidlowego dziatania
systemu zapoznac sie z ,Instrukcjg instalaciji
i obstugi” ogranicznika z ptytka elektroniczng
dotgczong do niniejszej dokumentacii.
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WYMIANA KOLA PASOWEGO ZBLOCZA

Demontaz: odkreci¢ srube H z podktadkg zaciskowa
Schnorr serii VS ,G” ptytki F. Odkreci¢ 4 zewnetrzne
Ssruby mocujgce i zdja¢ zewnetrzng pokrywe ,C”.
Wyjac koto pasowe i zastgpic je nowym ,B”.
Ponowny montaz: po wtozeniu nowego kota pasowego
»B”, natozy¢ zewnetrzng pokrywe ,,C” na sworzen, wiozy¢
4 sruby ,E” w tej samej pozycji jak na rysunku i dokrecié
je nakretkami samozabezpieczajgcymi ,I”; witozyc
ptytke mocujaca ,F”, natozy¢ podktadke ,G” na Srube
»H”, natozy¢ szczeliwo loctite 243 na Srube, dokrecic¢
srodkowg srube ,H” z momentem dokrecania 75 Nm.

WYMIANA CALEGO ZESPOLU POKRYWY

Demontaz: postepowac zgodnie z procedurg opisang
powyzej, zdejmujac rowniez pokrywe wewnetrzng ,,A”.
Ponowny montaz: najpierw witozy¢ pokrywe
wewnetrzng ,,A”, ponownie zamontowa¢ w sposéb
opisany powyzej i dokreci¢ srodkowg $rube ,H” z
momentem 75 Nm.
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SKROCONA INSTRUKCJA REGULACJI OGRANICZNIKA (RYS. G / ELEMENT 2)

Ogranicznik obcigzenia firmy MISIA jest wstepnie skalibrowany na dwéch poziomach:
Prég 1 = 110% (obciazenie nominalne +10%)
Prég 2 = 125% (obciazenie nominalne +25%)

Podczas instalacji wciagnika moze by¢ konieczne jego precyzyjne skalibrowanie przed przeprowadzeniem testowania.

Zatozy¢ odwaznik (obcigzenie nominalne) i postepowac w nastepujacy sposéb:

1) Podnies¢ tadunek i sprawdzié, czy poziomy interwenciji sa prawidtowe.

2) Jesli poziom interwencji nie jest prawidtowy:
2a) obrdcic trymer (1 lub 2 w zaleznosci od progdéw) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, jesli ogranicznik nie zadziata
2b) obrdcic trymer (1 lub 2 w zaleznosci od progu) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, jesli ogranicznik wytaczy sie przed

osiggnigciem ktéregokolwiek z progow.

3) W obu przypadkach zignorowac zielong diode LED (zielona dioda LED 1 lub zielona dioda LED 2 w zaleznosci od progu), ktéra miga,
wskazujgc na trwajgca zmiane.

4) Kontynuowac obracanie w wybranym kierunku, dopdki nie zgasnie czerwona dioda LED (czerwona dioda LED 1 lub czerwona dioda LED 2
w zaleznosci od progu).

5) Gdy czerwona dioda LED jest wytaczona, wcisng¢ przycisk regulaciji ,set” (set 1 lub set 2 w zaleznosci od progu) na okoto 5" i poczekaé, az
zielona dioda LED (zielona dioda LED 1 lub zielona dioda LED 2 w zaleznos$ci od progu) przestanie migac.

6) Opuscic¢ obciagzenie i ponownie rozpocza¢ od punktu 1), aby sprawdzi¢ nowe ustawienia.

POLACZENIA DSET 01
LED 1 LED 1 - -
zielona czerwona Nr Listwa zaciskowa
LED 2 LED 2 ogniwa obciaznikowego
set1 set2 zielona czerwona — -
1 + Zasilanie ogniwa (poz.)
2 + Sygnat (poz.)
3 |- Sygnat (neg.)
4 |- Zasilanie ogniw (neg.)
N Listwa zaciskowa
r . P
zasilania z przekaznikiem
5 | +ZASIL. 10-30 Vdc / 24 Vac
6 |GND/24Vac
7 Przekaznik 1 NO
8 Przekaznik 1 NC
9 Przekaznik 1 COM
e 10 | Przekaznik 2 NO
5 [ —
, 11 | Przekaznik 2 NC
| 12 | Przekaznik 2 COM
POLACZENIA DSET 22
Trymer Przycisk Przycisk
filtra Blokada Alarmu Nr Listwa zaciskowa
et et SET 2 SET 1 ogniwa obcigznikowego
et Trymer  Set Trymer — -
Blokady Alarmu Dip 1 + Zasilanie ogniwa (poz.)
PROGU2  PROGU 1 switch 2 |+ Sygnal (poz)
3 - Sygnat (neg.)
4 | - Zasilanie ogniw (neg.)
5 + Sygnat 2 (poz.)
LED Przekaznika Blokady
LED 2 czerwona 6 |- Sygnat2(neg.)
LED Przekaznika alarmu wstepnego
LED 1 czerwona Ny Listwa zaciskowa
LED Przekaznika Alarmu zasilania z przekaznikiem
Przekaznik Blokady 7 | +ZASIL. 10-30 Vdc / Vac
©—> Przekaznik Alarmu Wstepnego 8 | GND / Vac
9 | Przekaznik blokady (NA)
(@5 Preckatnik Marmu 10| Przekaznik blokady (NC)
11| Przekaznik blokady (COM)
Iiistylva zaciskowa 12| Przekaznik alarmu wstepnego (NA)
asilanie
‘ i Pr;ekellz'nika 13| Przekaznik alarmu wstepnego (NC)
Listwa zaciskowa a 14| Przekaznik alarmu wstepnego (COM)
obciqinikc:)gwmevgﬁ y Dioda Dioda ledowBioda ledowa 15| Przekaznik alarmu (COM)
acze ledowa Prég Prdg L
Monitora/Programowania ~ Status Alarm wstepny Blokada 16| PrzekaZnik alarmu (NA)
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4.11 USTERKI | ROZWIAZANIA
Przedstawiono mozliwe do przewidzenia sytuacje Kolumny ,Tabeli awarii zespotow” wskazuja typ
nieprawidtowego dziatania zwigzane z poszczegdlnymi awarii, funkcje operacyjng i komponent, ktéry moze
funkcjami roboczymi wézka / wciagnika. spowodowag usterke.
Tabela usterek komponentéw
Komponent/typ usterki | Przyczyna Rozwigzanie
Poslizg hamulca - Zuzycie oktadzin hamulcowych - Wyregulowac luz lub wymieni¢ uszczelke
- Obecnosc oleju i smaru - Wyczys¢ uszczelke
Wibracje - Nieprawidtowe napiecie zasilania (zbyt niskie) - Przywrdci¢ prawidtowe warunki poczgtkowe
hamulcéw tarczowych - Zasilanie tylko jednej fazy
- Szczelina miedzy czesciami magnetycznymi jest - Wyregulowac szczeline
zbyt duza
Hamulec nagrzewa si¢ - Nieprawidtowa praca - Przywrdci¢ zamierzone warunki pracy
nadmiernie - Nieprawidtowa regulacja
- Praca w nieodpowiednich warunkach - Przywrdci¢ odpowiednie warunki
Srodowiskowych lub poza tolerancja dziatania
Wytacznik krancowy jest |- Zatkanie - Czyszczenie i przywracanie warunkow
zablokowany - Przerwanie potaczen poczagtkowych
przy otwarciu
przyciski na kasecie - Zatkanie - Czyszczenie
sterowniczej sa - Kontrola przewoddéw kasety sterowniczej
zablokowane w trybie
wyzamknietym”
Styczniki maja - Brak konserwaciji - Przywrécic¢ prawidtowe warunki uzytkowania
sklejone styki - Praca w nieodpowiednich warunkach
Srodowiskowych lub niewtasciwe uzytkowanie
Silnik - Wahania napiecia sieciowego sg wigksze lub - Zapewni¢ prawidtowe napiecie sieciowe
jest zbyt goracy mniejsze niz dopuszczalne 10% tolerancji
- Niska objeto$¢ powietrza chtodzacego, mozliwe - Przywrdci¢ prawidtowa cyrkulacje powietrza
zatkanie kanatéw powietrznych
- Temperatura otoczenia jest wyzsza niz wartos¢ - Przywréci¢ odpowiednie warunki
przewidziana do dziatania $rodowiskowe lub dostosowac
charakterystyke funkcjonalng silnika do
nowych warunkéw
- Uzytkowanie urzadzenia nie miesci sie w zakresie - Dostosowac warunki pracy do
planowanego stosowania przewidzianych
Silnik nie wiacza sie - Przepalony bezpiecznik - Wymieni¢ bezpiecznik
- Stycznik przerwat zasilanie - Sprawdzi¢ stycznik funkgciji
- Przecigzenie, blokowanie wysokich czestotliwosci - Poprawié uzwojenie silnika i zapewni¢ jak
rozruchu, niewystarczajgca ochrona najlepsza ochrone
- Sprawdzi¢ urzadzenie sterujace
Silnik uruchamia sie - Podczas rozruchu napigcie lub czestotliwosé - Poprawi¢ stan linii lub sieci zasilajacej
z trudem znacznie spadajg w stosunku do wartosci nominalnej
Silnik brzeczy - Wadliwe uzwojenie - Zleci¢ naprawe wykwalifikowanemu
i pobiera duzo pradu - Wirnik styka sie ze stojanem technikowi
- Brakuje jednej fazy zasilania - Sprawdzi¢ zasilanie sieciowe i/lub stycznik
- Reduktor jest zablokowany - Zwrécic¢ sie po interwencje do
wykwalifikowanego technika
- Hamulec jest zablokowany - Sprawdzi¢ i, w razie potrzeby, wyregulowac
- Zwarcie w kablach zasilajgcych - Wyeliminowa¢ zwarcie
- Zwarcie w silniku - Zwrécic sie po interwencje do
wykwalifikowanego technika
Ostona zblocza porusza |- Uderzenia i kolizje na zbloczu - Dokreci¢ srodkowa srube ,H” zgodnie z
sie - Krzywy, uko$ny naciag powtarzajacy sie w czasie instrukcjami ze str. 68 z momentem 75 Nm
- Niewfasciwe uzytkowanie - Przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z tabela
- Normalna konserwacja interwencji Tabela 10 str. 56
Stala koncowka liny - Niewtasciwe uzytkowanie - Nie wykonywac¢ ukosnych naciggéw
dotyka belki. - Niedozwolony naciag ukosny (poprzeczny) - Sprawdzié, czy wspornik statej koncowki liny
Tylko wciagniki Typu (patrz str. 50, 4.4 CZEGO NIGDY NIE ROBIC) nie jest zuzyty i/lub uszkodzony
83 jednobelkowe o - Jesdli jest zuzyty, wymienié¢ wspornik statej
ograniczonych rozmiarach. koncowki liny
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Komponent/typ usterki Przyczyna

Rozwiazanie

Zwarcie
uzwojenia silnika

- Awaria uzwojenia

- Poprawi¢ uzwojenie silnika

Fatszywy kontakt - Niezamierzona aktywacja funkciji

- Kontrola przewodoéw kasety sterowniczej

Ogranicznik interweniuje
bez obciazenia

przechodzi on w stan alarmowy

- Ogranicznik, zgodnie z norma ISO EN13849-1
wykrywa wszelkie nieprawidtowosci. W
przypadku nadmiernego spadku napiecia, ale
niewystarczajacego do wytgczenia ogranicznika,

- Odfaczy¢ zasilanie na 3 sekundy i ponownie
uruchomic¢

4.12 DEMONTAZ - NOWE MIEJSCE DOCELOWE

Jesli konieczny bedzie demontaz
woézka/wciagnik z miejsca pracy w celu
przeprowadzenia nadzwyczajnych czynnosci
konserwacyjnych  (naprawy/wymiany) lub
w celu przeniesienia go do innej lokalizaciji,
nalezy postepowaé w odwrotnej kolejnosci
do procedury opisanej w rozdziale ,Montaz”,
punkt 3.5 na str. 16 i punkt 3.6-3.7 na str. 18.

Czynnosci te muszg by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowany i specjalnie przeszkolony
personel, wyposazony w odpowiedni sprzet
i systemy ochrony indywidualnej chroniace
przed wypadkami.

W przypadku, gdy wdzek/wciggnik zostanie
przekazany nowemu uzytkownikowi
(uzywane urzadzenie zostanie odsprzedane
stronie trzeciej), zaleca sie poinformowanie
producenta MISIA srl o nowej lokalizaciji
i nazwie firmy nowego uzytkownika, aby
mogt on przekazywacé wszelkie aktualizacje
dotyczace urzadzenia i/lub niniejszej instrukcji.

il

4.13 PRZYWROCENIE DO PRACY PO MAGAZYNOWANIU

Przed uruchomieniem woézka/wciggnika, ktéry byt
przechowywany przez dtuzszy okres, nalezy wykonac¢
nastepujace czynnosci:

Na mechanizmach

® sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow srodkéw smarnych
i wymieni¢ uszkodzone uszczelki;

® przywrocié poziom srodkdw smarnych;

¢ sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie mechanizmow do
konstrukcji;

¢ usunac slady rdzy z dodatkowych czesci slizgowych
elementéw sterowniczych;

e sprawdzi¢ integralnos¢ liny oraz wyczysci¢ i
nasmarowac line, rowki kota pasowego i bebny;

71

e nasmarowaé¢ tozysko  oporowe  hakéw i
niepomalowane czgsci mechaniczne (walty, sprzegta,
drazki manewrowe);

¢ usungc resztki wody z wklestych czesci konstrukciji i
mechanizméw.

Czes¢é elektryczna

e usung¢ wszelkie skropliny z wnetrza silnikow
poprzez odessanie z otwartych listew zaciskowych;
osuszy¢ strumieniem powietrza;

¢ sprawdzi¢ integralnos$¢ i stan zuzycia hamulcéw.
Przywréci¢ doktadng wartosé szczeliny;

¢ sprawdzi¢ integralnos¢ i stan zuzycia wyfgcznikow
krancowych;

e sprawdzi¢ integralno$¢ czesci oraz komponentéw
elektrycznych i elektronicznych. Usunaé wszelkie
skropliny, osuszy¢ styki stycznikéw i spryskac
wszystkie elementy sprayem do urzadzenh
elektrycznych. Doktadnie oczysci¢ i rozprowadzic¢
wazeline na powierzchniach uszczelniajgcych i
gwintowanych pokrywach wszystkich pojemnikéw;

¢ przeprowadzi¢ test wytrzymatosci elektrycznej przy
napieciu 2000V, pamietajgc o odizolowaniu mostkow
prostowniczych lub obwoddw elektronicznych;

® sprawdzi¢ przebieg podwieszonych
elektrycznych;

¢ doktadnie sprawdzi¢ dziatanie kasety sterownicze;.

linii

4.14 UTYLIZACJA/ZLOMOWANIE

Jesli wozek/wciagnik bedzie ztomowany, jego czesci
muszg by¢ utylizowane w sposéb selektywny, biorgc
pod uwage ich rézny charakter (np. metale, oleje
i smary, tworzywo sztuczne i guma itp.). W miare
mozliwosci zwréci¢ sie do wyspecjalizowanych
firm, a w kazdym razie dokonac¢ utylizacji zgodnie z
przepisami dotyczacymi usuwania statych odpadéw
przemystowych.

28/04/2025



Instrukcja instalacji, obstugi
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5 REJESTR KONSERWACJI

5.1 REJESTR KONSERWACJI OKRESOWEJ

W niniejszym rejestrze nalezy zapisywac¢ wszystkie
czynnosci  konserwacyjne przeprowadzane co
miesigc lub co pdét roku. Musi on by¢ wypetniony
przez uzytkownika, ktéry wpisze wyniki konserwaciji i
ewentualne uwagi.

Nalezy rowniez podac imie i nazwisko konserwatora
oraz date wykonanej czynnosci.

5.1.1 UZUPELNIANIE REJESTRU
Rejestr sktada sie z liczby stron réwnej liczbie
komponentéw wymienionych z boku.

Lista A

(konserwacja miesieczna, co szes¢ miesiecy,
zalecana)

e Liny

e Hak

e Hamulce

* Sruby mocujace

¢ |nstalacja elektryczna

¢ Wytaczniki kraricowe

Lista B

(zalecana konserwacja co szes¢ miesiecy)
® Przewodnik liny

® Przektadnia

e Kota

e Zderzaki

e Zblocze

¢ Kota pasowe zwrotne

¢ Ogranicznik obcigzenia

KONSERWACJA MIESIECZNA / POLROCZNA

Komponent:

Data Dziatanie

Wynik Podpis Adnotacja

6. CZESCI ZAMIENNE

Po czesci zamienne zwrdci¢ sie do producenta, podajac numer seryjny, rok produkciji i typ wciagnika.
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UWAGI
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