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1. INFORMACOES PRELIMINARES

Conteudo do manual

O presente manual contém a descrigdo do carrinho/
talha e o seu “uso previsto”, as caracteristicas
técnicas funcionais e de desempenho, as instrugdes
de instalagdo, uso e manutencdo para todas as
execugbes de versdo apoiada ou suspensa € com
carrinho de uma trave ou duas traves.

Junto com o manual também sdo fornecidas as

seguintes documentacdes:

¢ Declaragdo de conformidade CE ou declaragéo do
fabricante;

¢ Eventual relatério de teste da maquina;

¢ Esquemas elétricos eventuais.

Os destinatarios do manual

Essa publicacédo se dirige:

¢ Ao responsavel do estabelecimento, da oficina, do
canteiro;

* Ao pessoal encarregado das instalacdes;

e Ao operador;

® Ao pessoal encarregado da manutengao.

O manual deve ser mantido por uma pessoa
responsavel pela finalidade pretendida, em local
adequado, para que esteja sempre disponivel para a
consulta no melhor estado de conservacgéo.

No caso de perda ou deterioracdo, a documentacéo
substitutiva devera ser solicitada diretamente a MISIA
PARANCHI srl citando o cédigo do presente manual.

Chave de leitura do manual

As instrugbes sdo acompanhadas por simbolos que
facilitam a leitura, especificando o tipo diferente de
informacéo fornecida.

1.1 SINALIZAGOES OBRIGATORIAS
Prestar a maxima atencdao a instrucao
A acompanhada por esse simbolo, atendo-se
escrupulosamente ao que esta indicado.
Informagoes importantes:
Indica informacées e conselhos uteis para
as operacoes de manipulacdo, montagem e

instalacao.

- —> Indica proceder na sequéncia operativa.

4

O texto de instrucdo relata, quando necessério,
as indicagdbes e as numeragdes das figuras
correspondentes aquelas que identificam as
ilustracdes que aparecem no manual. Nas ilustracdes,
as eventuais partes do carrinho/talha descritas no
texto sdo indicadas com um numero.

Ex.: Pos. 1 (fig. 1) significa:
parte ou componente 1 na figura 1.

1.2 INFORMAGOES IMPORTANTES

Antes de iniciar qualquer agcao operativa, é
obrigatério realizar a leitura do presente manual de
instruges em relacao as atividades a desenvolver
descritas na secgao de competéncia. A garantia
de bom funcionamento e plena correspondéncia
de desempenho ao servico previsto depende
estritamente da correta aplicagdo de todas as
instrugées que estdo contidas neste manual.

Quadro legislativo de referéncia

Astalhas elétricas de cabo de aco série XM e os relativos
carrinhos de traslacdo estdo em conformidade com
os Requisitos Essenciais de Seguranca referidos no
Anexo | da Diretiva Maquinas 2006/42/CE e, portanto,
possuem Declaracao CE de Conformidade referida
no Anexo llIA e Marcacao CE referida no Anexo lll
da mesma Diretiva. Para além, as talhas elétricas de
cabo de aco série XM e os relativos carrinhos elétricos
estdo em conformidade com a Diretiva Baixa
Tensao 2014/35/UE e a Diretiva Compatibilidade
Eletromagnética 2014/30/UE.

) g Reproducgao
e da declaracdo
de conformidade
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1. INFORMAGOES PRELIMINARES

MISIA obteve a certificacdo do sistema de qualidade
da empresa para a producéao e distribuicdo de talhas
elétricas de cabo de aco em conformidade com as
seguintes normas: UNI EN ISO 9001, com emisséo
por parte da empresa de verificagdo BV das seguintes
certificacdes internacionais: ACCREDIA - ltalia.

MISIA PARANCHI S.R.L.

Bureau Veritas Certification I@

1.3 RESPONSABILIDADE

As instrucdes reportadas neste manual nao
substituem, mas integram as obrigagbes para o
respeito da legislacdo vigente sobre as normas de
seguranca e de prevencéao de acidentes.

Em relacdo ao descrito neste manual, MISIA declina

qualquer responsabilidade em caso de:

¢ Uso contrario as leis nacionais sobre a seguranca e
sobre a prevengéo de acidentes;

® Preparacao errada das estruturas sobre as quais a
talha ira operar;

e Falta ou errada observancia das
fornecidas no manual;

¢ Defeitos de tensé&o de rede;

¢ Modificacdes da maquina ndo autorizadas;

¢ Uso por parte de pessoal ndo capacitado.

instrucdes

Legibilidade e conservacao das placas
As placas devem ser sempre conservadas legiveis
relativamente a todos os dados nelas contidos
providenciando periodicamente a sua limpeza. Caso
uma placa se deteriore e/ou ndo esteja mais legivel,
mesmo que apenas um dos elementos informativos
indicados, recomenda-se solicitar uma outra ao
fabricante, citando os dados contidos no presente
manual ou na placa original, em particular o N° de
fabrica, e providenciar a sua substituicao.
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TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

Tipos de placa:

¢ Placa das caracteristicas da talha/carrinho

¢ Placa dos motores de levantamento e traslagcéo
¢ Placa de capacidade dos blocos da polia

PARANCHI S.r.l.
VIA DEI LAVORATORI, 9/11 20092 CINISELLO B.MO MILANO ITALY

It

PARANCO ELETTRICO

A FUNE N° TIPO

ELECTRIC ROPE HOIST TYPE

PORTATA ANNO DI FABBRICAZIONE

crupeo | WGNTIRRGRCE |

CORSA GANCIO GROUP ["poTENZA
POWER kw
ALIMENTAZIONE
SUPPLY V- Hz

HEIGHT OF LIFT

VELOCITA’ SOLLEV.
HOISTING SPEED

1.4 ATUALIZAGAO DO MANUAL

O manual espelha o estado da arte no momento
da introdugdo da maquina no mercado, & parte
integrante e é conforme a todas as leis, diretivas e
normas obrigatérias nesse momento; ndo podera ser
considerado inadequado s6 porque posteriormente
atualizado com base em novas experiéncias.

Eventuais modificacbes, adequacgdes, etc., que
venham a ser realizadas nas maquinas comercializadas
posteriormente, ndo obrigam o fabricante a intervir no
equipamento fornecido anteriormente, nem considerar
a mesma e o relativo manual carentes e inadequados.

Eventuais integrac6es ao manual, que o fabricante
considerar oportuno enviar aos usuarios, deverao
ser conservadas junto com o manual do qual farao
parte integrante.
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Manual de instalagdo, uso

e manutencao da talha elétrica iz

de cabo de ago Série XM

2. DESCRICAO DA TALHA/CARRINHO

2.1 CONFIGURAGAO DAS TALHAS

As talhas elétricas foram concebidas e testadas
segundo as regras de calculo FEM para aparelhos
de levantamento. De acordo com o uso aos qual sao
destinadas, as talhas elétricas podem ser:

a) normais com
pezinhos;

b) com carrinho monotrave
com tamanho normal;

c) com carrinho monotrave de tamanho reduzido.
Permite reduzir a distancia entre o ponto de
suspensdo da carga no gancho e a superficie de
deslizamento;

6

d) com carrinho bitrave com o meio de
levantamento apoiado ou suspenso.

\ Tipo 53-53C1

»

Mecanismos de levantamento

O mecanismo de levantamento & constituido pelos
seguintes grupos construtivos:

redutor planetario;

corpo da talha;

tambor com cabo de aco;

junta;

guia do cabo de aco;

bloco de polia;

motor elétrico com travagem automatica.

Nk~

Talhas 308+525
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2. DESCRIGAO DA TALHA/CARRINHO

Motor de levantamento

com travagem automatica tipo cénica
Motor elétrico assincrono trifasico com 1 ou 2
velocidades, com rotor cénico e travao coénico
incorporado acionado por uma mola helicoidal. O
desbloqueio do travao é provocado pelo deslocamento
axial do rotor ao fornecer tensao.

Motor de levantamento e traslacao

com travagem automatica tipo cilindrico
motor elétrico assincrono trifdsico com 1 ou 2
velocidades com rotor cilindrico, com travao de discos
em C.C. O motor de polaridade Unica pode ser acionado
com inverter, para obter uma velocidade lenta requerida
para além idas tampas de aceleragéo e desaceleracgao.

Junta
O toque do motor é transmitido ao eixo do redutor
por meio de uma junta com dentes conectada ao eixo
redutor.

Redutor planetario

O redutor planetario com dois ou trés estagios
providencia a reduzir a velocidade de rotagdo do motor
elétrico ao numero de giros necessarios para o tambor.
Todas as engrenagens do redutor sdo de aco de alta
qualidade tratados termicamente.

Tambor

O tambor é acionado centralmente pelo eixo lento
oco do redutor. O eixo do redutor e a placa de guia
do segundo estagio sdo suportados por rolamentos
sobre os quais o tambor se apoia. Para as talhas
Tipo 740-750-950-963-980-1100-1125 o redutor esta
situado dentro do tambor.

As ranhuras para enrolamento do cabo de ago no tambor
sao feitas com um perfil conforme as normas DIN.

Guia de aperto do cabo

O dispositivo guia do cabo consiste essencialmente
em dois elementos: um anel guia € uma mola de
compressao, que permitem que o cabo seja guiado
corretamente nas ranhuras do tambor. O anel guia
mantém o cabo em posi¢ao durante o desenrolamento,
evitando que se desvie durante o balango da carga, é
guiado por uma barra fixa e desliza com rolamentos.

Corpo da talha

A parte de suporte de carga consiste em uma estrutura
soldada compacta formada por dois flanges de aco
conectados por placas perfiladas.

Bloco da polia com gancho

A estrutura do bloco da polia com gancho com 2 ou
4 tragdes é realizada de modo a distribuir a tragédo
provocada pela carga nos cabos. As tampas laterais
do bloco que cobrem as polias séo robustas e capazes
de resistir a colisoes.
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2, MISIA

Limitador de carga

Todas as talhas da Série “XM” com 2 e 4 tragdes de cabo

de aco possuem diferentes sistemas de dispositivo de

limitac&o da carga. Os limitadores de carga intervém no

circuito auxiliar sinalizando a carga nominal maxima e,

em caso de sobrecarga, interrompem a operacédo de

subida e os movimentos de traslacao.

A Dispositivo eletrénico com perno dinamométrico
com relativa placa pré-calibrada, com dois limites
de intervencao;

B Dispositivo eletromecénico com molas preé-
calibradas, com dois limites de intervengao.

Sistema elétrico

O carrinho da talha, quando solicitado, pode ser
fornecido com seu proprio sistema elétrico que
compreende: os telerruptores para o comando de
todos os movimentos da talha, bem como os fusiveis
de protecdo contra curto-circuito. Os circuitos de
comando sdo de baixa tensdo (48/110 volts). Uma
caixa de bornes de conexado, com bornes numerados,
assegura simplicidade das cablagens dos cabos
relativos a todas as funcdes externas.

M 10/11/23



2. DESCRIGAO DA TALHA/CARRINHO TALHA ELETRICA DE CABO DE AGO

SERIE XM
2.2 DESEMPENHO E CARACTERISTICAS TECNICAS
Motores cilindricos
Capacidade | Grupo Talha | Tragdes do cabo Curso do gancho Velocidade de levantamento / Poténcias dos motores
. H H H H N Vv NA VA
kg FEM XM N m m m m m/min KW * m/min KW * m/min kW m/min kw
1000 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 2,5/0,83 12/4 2,5/0,83
1250 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 41,3
1600 2m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 4 8/2,6 2,5/0,83 12/4 41,3
s 3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 25 41,3 2,5/0,83 6/2 2,5/0,83
3m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 5 8/2,6 4/1,3 12/4 5/1,6
2500 3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
2m 312 21 10 14 20 26 8 4 12 58 8/2,6 41,3 12/4 5,8/1,9
o 2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 4 41,3 2,5/0,83 6/2 41,3
2m 316 21 10 14 20 26 8 5 12 7 8/2,6 5/1,6 12/4 7/2,3
4000 3m 312 41 / 7 10 13 4 4 6 5 41,3 41,3 6/2 5/1,6
3m 525 21 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
2m 312 41 / 7 10 13 4 4 6 5,8 41,3 41,3 6/2 5,8/1,9
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 4 6 58 41,3 41,3 6/2 5,8/1,9
2m 525 211 10 14 20 26 8 8 12 12 8/2,6 8/2,6 12/4 12/4
2m 316 4N / 7 10 13 4 5 6 7 41,3 5/1,6 6/2 7/2,3
6300 2m 740 21 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
8000 2m 740 21 13 18 25 32 8 12 / / 8/2,6 12/4 / /
3m 750 211 13 18 25 32 / / 8 12 / / 8/2,6 12/4
2m 525 41 / 7 10 13 4 8 6 12 41,3 8/2,6 6/2 12/4
10000 2m 750 21 13 18 25 32 / / 8 15 / / 8/2,6 15/5
3m 963 21 20 32 48 / 8 20 10 20 8/2,6 20/6,5 10/3,3 20/6,5
S 3m 740 41 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
2m 963 21 20 32 48 / 8 20 10 24 8/2,6 20/6,5 / /
2m 740 41 6,5 9 12,5 16 4 12 / / 41,3 12/4 / /
16000 3m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / 4 12 / / 41,3 12/4
1Am 980 21 20 32 48 / / / 75 24 / / / /
2m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / 4 15 / / 41,3 15/5
20000 3m 963 41 10 16 24 / 5 20 6 24 5/1,6 20/6,5 / /
2m 1100 211 22 28 36 52 4 20 5 20 41,3 20/6,5 5/1,6 20/6,5
25000 2m 963 41 10 16 24 / / / 4 20 41,3 20/6,5 / /
1Am 1125 21 22 28 36 52 4 20 5 24 41,3 20/6,5 / /
32000 1Am 980 41 10 16 24 / / / 4 24 / / / /
40000 2m 1100 41 11 14 18 26 2 20 2,5 20 2/0,6 20/6,5 2,5/0,8 20/6,5
50000 1Am 1125 41 11 14 18 26 2 20 2,5 24 2/0,6 20/6,5 / /
* Motores utilizaveis com inverter
Caracteristicas dos motores Os motores STD sdo construidos para

uma utilizagdo relativa ao grupo FEM 2m e
precisamente: 240 avv/n s.l. 40% em rapida e
15% em lenta, ndo cumulaveis.

Tens6es normais:

® 400V - 230 V a 50 Hz trifasica

e E possivel haver motores com tensées e frequéncias
especiais (a ser especificado no pedido ou na oferta).

* Apenas para os motores conicos com polaridade
Unica é sempre possivel a troca de tensdo A/A (400V
estrela / 230V tridngulo). Para todos os demais
motores, a tensdo deve ser comunicada.

* As absorcdes dos motores sdo indicadas na tabela
2 da pag. 40

TensOes especiais:
A pedido, podem ser fornecidas tensdes diferentes
daquelas indicadas

NOTA - As velocidades auxiliares devem ser usadas
s6 em trechos limitados em relagao ao seu regime
de intermiténcia (por ex.: posicionamentos) e nao
como velocidade de servico.

8
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2. DESCRIGAO DA TALHA/CARRINHO

Motores conicos

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

@
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» MISIA

Capacidade | Grupo Talha | Tracdes do cabo Curso do gancho Velocidade de levantamento / Poténcias dos motores
. H H H H N Vv NA VA
kg FEM XM N i w i w m/min kW m/min kW m/min kW m/min kW
1000 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 2,5 8/2,6 31 12/4 31
1250 3m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 45 8/2,6 31 12/4 31
1600 2m 308 21 10 14 20 26 8 2,5 12 45 8/2,6 31 12/4 4,511,5
3m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 2,5 41,3 31 6/2 31
2000 3m 312 21 10 14 20 26 8 45 12 45 8/2,6 31 12/4 4515
2500 3m 308 41 / 7 10 13 4 25 6 45 41,3 31 6/2 4515
2m 312 21 10 14 20 26 8 45 12 55 8/2,6 4,5/1,5 12/2 6/1
2m 308 41 / 7 10 13 4 2,5 6 45 41,3 31 6/2 4,515
3200 2m 316 21 10 14 20 26 8 45 / / 8/2,6 4,5/1,5 / /
4000 3m 312 41 / 7 10 13 4 45 6 45 41,3 3N 6/2 4,5/1,5
3m 525 21 10 14 20 26 8 75 12 12 8/1,3 8/1,3 12/2 12,5/1,7
2m 312 an / 7 10 13 4 45 6 55 413 4,511,5 6/1 6/1
5000 3m 316 41 / 7 10 13 4 45 6 55 41,3 4511,5 6/1 6/1
2m 525 21 10 14 20 26 8 75 12 12 81,3 8/1,3 12/2 12,5/1,7
6300 2m 316 4n / 7 10 13 4 45 / / 41,3 4,5/1,5 / /
3m 740 2/1 13 18 25 32 / / / / 81,3 13/2,2 / /
3m 525 41 / 7 10 13 4 75 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,5/1,7
8000 2m 740 21 13 18 25 32 / / / / 8/1,3 13/2,2 / /
3m 750 21 13 18 25 32 / / / / / / 81,3 13/2,2
2m 525 41 / 7 10 13 4 75 6 12 4/0,7 8/1,3 6/1 12,51,7
10000 2m 750 21 13 18 25 32 / / / / / / 8/1,3 15/2,5
3m 963 21 20 32 48 / / / / / / / 81,3 20/3,3
19500 3m 740 41 6,5 9 12,5 16 / / / / 4/0,8 13/2,2 / /
3m 963 21 20 32 48 / / / / / / / 8/1,3 20/3,3
2m 740 4n 6,5 9 12,5 16 / / / / 4/0,7 13/2,2 / /
16000 3m 750 41 6,5 9 12,5 16 / / / / / / 4/0,7 13/2,2
T 2m 750 4N 6,5 9 125 | 16 / / / / / / 4/0,7 15/2,5
3m 963 41 10 16 24 / / / / / / / 4/0,7 20/3,3
25000 2m 963 41 10 16 24 / / / / / / / 4/0,7 20/3,3

Caracteristicas dos motores

Tens6es normais:

® 400 V - 230 V a 50 Hz trifasica

* Apenas para os motores conicos com polaridade
Unica é sempre possivel a troca de tensao Y a estrela
ou A triangulo

¢ Para motores com dupla polaridade, é necessario
precisar a exata tensao de rede

® As absorcdes dos motores sdo indicadas na tabela
2A da pag. 40
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Os motores STD sdo construidos para
uma utilizagdo relativa ao grupo FEM 2m e
precisamente: 240 avv/n s.I. 40% em rapida e
15% em lenta, ndo cumulaveis.

TensOes especiais:
A pedido, podem ser fornecidas tensdes diferentes
daquelas indicadas

NOTA - As velocidades auxiliares devem ser usadas
s6 em trechos limitados em relacao ao seu regime
de intermiténcia (por ex.: posicionamentos) e nao
como velocidade de servico.
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2. DESCRIGAO DA TALHA/CARRINHO TALHA ELETRICADE CABODEAGO @

SERIE XM = MISIA

2.3 CARACTERISTICAS DOS CARRINHOS DE TRASLAGAO

Carrinhos
5 Velocidade dos carrinhos e poténcias dos motores
Capacidade | Grupo| Talha Tr:ag::s Monotrave Bitrave
Tipo: 3-43 Tipo: 83 Tipo: 53-53C1
kg FEM | XM N° |m/min| kW* |m/min kW m/min| kW * | m/min kw m/min | KW * | m/min kW m/min| kW | m/min kw
1000 3m | 308 21
1250 3m | 308 21
1600 2m | 308 21
3m | 308 41
2000
3m 312 21
3m | 308 41
2500
2m | 312 21
0,37 0,37/0,12
2m | 308 41 20 |2x0,25| 20/5 |2x0,24/0,06
3200 0,37 0,37/0,12 0,37 0,37/0,12
2m 316 21
3m | 312 41
4000
3m | 525 21
2m | 312 41
5000 3m | 316 41
18 18/6
2m | 525 2/
2m | 316 41
6300
2m | 740 21 / / / /
3m | 525 41 20 |2x0,30| 20/5 |2x0,30/0,07
0,55 0,55/0,18
8000 2m | 740 2/1
/ / / / 16 16/5,3 20 20/6,5
3m | 750 21 0,55 0,55/0,18 0,55 0,55/0,18
2m | 525 41 20 |2x0,30| 20/5 |2x0,30/0,07
10000 2m | 750 21
3m | 963 2/1
2x0,37 2x0,37/0,12
3m | 740 41
12500
2m | 963 211
2m | 740 41 0,75 0,75/0,25 1,1 1,1/0,37
2x0,55** 2%0,55**
2m 750 41
16000
3m | 963 41
1Am | 980 2/1
/ / / /
2m | 750 41
20 | 2x0,75* | 20/6,5 | 2x0,75**
20000 3m | 963 41
2m | 1100 | 2A1 15 1,5/0,55 15 1,5/0,55
2m | 963 41
25000
1Am | 1125 | 2/ / / / /
32000 1Am | 980 41 20 2x1,1** | 20/6,5 2x1,1** 2x1,1 2x1,1/0,37 2x1,1 2x1,1/0,37
40000 2m | 1100 | 41
/ / / / 2x1,5 2x1,5/0,55 2x1,5 2x1,5/0,55
50000 1Am | 1125 | 41

* Motores utilizaveis com inverter
*%* Segunda velocidade obtida com inverter

Caracteristicas dos motores

® As absor¢gdes dos motores sdo indicadas nas tabelas

3-4-5 da pag. 40 NOTA - Asvelocidades auxiliares devem serusadas

s6 em trechos limitados em relagao ao seu regime
de intermiténcia (por ex.: posicionamentos) e nao

Os motores STD sdo construidos para . .
P como velocidade de servigo.

uma utilizagdo relativa ao grupo FEM 2m e
precisamente: 240 avv/n s.I. 40% em rapida e
15% em lenta, ndo cumulaveis.
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2.4 VERSOES E EXECUGOES PADRAO

2 9))

‘ D2

BO (1/1) S2-2TRAGOES DE CABO (2/1) S4 -4 TRAGOES DE CABO (4/1) D2 -4 TRAGOES DE CABO (4/2)
TRAGAO CENTRAL

8:1

S6 - 6 TRACOES DE CABO (6/1) S8 - 8 TRACOES DE CABO (8/1)

Exemplo de composicao do cédigo da talha

XM 312 N S4 H7 A /5 a

Tamanho Curso do 22 velocidade de traslacéo
Série talha gancho (se requerida)
Verséo: -5n[:10:oi d
S2 - 2 tragbes de cabo 2/1 50 1p sssssss
S4 - 4 tragbes de cabo 4/1 usp
~ 3 carrin ho mono trave tamanho norma |
D2 - 4 tragOes de cabo 4/2
tracio central 43 carrinh notrave p trilh
¢ 83 carrinho monotrave tamanho reduzido
53 carrinho bitrave com talha apoiada
53C1 carrinho bitrave com talha suspensa

Nalv
Vail

elocidade levantamento Normal
velocidade levantamento Répida 22 vielocidade levantamento
(se requerida)

M 10/11/23



2. DESCRIGAO DA TALHA/CARRINHO

2.5 INFORMAGOES TECNICAS

Quadro normativo de referéncia

No projeto e na construgédo das talhas elétricas com
cabo de aco série “XM” e dos relativos carrinhos de
traslac&o, foram consideradas as seguintes principais
normas e regras técnicas:

e EN ISO 12100:2010 Seguranga do maquinario -
Principios gerais de projeto — Avaliagao do risco e redugéo
do risco.
EN ISO 13849-1:2016 Seguranca do maquinario -
Partes dos sistemas de comando ligadas a seguranca.
EN 12385-4:2008 Cabos de ago - Seguranca
Parte 4 - Cabos com corddes trangados para fins gerais
de levantamento.
EN 13135:2018 Aparelhos de levantamento
Seguranga - Projeto - Requisitos para o equipamento.
¢ EN 12077-2:2008 Dispositivos de limitagdo e indicagio.
EN 13001-1:2015 Aparelhos de levantamento -
Critérios gerais para o projeto
Parte 1 - Principios e requisitos gerais.
EN 13001-2:2015 Aparelhos de levantamento -
Critérios gerais para o projeto
Parte 2 - A¢bes das cargas.
EN 13001-3-1:2018 Aparelhos de levantamento -
Critérios gerais para o projeto
Parte 3-1 - Estados limite e verificagdo da seguranca das
estruturas de aco.
EN 14492-2:2009 Aparelhos de levantamento -
Guinchos e talhas motorizadas
Parte 2 - Talhas motorizadas.
EN 60204-1:2018 Seguranca do equipamento
elétrico das maquinas de levantamento.
EN 60529:1997 Graus de protegdo dos invélucros
(Cédigos IP).
ISO 4301-1:1988 Aparelhos de levantamento -
Classificagéo - Parte 1 - Generalidades.
ISO 16625:2013 Aparelhos de levantamento -
Selegdo dos cabos de ago - Tambores e polias.
DIN 15400 Escolha dos ganchos de levantamento -
Propriedades mecanicas e capacidades.
¢ DIN 15401 Escolha dos ganchos de levantamento com
um bico.
FEM 1.001:98 Calculo dos aparelhos de levantamento.
FEM 9.511/86 Classificagdo dos mecanismos.
FEM 9.661/86 Escolha dos tambores, cabos de aco e
polias.
e FEM 9.683/95 Escolha dos motores de levantamento
e de traslacéo.
e FEM 9.755/93 Periodos de trabalho seguro.
e FEM 9.761/93 Limitadores de carga.
e FEM 9.941/95 Simbologia dos comandos.

Condicoes de uso

As talhas padrao MISIA sao construidas para operar
em condi¢cbes ambientais caracterizadas por:

e temperatura min. -10°C + max. +40°C

¢ humidade relativa < 80%

e altitude max. 1000 acima do nivel do mar

Quando a operatividade da talha é prevista em
condicbes ambientais diferentes daquelas padrao,
sdo fornecidas, a pedido, execugdes especiais.

12
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Protecoes e isolamentos padrao

O emprego das talhas MISIA é previsto em ambiente
protegido pelos agentes atmosféricos. As partes
elétricas sdo fornecidas com protecdes e isolamentos
como indicado nas Tabelas 1, 2 e 3.

Motores conicos Tabela 1
Funcéo Protecao Classe
¢ Motor Travao isolamento
Levantamento IP54 P23 F
Traslagdo IP54 IP23 F
Motores cilindricos Tabela 2
Funcéo Protecao Classe
¢ Motor Travao isolamento
Levantamento IP55 IP55 F
Traslagado IP55 IP55 F
Sistemas elétricos Tabela 3
~ Tensao max.
Componente Protecao Y i,
Quadro elétrico IP55 1500 V
Cabos CE 120/22 450/750 V
Conectores IP55 600 V
Botoeira IP55 500V
Fim de curso IP54 500V
Execucdes para funcionamento ao ar livre,

protecoes e isolamentos diferentes do padrao sao
fornecidos a pedido.

Ruidos

O nivel de pressao sonora emitido pelo funcionamento
de todas as partes que compdem a talha séo
claramente abaixo do valor de 85 dB(A) medidoa 1 m
de distancia e com 1,60 m do solo.

Alimentacao elétrica

As talhas MISIA sdo previstas de série para serem
alimentadas com corrente elétrica alternada com
tensao trifasica de 400Volt / 50Hz + 10%.

E possivel haver motores com tensées e frequéncias
especiais (a ser especificado no pedido ou na oferta).

Apenas para os motores cénicos com polaridade Unica
€ sempre possivel a troca de tenséo A /A (400V estrela
/ 230V tridngulo). Para todos os demais motores, a
tensdo deve ser comunicada.

O dimensionamento da linha de alimentag&o deve ser
adequado as poténcias e as absorgdes dos motores
relativos a configuragdo da maquina prevista na oferta
comercial (ver tabela 6 na pag. 41).

Motores para tensoes e frequéncias de alimentacao
diferentes dos fornecimentos padrdao podem ser
obtidos a pedido.

M 10/11/23



2. DESCRIGAO DA TALHA/CARRINHO

2.6 ESCOLHA DA TALHA

EM FUNGAO DOS

GRUPOS FEM

A intensidade de servico da talha é determinada com
base em dois parametros:
a) classe de funcionamento;

b) tipo de servico.

L1 Leve L2 Médio
100 100

= *

= o 7371

£ £ w

é é 46 .

g 407 s ®

S | 5 P

£ : 5 209111

N 2|

< f f s O f 1

© 010 50 100 © 0 16733350 100

Tempo operacional (%) Tempo operacional (%)

Para talhas que
levantam raramente
carga maxima e
principalmente cargas
reduzidas.

Para talhas
que levantam

aproximadamente na
mesma relagdo carga

maxima, cargas médias

e baixas.
L3 Pesado L4 Muito Pesado
100 100

S & 80 L
o o :

£ £ |

\é .é i

g 40— : 2 |

& | 5 |

£ I £ !

[+ ! [ |

5 | 5 |

5 0 f s O f

S 50 100 © 0 90100

Tempo operacional (%) Tempo operacional (%)

Para talhas que
frequentemente
levantam carga maxima
e normalmente cargas
médias.

Para talhas que

levantam regularmente

cargas proximas ao
valor maximo.

Tipo de servico Tempo de uso “T”

L1 - Leve 6300 12500
L2 - Médio 3200 6300
L3 - Pesado 1600 3200
L4 - Muito pesado 800 1600
Grupo FEM 1A m 2m
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Servico temporario

Como previsto pelas normas FEM 9.681 e 9.682, os
motores elétricos de traslagcao e levantamento com
travao automatico sao projetados e construidos para
0 uUso em servico intermitente em relagdo com o grupo
de funcionamento escolhido. Todavia, pode acontecer,
por exemplo, no caso de longos cursos de traslacao
ou de elevados cursos de gancho, que tais regimes
de intermiténcia ndo sejam respeitados. Nesses casos
admissiveis ao uso em servigco temporario onde
o tempo de funcionamento pode ser determinado
em relacao as temperaturas limite admissiveis pelos
motores. Nesses casos, é aconselhavel verificar se os
motores ndo estdo sujeitos a mais de dez arranques
e por um tempo maximo de uso correspondente ao
grupo operacional selecionado, de acordo com as
referidas normas FEM (ver tabela).

Comparacao entre grupos de uso
FEM seccao IX (talhas de série)
e FEM secc¢éo | e ISO (talhas nao de série)

FEM 9.511 FEM Sec. I-ISO
1Cm M2
1B m M3
1Am M4
2m M5
3m M6
4m M7

Servico temporario
(elevados cursos do gancho e longos percursos)

Grupo *Tempo N° max. de arranques
continuado consecutivos durante
FEM ISO de uso min. o tempo de uso
1Bm M3
1Am | M4 15 10
2m M5
3m M6 30 10

* Referente s6 a velocidade primaria

NOTA - Asvelocidades auxiliares devem serusadas
s6 em trechos limitados em relacao ao seu regime
de intermiténcia (por ex.: posicionamentos) e nao
como velocidade de servico.

M 10/11/23



Manual de instalagdo, uso

e manutengéo da talha elétrica
de cabo de ago Série XM

3. INSTRUGCOES PARA A INSTALAGCAO

3.1 PREPARAGAO PARA A INSTALAGAO

Certificar-se de que as caracteristicas da
talha, bem como os fornecimentos a cargo do
utente, correspondam ao que esté indicado na
confirmac&o da ordem para garantir a correta
instalac&o; em particular:

Verificar a adequacédo da trave ou do suporte
fixo destinado sustentar a talha e da linha
elétrica de alimentacao.

=

Verificar a area de trabalho na qual a talha ira
operar;

e Controlar se o curso do gancho nao encontra
obstaculos durante o levantamento.
® Assegurar-se de que, no caso de talha com carrinho, as
movimentacodes de traslacéo e levantamento estejam
livres de impedimentos e ndo constituam perigos para
as pessoas, os objetos e o0 ambiente de trabalho.
¢ Assegurar-se de que as areas abaixo dos movimentos
horizontais do carrinho ndo sejam reservadas a
atividades de trabalho permanentes.
Preparar adequadas massas para os testes de
carga dindmicas e estaticas, com equipamentos
adequados para amarragéo e levantamento igual a:

TESTE DINAMICO
@ massa =
capacidade nominal x 1,1

TESTE ESTATICO
massa =

e capacidade nominal x 1,25
além da capacidade nominal de 1000
kg.

¢ capacidade nominal x 1,5
até capacidade nominal de 1000 kg.

e o teste estatico é efetuado sem
alimentar o motor, mas s6 com a
aplicacao da carga para verificar a
resisténcia do travao (ver pag. 45).

L =

Verificar a adequagdo da linha elétrica de
alimentacdo e os valores de tensdo e corrente
conforme especificado na confirmag&o de ordem.

Assegurar-se de que a presente documentacao
fornecida corresponda a talha a ser instalada.

14

3.2 EMBALAGEM

Verificar no packing-list ou na nota de
entrega a lista da documentacdo fornecida
(compreendendo o manual de instrugdo, uso
e manutencdo, os diversos certificados e a
declaragéo de conformidade). A talha pode ser
entregue em: pallets, engradado, caixa aberta,
caixa fechada conforme a exigéncia do cliente na
fase de ordem. No caso de caixas fechadas, ao
manipular a embalagem, respeitar as indicagcbes
e as simbologias que se encontram sobre elas.

-~ Manobrar
"« | com cuidado Nao
virar
Y Proteger
| dachuva N&o
sobrepor

Indicacdo dos meios e dos pontos de engate

Antes de manipular a embalagem, prestar
atencéo ao peso total e utilizar equipamentos
adequados.

=

Se a talha ndo for instalada imediatamente,
prestar atencao as seguintes indicagoes:

A embalagem padrdo ndo é impermeabilizada
contra a chuva e é prevista para destinacoes
via terra e ndo via mar e para ambientes
cobertos e ndo humidos.

E>) e

O material embalado e oportunamente
conservado pode ser armazenado por um
periodo de cerca cinco anos em ambientes
cobertos nos quais a temperatura fique
compreendidaentre -20° e +70°C com humidade
de 80%. Para condigdes ambientais diferentes,
€ necessaria uma embalagem especifica.

=

Identificar, se presentes, os pontos de engate
de cada embalagem indicados com o simbolo
apropriado. Proceder um controlo visual
da embalagem e, consequentemente, da
mercadoria antes de movimentar a carga a fim
de verificar se ha ruturas ou danificacdes.
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3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

) B

i

NAO UTILIZAR TIRANTES PARA LEVANTAR
E MOVER A EMBALAGEM

ELEVAR A TALHA EMBALADA COM OS
GARFOS DO EMPILHADOR OU COM
TRANSPALLETS

Proceder a eliminacdo da embalagem segundo
as prescricdes de lei.

3.3 TRANSPORTE E MOVIMENTACGAO

=

Devera ser efetuado por transportadores
qualificados para que o material seja
movimentado com o cuidado devido. Nenhum
outro material devera ser apoiado sobre
as maquinas transportadas ou sobre as
embalagens. Durante o transporte, o material
devera ser cuidadosamente coberto de modo
impermedvel contra chuva. Para transporte
maritimo, deve ser alojado no pordo, longe de
respingos de agua ou ventos humidos.

A movimentacdo deve ser efetuada com os
meios adequados, levantando a maquina sem
efetuar arrastamentos.

3.3.1 ARMAZENAMENTO

=

=

Os materiais, sejam eles previstos para a
instalacdo em local fechado ou aberto, podem
ser armazenados até um periodo maximo de
cinco anos em ambientes com as seguintes
caracteristicas:

¢ protegidos dos agentes atmosféricos;

¢ humidade n&o superior a 80%;

¢ temperatura minima -20°C;

¢ temperatura maxima +70°C.

Para periodo de armazenamento superior a
cinco canos, solicitar os procedimentos de
conservacéo ao fabricante.

Se esses valores forem modificados durante
0 armazenamento, sera necessario executar
controlos preliminares antes de colocar a
funcionar. (ver paragrafo 4.13 “Restauracao
apos armazenamento” na pag. 69).

Se no local de armazenamento a temperatura
ultrapassar ou baixar dos valores indicados
e a humidade for maior que 80%, preparar
protecbes para as unidades com sacos
barreira e sais higroscépicos.

Para armazenamento em areas abertas, prever:

® bases elevadas do chdo para todas as
embalagens sem pallets;

e proteger todas as unidades com sacos
barreira e sais higroscopicos.

15
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RETIRAR A TALHA DA EMBALAGEM

=

| ] e

v
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A retirada da talha ndo requer amarragoes
especiais.

Utilizar amarragdes adequadas em relacéo a
massa da talha a ser levantada.

Ao retirar a talha, verificar visualmente a sua
integridade antes de iniciar a instalagéo.

Para aretirada datalha, engancharaamarracao
nos pontos preparados, como indicado nas
ilustracbes. Com olhais @M indicados na
tabela A da pag. 16.

ApoOs retirar a talha da embalagem, apoia-
la sobre um pallet assegurando-se da sua
estabilidade.




3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

3.4 MONTAGEM DAS PARTES

Assegurar-se de que as caracteristicas da talha
permitam o seu emprego previsto, em particular,
verificar se o curso do gancho nao é inferior ao
necessario e a capacidade de exercicio € igual
Ou superior as cargas a serem levantadas.

Na montagem das talhas Tipo 5C1 (execugéo
suspensa), utilizar sempre a plaqueta anti-
desparafusamento situada sob a cabeca do
parafuso e dobrar as bordas como indicado na
figura. Para didametro dos parafusos ver tabela A.

Y | h(espessura de encaixe)
P
IN@EP
Bl e
oM
Tabela A
XM oM e min
308 14 30+h
312-316 20 35+h
525 24 50+h
740-750 27 50+h
950-980 36 70+h
1100-1125 30 60*

* Nao valido para talha na versao suspensa (5C1)
No caso de talha com carrinho monotrave
li‘ Tipo 3 e Tipo 83, os carrinhos sao fornecidos
com largura da trave ja predeterminada. Essa
indicacao é relatada na confirmagao da ordem.
Verificar a correta correspondéncia e verificar
as dimensoes de volume, como no catalogo.

LT = Ala da trave + 3+4 mm
P

-
T

OO

-

Fig. 1

),
VIIITIISVIIIIIS

Verificar o intereixo dos pezinhos para talhas
Tipo 5, como no catalogo ou desenho.

L
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i
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Verificar a bitola dos carrinhos bitrave Tipo 53,
como no catalogo ou desenho.

il

Para eventuais modificagbes, contactar o
Escritorio técnico da MISIA.

il

3.5 MONTAGEM DO CARRINHO TIPO 3 E 83

Com a talha posicionada no pallet, levanta-
la verticalmente por meio de empilhador ou
plataforma elevavel.

A funcéo a ser realizada € de elevagao e néao
de levantamento.

=4S

Evitar utilizar grua com braco, pois as
amarracdes dacarganasfasesdelevantamento
impedem a sua montagem sobre a trave.
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3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

Se a trave for “sem cabeca”, o carrinho é
montado no monotrilho, inserindo-o pela
extremidade e fechando-a com paragem fixa.

CARRINHOS FIG. 83

->

->

Antes da instalacdo da talha na trave, é
necessario verificar a correta correspondéncia
entre a largura da trave e a dimenséo LT
(largura da trave efetuada pelo fabricante
no carrinho LT = Ala da trave + 3+4 mm).

Os carrinhos fig 83 sdo adequados apenas para
uso em vigas retas. Eles ndo sdo adequados
para vigas curvas.

Se o monotrilho for de cabega fechada, alargar
a placa do lado da porca procedendo como
ilustrado abaixo:

Porca

Placa do carrinho
Eventuais arruelas
! externas de regulagdo

N ——

(
| ] |

) ka%%g:ﬁ

Remover a cavilha pos. 2, afrouxar a porca pos.
1 até a abertura das placas, de modo que as
rodas possam passar pela borda externa da ala
da trave.

Posicionar o carrinho e apertar as rodas,
prestando atencdo para que entre a ala da
trave e a borda das rodas fica 3+4 mm como
na Fig. 1 da pag. 16.
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Fechar a placa contra os espagadores internos,
aparafusar as porcas novamente prestando
atencdo para que cavidade da porca com coroa
pos. 1 fique na posicéo exata com o furo do tirante,
introduzir a cavilha pos. 2 e dobrar as bordas
externas inferiores para evitar o afrouxamento.

Para carrinhos com dimensdes reduzidas,
antes da abertura, é necessario remover o
contrapeso, prestando atengcdo em recoloca-
lo antes de apertar os parafusos.

Apdés a montagem, verificar o deslizamento
correto e se ndo existem impedimentos, como
detalhes salientes nas alas, mesa de juncgéo,
cabecas de parafusos, etc. Prever amortecedores
de extremidade de borracha nas extremidades
da pista, conforme ilustrado abaixo.

Os carrinhos de tamanho reduzido séo
fornecidos com contrapeso em placas de chapa
com peso predeterminado e posicionado a
extremidade dos tirantes pelo lado motorredutor
de traslagéo. Verificar o equilibrio correto e a
aderéncia das rodas motrizes com carrinho sem
carga para que ndo haja deslizamentos.

CARRINHOS FIG. 3

M 10/11/23

Antes da instalacdo da talha na trave, é
necessario verificar a correta correspondéncia
entre a largura da trave e a dimensdo LT
(largura da trave efetuada pelo fabricante
no carrinho LT = Ala da trave + 3+4 mm).

Os carrinhos fig 83 sdo adequados apenas para
uso em vigas retas. Eles ndo sdo adequados
para vigas curvas.

Remover a cavilha pos. 1, retirar o perno pos.
2 e abrir a placa pos. 3 para que as rodas
possam passar pela borda externa da trave.



3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

Posicionar o carrinho e apertar as placas,
verificando se entre a ala da trave e a borda das
rodas fique 3+4 mm como na Fig. 1 da péag. 16.

R
\%

i
N4

Recolocar o perno pos. 2, e a cavilha pos.1.

Apdés a montagem, verificar o deslizamento
correto e se ndo existem impedimentos,
como detalhes salientes nas alas, mesa de
juncdo, cabecas de parafusos, etc. Prever
amortecedores de extremidade de borracha
nas extremidades da pista, conforme ilustrado
abaixo.

3.6 MONTAGEM DO CARRINHO DE BITRAVE

i
v

Levantar o carrinho da talha com a ajuda de grua
nos pontos de engate previstos e apoia-lo nas vias
de deslizamento ja anteriormente preparadas,
depois de verificar a bitola exata das pistas.

Verificar se os sistemas antidescarrilamento
estdo montados corretamente.

3.7 MONTAGEM DO BLOCO DA POLIA

Para garantir a seguranca e confiabilidade de
funcionamento datalha, afixagdo das duas extremidades
do cabo de aco de carga deve ser executada com
atencao especial e respeitando as instrugdes a seguir.

Para o transporte, o bloco de polia de gancho é
fornecido ndo montado, separado dos cabos de ago.
Nesse caso, executar a montagem do bloco de polia
prestando ateng¢do no seguinte:

¢ o cabo de aco nao deve ser torcido, mas esticado.

Para a montagem do bloco de polia para talhas
com cabo de aco, seguir a sequéncia correta
do giro dos cabos, entre a saida do tambor e
polias, até o sapatilho como nas figuras S2
(2/1), S4 (4/1) e D2 (4/2) na pag. 11.
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O cabo de aco, passado através das polias,

deve ser depois fixado ao relativo cabecote
transversal, introduzindo a cunha na sede da
abracadeira sem efetuar rotagdes andmalas do
cabo de ago que possam prejudicar a abertura
dos corddes durante o uso.

@ Antes de introduzir o cabo

de aco na abracgadeira do
sapatilho, verificar se a
cunha fornecida nao sai
pela base inferior sem o
cabo de aco montado,
como no desenho indicado
na figura.

| Abracadeira
| sapatilho

Cunha

Depois da montagem, fixar no cabo de ago
/ i \| livre os bornes ligados ao cabo de aco.
ESQUEMA INDICATIVO DE MONTAGEM DOS
CABOS DE ACO
PARA CABOS @ 7-12 mm

Fixacao dos bornes correta Fixacao dos bornes errada

SAPATILHO

POSICIONAR ¢4
O MAIS ALTO ~H

POSSIVEL
CABO LIVRE

—_—

SIM

CABO
<DE SUPORTE

PARA CABOS SUPERIORES A @ 12-12 mm

Fixacao dos bornes correta Fixacao dos bornes errada

SAPATILHO

POSICIONAR
O MAIS ALTO

POSSIVEL # =

CABO LIVRE

CABO

CABO
LIVRE 5

DE SUPORTE

Para uma montagem correta dos bornes do cabo
de aco, consultar a normativa vigente CE 13411-6 e
atualizagbes posteriores.
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3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

3.8 ATIVAGAO DA VALVULA DE VENTILAGAO

Antes de iniciar a utilizar a talha, executar as

seguintes operacgdes:

¢ Remover o lacre de transporte da valvula de
expurgo do redutor de levantamento

e Executar um controlo visual da integridade
do equipamento.

3.9 SISTEMAS ELETRICOS

Atencéo: antes de iniciar a montagem e colocar a
funcionar a talha elétrica, verificar visualmente a
auséncia de eventuais danificag6es mecanicas ou
de outro género provocados pelo transporte.

Conexao arede de alimentacao elétrica para talhas
providas de equipamento

Verificar se a tensao e a frequéncia indicadas
na plaqueta de identificacdo da talha estdo
de acordo com os valores da rede, executar a
conexao e colocar a talha a funcionar seguindo
0 esquema elétrica em anexo no interior do
sistema elétrico. Caso o cabo de alimentacéo
nao esteja incluido no fornecimento, para
determinar a sua secgcdo em mm2, com base
no comprimento necessario € nas absorcdes
dos motores, ver paragrafo 3.11 “Colocar a
funcionar” na péag. 41.

19

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

3.10 CONEXOES ELETRICAS PARA TALHAS
FORNECIDAS SEM EQUIPAMENTO

> ]

=

E>)

M 10/11/23

Antes de alimentar o motor da talha,
assegurar-se de que as caracteristicas da
linha de alimentacdo (tensdo e frequéncia)
correspondam aquela da placa. Como os
motores com dupla polaridade geralmente
tém uma Unica tensdo de alimentagédo, nao
é possivel alterar a tensdo, modificando a
conex&o na caixa de bornes.

Verificar se, nas piores condicbes de
funcionamento (isto €, com o maior nimero de
utentes em funcéao) e a talha com plena

carga, a tensdo aos bornes do motor se
mantenha dentro de uma tolerancia de + 10%
da nominal.

Apertar energicamente os bornes de modo a
evitar contactos incertos.

Assegurar-se de que os esquemas do sistema
elétrico e da caixa de bornes sejam relativos a
maquina na qual vai operar.

Definir a corrente nominal dos fusiveis conforme
a corrente dos motores elétricos da talha e do
carrinho (Tab. 2-2A-3-4-5 na pag. 40).

Determinar a seccdo em mm? do cabo de
alimentacdo, em relagdo ao seu comprimento
e absorcdes dos motores (Tab. 6 na pag. 41).

Para um fecho rapido do travao para os
motores de levantamento de tipo cilindrico com
poténcias superiores a 8 kW, é indispensavel
prever no sistema elétrico dois contactos
auxiliares nos telerruptores de subida/descida
para interromper a alimentacdo em corrente
continua do travdo, como nos esquemas em
anexo.



3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

3.10.1 CONEX6ES pos MOTORES CONICOS com 1 0U 2 VELOCIDADES

SERIE XM 308/312/316/525

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A

ALIMENTAGCAO 400V 3PH

T [ [l [TT TT10

)

f@l@j

400V 400V
FAST SLOW

o D

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA
ALIMENTAGCAO 400V 3PH

A

@)

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A
ALIMENTAGCAO 220V 3PH

G====0
&
@)
56
. || [
| RZZSOVT |
@u\_m (;/u@

SERIE XM 740/750/950/963/980/1100/1125 COM FIM DE CURSO EXTERNO A BASE DO MOTOR

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A

ALIMENTAGAO 400V 3PH

o _—=_6
R S T N\
FAST =

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA
ALIMENTAGCAO 400V 3PH

A

SERIE XM COM FIM DE CURSO INTERNO A BASE DO MOTOR

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A

ALIMENTAGAO 400V 3PH

e

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA
ALIMENTAGAO 400V 3PH

A

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A
ALIMENTAGAO 220V 3PH

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A
ALIMENTAGAO 220V 3PH

*Apenas para os motores cénicos com polaridade Unica é sempre possivel a troca de tensdo Y a estrela ou A triangulo.
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3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO TALHA ELETRICA DE CABO DE AGO
SERIE XM

3.10.2 cCONEXx6ES pos MOTORES CILINDRICOS com 1 0U 2 VELOCIDADES

De acordo com os requisitos do cliente, MISIA instala retificadores com travagem rapida integrada
modelo WR2008 (utilizado com motores até 8kW) ou retificadores Modelo PMG510S onde o cliente é
obrigado a realizar travagens rapidas no equipamento.

CONEXAO DE MOTORES DE ELEVAGAO com RETIFicApoR MODELO WR2008

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA A MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A
ALIMENTAGAO 400V 3PH ALIMENTAGAO 400V 3PH
(\ e o w ( RST
Salree
i T |
e g — 8 1
% v e ¢ — e §
w2 2 2 - — ¥ £
5 o
O LENTA O
u1 Al w1 U1 1 w1
LN | .
gl 8l
1 T HE ‘ i
( ST (o o) \ L ; ST (o wod \)
= N

i

s ]

TERMICAS

1]

9 retificador WR2008-400 é um retificador de meia onda com chave estatica na partida inicial.
& E um retificador com frenagem rapida integrada. Fonte de alimentacao + 10%.

CONEXAO DE MOTORES DE ELEVACAO coMm RETIFicAboR MODELO PMG510S
TRAVAGEM RAPIDA A SER EXECUTADA EM EQUIPAMENTO ELETRICO

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA A MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A
ALIMENTAGCAO 400V 3PH ALIMENTAGCAO 400V 3PH

9
PMG 510S

(\ w2 u2 & rewG 510 @ﬂ (K 400vACR S T @—[/j

OO0

@WZ U2 V2

RAPIDA O

LENTA @ O O
Ul 1wl

(\! R S T400VAC (/ I‘R S 'I" 400VAC

SONDAS TER- . SONDAS TER- @

MICAS MICAS

LL—),

S/D --- CONTACTOS AUXILIARES -
s/ o/ S/D --- CONTACTOS AUXILIARES SW

NOS TELERRUPTORES DE SUBIDA/
! NOS TELERRUPTORES DE SUBIDA/ ~ ———» /b |
DESCIDA PARAA TRAVAGEM RAPIDA DESCIDA PARA A TRAVAGEM RAPIDA

RETIFICADOR MODELO PMG510S Para um fecho rapido do travdo para os motores
de levantamento de tipo cilindrico com retificador

PMG510S, é indispensavel prever no sistema
elétrico dois contactos auxiliares nos telerruptores
de subida/descida para interromper a alimentacao
em corrente continua do travdo, como nos
esquemas em anexo (ver pag. 35).

FREIO

——
o[l@ 7. CONECTOR DE PARAFUSO :H:
977-OP-DS/06
J
DESVIADOR = 750V; 2,5 mm?; 24 A
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

O
'|Im|]_\

3.10.3 CONEX6ES pos MOTORES CILINDRICOS XM com VELOCIDADE UNICA POR INVERTER

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA POR INVERTER A
ALIMENTAGAO 400V 3PH

~

O, Ol
JL

ERDHES

MARROM
PRETO

400VAC

& s00vac RS T

TRAVAO 180 VDC J

o o

Alimentacao do travao 400VAC
Travao monofasico 180VDC

EXEMPLO DE CONEXAO POR INVERTER PARA MOTOR DE LEVANTAMENTO

L11e—

L21
L31
1,5mm ne
A1 13
R\ —
20NN,
a w
g s
KMIRE _ 4\3
2 4
X295 g
F1 F2

VIR
190V

Travao do motor de
levantamento

X4y7

23

Al

KA21
A2

St

X498

24

Al A
KA22 KM1F
A2 A2
v

27

L11 4
L21
L31
10mm ne 13
STe
11 13 1s 14
s07
FoN-N-
2% N r
14 14 X476
< o o KA2 KA22,
] It
n n
X2920
14
KA2 B1To- 0
PE " 13
& ] R 2 X2¢23
10mm hae b hae b
av
U,‘ o O o o o o (‘)
T L1 L2 L3 PE +24 L Li2 LI3 Li4
INVERTER TELEMECANIQUE
ALTIVAR ATV31HD11N4 11KW - 400V
UIT1 VIT2W/T3 PE PA PB
o o o o
6 6 4 2
mm ne. mm imm ne KA17 ’Z
ov 24 7| 22
5 &
11
R1
200hm|
2500W
{
X205 95 95 ¢#
Al
KA20!
A2
u1 vi wi 1V
Lift
M1 M hoist
o l
n
PE Subida
Motor de levantamento
22
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Down
hoist

Descida

Run
fast-speed
hoist

Raépida

Desbloqueio
travao motor

Travao



3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

3.10.3.1 CONEXA0 bo MOTOR DE TRASLAGCAO POR INVERTER

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA POR INVERTER A

ALIMENTAGAO 400V 3PH
0, 9
RETIFICADOR DO
TRAVAO
TIPO PBR1250
—
L2 - BRANCO
L3-ROXO
AZUL
MARROM
TRAVAO
180V DC
@ (¢

{ {

400 VAC 400 VAC

Alimentacéao do travédo separada 400VAC monofasica

Travao 180V DC

EXEMPLO DE ESQUEMA ELETRICO COM INVERTER

400 VAC L11 »—— 48/ 3 —
400 VAC L21
400 VAC L31 »—rt
13 13 33 33
|s 5 bbb S07E--\ SO8E--\ SO7E-- SO8E--\
/57 14 /5.8 14 /56 34 /56 34
F2F \\=———- FU2 - - — RIGHT LEFT FAST FAST
1Agl§ § shgl §; ‘x % RIGHT LEFT
2 4 2 4 6 -WPOL
X4Y9 X4Y10 X411
B & a8
12 |14 12 |14
KA30 KA32
156 i1 /58 iy
X2Dy 1t X2D§ 12
-WB04
12 |14 11 21
KA31L\ B4 ¥ B4 ¥
PE 56 |1 /56 |12 56 |22
B oM g g 2
1,5 mm2 ~[BU - - - X2D Y14 X2D Y15
GNYE
}:3 o o O J) o é o é J)
1 3 2,2kW L L2 3 PE +24 831 L2 3 u4
kM2F\— — — \ ’
57 )2 4 INVERTER
UL VT2 W3 PE PBe PB P24 STO
o 0 0o O ? o} ? ?
5 g 15 mg;gx s g éﬁY’ng o ™ éks mm2 ||
C 47/ 4
BOX1
800W D R2A
55Q u2
/52 |R2C
2 % 2
Al A1 A1 A1
KA30 KA31 KM2F KA32
a2 A2 A w2 A2
X2D X2Dy'1 48/ 1V
-WM02 -WM02 . .
Direito Esquerda  Desbloqueio  Executar
w2 ﬂ o carrinho carrinho travdo fast-speed
3 M2 motor carrinho
0,55KwW
In 1,9A
Travéo do motor 1 Travéo do motor 1

para carrinho de
traslagéo

para carrinho de

traslagéo Motor de traslagao

1 carrinho

Motor de traslagao
1 carrinho

23
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

TALHA ELETRICA DE CABO DE AGO &P

SERIE XM I

3.10.4 cONEXOEs pos MOTORES DE TRASLACAO coMm 1 0U 2 VELOCIDADES T E KT

TRAVAO 110V DC

Conexao de estrela A 400 VAC

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A

ALIMENTAGAO 400V 3PH
(@) @
400 VAC 0
R s T RETIFICADOR DO
TRAVAO
tipo PBR2250
ALTA VELOCIDADE Tout max = 2A
L2 - BRANCO —
L2 - BRANCO
L3 - ROXO
AZUL
MARROM
BAIXA VELOCIDADE
TRAVAO
R S T 110V DC
400 VAC
@) (e)

TRAVAO 180V DC

Conexio de estrela A 400 VAC

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE
ALIMENTACAO 400V 3PH
MODELO COM CAIXA DE BORNES COM 9 PRISIONEIROS

(*) Travao autoalimentado

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA A
ALIMENTAGCAO 400V 3PH

RETIFICADOR DO
TRAVAO

tipo PBR1250
Tourmax = ZA

L2 - BRANCO

L3 - ROXO

MARROM

=

R s T TRAVAO
400 VAC 110V DC
@) (e)

(*) Travao autoalimentado

® o
400 VAC S
R S T RETIFICADOR DO
TRAVAO
tipo PBR2250
ALTA VELOCIDADE Toutmax = 2A
L2 - CINZA ‘ =
L3 -ROXO
L2 - CINZA
AZUL
MARROM
BAIXA VELOCIDADE
TRAVAO
R S T 180V DC
400 VAC
o (o)

() Travao autoalimentado

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE

ALIMENTACAO 400V 3PH
MODELO COM CAIXA DE BORNES COM 6 PRISIONEIROS
(o) O
RETIFICADOR DO
'I_'RAVAO
400 VAC 400 VAC
U@ Ow2— -

L2 - BRANCO

Vi ©\ @/U2 ] L2 - BRANCO

Conexio de tridngulo A 220 VAC

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A

ALIMENTACAO 220V 3PH
() @)
RETIFICADOR DO
TRAVAO
tipo PBR1250
L2 - BRANCO
L3-ROXO
AzuL
R S T MARROM
220 VAC
TRAVAO
110V DC
@ ()

(*) Travao autoalimentado

w =8
2 L1wW1@ oV2 | 2%
] o AZUL
8 9 MARROM
g g L3-ROXO
> ~
% TRAVAO
Ee 180V DC
© ©
(*) Travdo autoalimentado
MOTOR COM VELOCIDADE UNICA A
ALIMENTAGAO 400V 3PH
® 0
RETIFICADOR DO
TRAVAO
lipn PBR1250
L2 - BRANCO
L3 - ROXO
AZUL
MARROM
R S ‘Ir TRAVAO
400 VAC 180V DC
@ ©

(*) Travdo autoalimentado
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3. INSTRUGCOES PARA A INSTALACAO TALHA ELETRICA.DE CABO DE AGO

serie xm +2a MISIA

3.10.5 CONEXOES
) DE FIM DE CURSO
TRAVAO 180V DC DE LEVANTAMENTO

Conexao de estrela A 400 VAC

FIM DE CURSO DE LEVANTAMENTO EXTERNO

MOTOR COM DUPLA VELOCIDADE A
ALIMENTAGAO 400V 3PH

O, O

gV

KM

LIFT
400 VAC U1 ow? 400 VAC *(telerruptor de subida)
— NI e TRAVAO SONDAS TERMICAS ol 25
@&wﬁ 180V DC >
V1 U2 —
2 Azul P Uv D

) DESCIDA

{g‘ 12
WR2008/1u @1 1 H@ 24

L2 Azul "L o——
. Max out ™ \erdie o SUBIDA —
L3 Verde | L3 Verde "\, a—— —Jp}— | TRAVAO

L2Azul "Le——| 125800 Wé:
S/D CONTACTO

RETIFICADOR DO TRAVAO c € STS EMERGENCIA

L2 Azul
L2 Azul

ALTAVELOCIDADE \—‘

BAIXA VELOCIDADE ’J

L3 Verde

L2 Azul

FIM DE CURSO DE LEVANTAMENTO INTERNO

, A BASE DO MOTOR
MOTOR COM VELOCIDADE UNICA A

ALIMENTAGAO 400V 3PH gV

KM
LIFT

TRAVAO
180V DC

SONDAS TERMICAS

r@ @H 24 11 @ DESCIDA
mj

L2Azul
L3 Verde

=[c
O
@

L3 Verde
L2 Azul

WR2008/10

L2 Azul U e—]
i Max out ™ edie o SUBIDA —
L3 Verde | L3 Verde ", e—— —Jp}— | TRAVAO

L2 Azul

]
©
2
o
©

400 VAC

:

L2 Azul "Le—— 1.25ADC

PRETO ) S/D CONTACTO
| RETIFICADOR DO TRAVAO E STS SONDAS TERMICAS EMERGENCIA

n

MOTOR COM VELOCIDADE UNICA PARA INVERSOR A
ALIMENTAGCAO 400V 3PH

O, O

TRAVAO
180V DC

WR2008/10
L2 Azul L2 Azul N @——]

R S T Max out ™Rk o
L3 Verde | L3 Verde ", e—— —Jp}— | TRAVAO

400 VAC
LAzl e 1zsm06 |

PRETO

RETIFICADOR DO TRAVAO c €

400 VAC 400 VAC
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALACAO TALHA ELETRICA DE CABO DE AGO
SERIE XM

3.10.6 LIMITADOR ELETRONICO DE CARGA DseT22

24V COM
Y De acordo com a normativa Nivel de Desempenho PL “C”, (Norma ISO EN13849-1) Y
T\ T
RELE RELE ALARME RELE
7 AarME 15 | soBRECARGA 14 |sLoco 11
PL“C” 1° LIMITE 2° LIMITE
DISPOSITIVO DE SOBRECARGA
DSET 22
R3 R2 R1
Caixa de bornes da célula de carga ‘ T
‘
8 [5 2 1 3 4 6] 16 12 13 9 10
o)
8]
C
g
L Q = ]
o/ + & o/
q 2 2
[
s E 8 g
£ < © A
ER
o 39
E |l = bl I
| o
CELULA < ® A OLL
&
ov—— > 0V
Alimentacao Alarme Sobrecarga
limitador de carga 24VAC Alarme de sobre- Paragem de sobrecarga
carga Parar todos os
(lampada acesa) movimentos

exceto abaixo
CAIXA DE BORNES

Nc COM Na N.c COM

g 1011 ]_I]_ 2113 ]_4I]_ 5116 Num. | Caixa de bornes alimentago por relé

N
e

7 | +ALIM. 10 - 30 Vdc / Vac

8 |GND/Vac

9 | Relé blogueio (NA)

10 | Relé bloqueio (NC)

11 | Relé blogueio (COM)

Alimentagao 24VAC {

12 | Relé pré-alarme (NA)

1° Limite de alarme +10% —

13 | Relé bloqueio (NC)

2° Limite de sobrecarga +25% —

14 | Relé pré-alarme (COM)

Alarme nivel de desempenho PL “C” —]

15 | Relé alarme (COM)

16 | Relé alarme (NA)
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGAO TALHA ELETF;E);IABEO D)E( ﬁ f-,@
| I
“
i
i
LIMITADOR ELETRONICO DE CARGA DsET22
EXEMPLO DE CONEXAO DO CONECTOR ELETRONICO
1 3 5
kML - X -\
/35 |2 4 6
1 X4 1
-WP01
N 21
so1 (=~-- 79
PULS 2 \ 4 A\
[RER Ai]
N X4 2 4.0 |_4201 4.0
13 13
KM1 S02E--\
/35 |14 PULS 14
2,5mm 4 X4 & N—p 4 /43
GNYE X2Cy 2 xchs L
X2A L1 2 3 PE -WAOL X2Cy 5
/3.0 | | -WAO01 -WB01 1
-WCOL. 24 KA7
7 AO1 14 RELE SET 2 11 RELEBLOQUED g1 O,_j 34 T 14
USPMDSET22 /44 2
R2 R1 x4 3 3 /43
Caixa de bornes da célula de j X2C[6
carga |
8 5 2 1 3 4 6 13 12 10 9
-WA01
X2C[1 § X2C[4
)
&
BP1
Al Al
le\ f\ KIN fp K A2 Kl:/g A2
VY Y YWY
’ = > 1V /43
Alimentagéo
400V 50|32 Alimentacéo Alimentacéo Sobrecarga  Bloqueio Poténcia
auxiliares limitador subida por grua
24-48 Vac de carga sobrecarga
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

=u MISIA

il
it
i
LIMITADOR ELETROMECANICO pE cARGA
EXEMPLO DE CONEXAO DO LIMITADOR ELETROMECANICO
£ 1 3 5
F1 KML\- - ¢ - \
249G 134 |2 4 6
1 X2 1 X4 1
-WF01 -WP01
2 6 --Z n 21
QS1F~X — X -\ T01 F2 %\ so1 ¢=t--7®
80A 1 3 5 320VA (%) 4A gG PUSHB 2
o 24 110 1 v v
F ég‘m 2 X2 2 X4 2 i1 Vo131
~ 10 mm 15mm > 1mm 4021 40
hr) N N BK islNVE ZTrD 4.0
PE
© 13 13
PE KM1 S02E--\
/34 |14 /36 14
PUSHB
4 /45
4 /ﬁc4 X34 ——4 /43
10 mm X204
GNYE -WF06
X246 L L2 3 PE 23
X364 X3T/ 4 X3 S02E--\
-Wcot -WB03 -WB02 -WB01 1 36 24
i i KA7 PUSHB
B3 [} B2 [} B4 [ e -weot
LC 100% 2 LC120% X4|s
"2 gs
-WFﬂé(3 s T
2o L3 X g | 35
-WF01 -WP01
1
X416 KA7 H1
OXOJORO0 s
Xlw \\'y ny M X29Q1v 2
. ~ 1V /43
Alimentacéo alimentagéo Sobrecarga  Blogueio Poténcia Sirene
400V 50Hz 24-110 Vac subida por da grua de sinalizagéo
sobrecarga curso e alarme
CONTACTOS MICROINTERRUPTORES
e A
e 1
1 1
3 1
J
1 COMUM (PRETO)
2 CONTACTO NORMALMENTE ABERTO (MARROM)
3 CONTACTO NORMALMENTE FECHADO (CINZA)
28
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGAO TALHA ELETRICA DE CABO DE AGO
SERIE XM

MISIA

3.10.7 EXEMPLOS DE CONEXA0o DO MOTOR CONICO

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CONICO VELOCIDADE UNICA 4,5 KW

38/ L11 -9 P L11 /5.0 36/ 4 >
38/ 121 > » 21 /50 36/ 3 p——, ———F—P3 /54
38/ L31 9 Py » 131 /50
mm
BK 13 13
S07E-- SO8E--
1 3 5 14 14
QM1 EEr
20+25A L -WPO1
I> | I> | I> xa¥e X477
2 4 6
LiC
LiB S 3
L1A
1 3 5 1 3 5
kM2\— N\— N — N km3\- N\ \ x2cy7 xcye
/44 |2 4 6 /45 |2 4 6 -WBo1
11 10
8O-/ BLO--]
/34 12 34 13
-WB01
X2CYs X2CY'10
PE
—o — Q &
) 22 22
s = = &mm kM3 kM2 [
145 |71 144 1
X2Bg1t 2 3 PE 9 N
-WM01
Al Al
k2 [ ] km3 [ ]
40A A2 40A A2
35/ 1Vp—N— N pqyy/sa
ur vt jwi Subida Descida
ML 3M talha talha
4,5KW ~
Inom 20,5A A
Tavv 58A PE
Levantamento da talha
29
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

EXEMPLOS DE CONEXA0 DO MOTOR CONICO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

O,
'||m|]_\

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CONICO DUPLA VELOCIDADE

38/ L11 9> - L11 /50
38/ L21 9> P 121 /50
38/ L31 9 » 131 /50
2,5 mm2
BK
1 3 5
QM1 EE
SMAL LTS 1 | 1>
2 4 6
L1C
L1B
L1A
1 3 5 1 3 5
2\ \— N\ - S kmz\— N\— \
/44 |2 4 6 /44 |2 4 6
LIE
L1D
UL
R1 R3 1 3
KM4 7 KM4
/45 R2 R4 /45 |2 4
2 o 2,5 mm2
2,5 mrgK = g E sl — o
PE
Ae, —
2,5 mm2
GNYE
X2Bg1 2 g3 PE 4 5
-WM01
ut vt |wr o |pg
M
M1 —
3~
4,5/1,5KW
Inom 10,0/10,5A
Tawv 45A | W2 V2 u2

Levantamento da talha

POTENCIAS 3/1 - 4,5/1,5 - 6/1 KW

36/ 49>
36/ 3 — » 3 /53
13 13 33 33
S07E-- SO8E-- S07E-- SO8E--
/45 14 /45 14 /4.4 34 /4.4 34
-WPO1
X4Y's X4y7 X4Ys
& b~ N
X2Cy7 X2Cq9
-WB01
11 10
B1Cp-- B1Cp--
/3.4 12 /3.4 13
-WB01
X2CYs X2CY10
Q &
22 22
kM3 kM2 [
144 71 144 |71
b N
Al Al Al
k2 ] kM3 [ kma [ ]
18A A2 18A A2 18A A2
36/ 1V p— —— 1V /53
Subida Descida Marcha rapida
talha talha talha
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3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

EXEMPLOS DE CONEXA0 DO MOTOR CONICO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

O,
'||m|]_\_
it

v

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CONICO VELOCIDADE DUPLA

38/ L11 9> »L11 /50
38/ L21 9 P21 /5.0
38/ L31 9 131 /50
2,5 mm2
BK
1 3 5
QM1 EEr
13+18A L > > >
2 4 6
L1C
L1B
L1A
1 3 5 1 3 5
kM2\— N\— N — N km3\- N\ \
/44 |2 4 6 /44 |2 4 6
L1E
L1D
u1
R1 R3 1 3
KM4 7 KM4
145 R2 (R4 /45 |2 4
2
2,5 mrg; = =~ g s I ‘23;;5 mm
PE
Ae, —
2,5 mm2
GNYE
X2Bg1 g2 3 PE 4 5
-WMO01
ur vt fwr |pe
M
M1 —
3~
8,0/1,3KW
Inom 16/12A
Tavv 52A [ W2 v2 u2

Levantamento da talha

POTENCIA 8/1,3 KW

36/ 4P
36/ 33— » 3 /54
13 13 33 33
S07E-- SO8E-- S07E-- SO8E--
/45 14 /45 14 /4.4 34 /4.4 34
-WP01
X4Ys X4Y7 X4Y's
< b N
X2Cg7 X2Cq9
-WB01
11 10
B1Cp-- B1Cp--
134 12 /3.4 13
-WB01
X2CYs X2CY10
Q &
22 22
kM3 [ km2
/4.4 21 /4.4 21
8 N
Al Al Al
k2 [ ] kM3 [ ] kma [ ]
32A A2 32A A2 25A A2
36/ 1V p—rH —— 1V /54
Subida Descida Marcha rapida
talha talha talha
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO TALHA ELETRICADE CABODEAGO @
SERIE XM I

il

v

EXEMPLOS DE CONEXA0 DO MOTOR CONICO

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CONICO DUPLA VELOCIDADE POTENCIAS 13/2,2 - 15/2,5 - 16/4 - 24/4 KW

38/ L11 -9 » 11 /50 36/ 4 —
38/ L21 9> » 21 /5.0
38/ L31 9> " » 131 /50
gKm'“ 13 13 3 33
S07E-- SO8E-- S07E-- SO8E--
145 14 /4.6 14 14.4 34 /4.4 34
-WP01
X4Ye XaY'7 X4Y's
LiC
L1B
L1A o — o
5] I ]
1 3 5 1 3 5
2\- N\— N\ — 2 kmz\- N\ - \
/44 |2 4 6 /44 12 4 6 X2Cyg7 X2Cqo
-WB01
11 10
B1Cp-- B1Cp--
134 12 /34 13
L1F -WB01
L1E X2CY's X2CY'10
L1D
X2Cqg' 8
1 3 5 1 3 5 WMot
KM4\— \— KM5\— \— T 33/ 49—
/45 |2 4 6 /45 12 4 6 M1 -
T2 13 13
KM2 KM3
X2CT 1 /44 |14 /44 |14
- 28
]
21 1
KA7 1 KA12
13424 2 146 [12 14
, 34/ 7J 9 % & =
smm s\ 3| 2 ke =1l S S
-0 — 22 22 22 22
kM3 kM2 kms [ kM4 [
6 mm2 4.4 4.4 4.5 4.5
§ mm / 21 / 21 / 21 / 21
X2By1 2 g3 PE 4 5 6 9 N 2 o
-WM01A -WM01B
Al Al Al Al Al
k2 ] km3 [ ] kma [ ] kms [ | ka2 [ ]
50A A2 50A A2 50A A2 50A A2 A2
ur vt wr e 36/ 1V p— > 1V /54
M Subida Descida Marcha Marcha Marcha
M1 3~ talha talha lenta rapida rapida
13,0/2,2KW
Tnom 27,5/24,5A talha talha talha
w2 V2 u2
Levantamento da talha
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGAO TALHA ELETRICA DE CABO DE ACO
SERIE XM

3.10.8 EXEMPLOS DE CONEXA0 DO MOTOR CILINDRICO

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CILINDRICO VELOCIDADE DUPLA POTENCIAS ATE 7/2,3 KW

COM RETIFICADOR WR2008
Para a conexao dos motores com retificador PMG510S, ver indicacoes na pagina 21 e 35.

38/ L11 »» 11 /50 36/ 4 9>
38/ L21 9 P 121 /5.0 36/ 3 — ——» 3 /54
38/ L31 9 " P 131 /5.0
éks mm 13 13 3 3
S07E--\ S08E--\ S07E--\ S08E--\
1 3 5 /4.5 14 /4.5 14 /4.4 34 /4.4 34
QM1 T
9+14A L -WP01
I>]I> ] I> x4 x4 X4ys
2 4 6
LiC
L1B
L1A =] = N
~ ~ o~
1 3 5 1 3 5
km2\- N\ N - - kmz\- N\ -\
/44 |2 4 6 /44 |2 4 6 X2Cyg7 X2Cy9
-WB01
LIE
LID— 11 10
o B1 G- B1Cp--
/34 12 ;34 13
-WB01
X2CY's X2CY10
R1 R3 1 3
KM4 77 KM4 X2Cq 8
/4.5 R2 R4 /a5 |2 4 -WMOIT
T1
mi fst-
T2
X2CYu
2,5 mrg; = 3 ; <] I é,KS mm?2
PE
o —
Q &
2,5 mm2
GNYE
22 22
X2Bg1 g2 3 gRE 4 s kM3 [ kM2 [
/44 171 /44 171
< IN]
-WM01
Al Al Al
kM2 [ ] kM3 [ | kma [ ]
18A A2 18A A2 18A A2
ut jvi Wi |pE . ,1_| ) 36/ 1V->—. - _> 1V /54
M 1 Subida Descida Marcha rapida
ML 5, = talha talha talha
nom 93/9,0A o -
LawSa (w2 |v2  [u2 2 b

Levantamento da talha
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

EXEMPLOS DE CONEXA0 DO MOTOR CILINDRICO

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CILINDRICO VELOCIDADE DUPLA

COM RETIFICADOR WR2008
Para a conexao dos motores com retificador PMG510S, ver indicacoes na pagina 21 e 35.

38/ L11 9 P11 /5.0
38/ L21 »> 21 /5.0
38/ L31 9 » 131 /50
4 mm2
BK
TR E
QM1 Ea'_
7EBA LTSI 1>
2 4 6
Lic
LB
L1A
1 3 5 1 3 5
km2\- N\— N\ - - km3\—- \ - \
#a 2 o e a2 e s
LIF
LiE
L1D
1 3 5 1 3 5
KM4\— \ — KM5 —
#s 2 o e s 12 |a e
RAAES) S = I IS W
PE
497 —
4 mm2
GNYE
X2Byg1 2 3 JPE X2By4 5 6
-WMO01A -WM01B
ut vt {wi o [pe
M ol |2
M1 — M1 A L
8026w A3~ -
Inom 17,4/18,7A
o oA w2 [v2 |2 =3 b

Levantamento da talha

POTENCIA 8/2,6 KW

36/ 4 >
36/ 3 — »3/53
13 13 33 33
S07E--\ SO8E--)\ S07E--\ SO8E--\
/a5 14 /4.6 14 /4.4 34 /4.4 34
-WP01
X4Y6 X4y7 X4Y8
5 IS N
X2Cp7 X2C®9
-WB01
11 10
B1O--7 B1G-7
/3.4 12 /3.4 13
X2CY8 X2CY710
X2Cqg 8
-WMO1T
i 34/ 49—
M1 [8}-
T 13 13
KM2 KM3
X2Crit /44 |14 /a4 |14
28
11
KA12
146 S1’2 14
o” < -3 41
Q 3 Hy
22 22 22 22
KM3 KM2 KM5 KM4
/44 121 /44 1Z21 /45 1Z21 /45 1Z21
g R S &
Al Al Al Al Al
k2 ] km3 [ ] kma [ ] kms [ | ka2 [ ]
32A A2 32A A2 32A A2 32A A2 A2
36/ 1V p—— — 1V /53
Subida Descida Marcha Marcha Marcha
talha talha lenta rapida rapida
talha talha talha
34
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3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO TALHA ELETRICA DE CABO DE AGO
SERIE XM

EXEMPLOS DE CONEXA0o DO MOTOR CILINDRICO

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CILINDRICO DUPLA VELOCIDADEPOTENCIAS 12/4 - 15/5 - 16/4 - 18/6 KW

COM RETIFICADOR WR2008
Para a conexao dos motores com retificador PMG510S, ver indicacoes na pagina 21 e 35.

38/ L11 > »L11 /50 36/ 49>
38/ L21 9 P21 /50 36/ 3 — ——» 3 /54
38/ L31 9 " » 31 /5.0
gKmm 13 13 3 3
S07E-- SO8E-- S07E-- SO8E--
13 s /45 14 /4.6 14 /a4 34 /a4 34
QM1 aar
25+40A L -WPO1
I> [ I> | I> X4Ys X4Y7 X4Y's
2 4 6
Lic
L1B
L1A = - IN]
Q R N
1 3 5 1 3 5 X2Cy7 X2Cqgo
km2\- N\— N\ - - km3\—- \ - \ B0t
/44 (2 4 6 144 (2 4 6 11 10
B1 -/ B1 -7
/3.4 12 /3.4 13
L1F X2CY's X2CY'10
L1E
L1D
X2Cy' 8
1 3 5 1 3 5 -wmo1T
KM4\— \ — KM5\— \ — T 33/ 4 p—
1#s 2 o s #s 2 e e M1 [&}-
T2 13 13
KM2 KM3
x2cru /a4 |14 /a4 |14
28
13 13
KM4 KM5 1
PE /45 |14 /45 |14 KA12
—O- — /46 112 14
smm s\ 3| g EAVASIE =1 B~ B~ -] I Q 5 2 4
22 22 22 22
kM3 [ kM2 [ KMs [ Kma [
/44 |1 /44 |y /45 |1 /45 |1
X2B g1 2 3 geE 4 5 6  X2Cg12 g3 9 N =] o
-WMO01A -WM01B -WMO1T
Al Al Al Al Al
k2 [ ] km3 [ ] kw4 [ ] kms [_] ka2 [ |
50A A2 50A A2 50A A2 50A A2 A2
ut |vi o (wi o |pe F1 1 2 36/ 1V p—— ———» 1V /54
M M1| # | . Subida Descida Marcha Marcha Marcha
M1 — Retificador - P
L2k 3~ A + - talha talha lenta rapida rapida
F2 talha talha talha
R A T fa—)
Levantamento da talha Travao do motor da

talha

Para um fecho rapido do travdo para os motores
de levantamento de tipo cilindrico com retificador
PMG510S, é indispensavel prever no sistema
elétrico dois contactos auxiliares nos telerruptores
de subida/descida para interromper a alimentacao
em corrente continua do travdo, como no esquema.
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO Q

SERIE XM iI=
Ll
“
i
H
¥
-
EXEMPLOS DE CONExXA0 DO MOTOR CILINDRICO
EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR CILINDRICO COM VENTILACAO ADICIONAL
38/ L11 9 »L11 /50 36/ 4 p————————————
38/ L21 > ———» 121 /50 36/3p—— —————+—P3/53
38/ L31 9 ,—» 131 /5.0
2,5 mm2 13 13
B S07E--\ S08E--\
1 3 5 1 3 5 14 14
QM1 '-H} 0,4+%63A'-$iﬁﬁ
6+10A -WP01
L4 I> | I> | I> L4 I> | I> | I> xa¥s xa¥;
2 [+ e 2 [+ e
-WF01
Lic X2BY6 X2BY7
m L1B é a 54\ é,KSmm2 _ .
5 S
1 3 5 1 3 5 X2Eq1 X2ER3
KM2 ,,,x, I kM3 ,,,x -WF06 1 -WF06 1
/45 |2 4 6 /46 (2 4 6 X3By't X3B9'3
-WB01
11 10
B1O>-7 B1O>-1
134 12 134 13
-WB01
X3BY12 X3BY4
-WF06
X3BY 12 X2EY4
1 3 5 -WMo1T
kM10 \— \— \ Tt 34/ 4 — —
47 1p 4 6 M1 @'-
T2 13 13
KM2 KM3
X3BIZ 145 |14 146 |14
-WF06
X2EY2 34
31 3| 5| e EI S .-
— —
Q by
2,5 mm2
GNYE 22 22 16 |18
XDt g2 g3 gee X2Dg4 s g6 kM3 f kM2 [ -KA13)£\
-WF05 /46 | /45 | /48 I
X3AgL w2 g3 geE X3Ag4 §5 We WeE S R 8 b3
-WMO01 -WM02
Al Al A1 Y1 Al
kM2 [ ] kM3 [ ] kmio [ ] kaslT
18A A2 18A A2 6A A2 11o0v A2
v w 36/ 1V — N—>1v /53
ut vt jwe a e |1 | M Subida Descida Executar Parar
M2 talha talha ventilador  ventilador
M1 M [ L 0.00kw \ 3~ 73
2,5KW 3~ 74 - In 0.5A - do motor do motor
g e — ZE atraso
Levantamento Travao motor Ventilador do motor
talha de levantamento

da talha
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO TALHAELETRICADE CASODEAGO @GP s
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3.10.9 EXEMPLOS DE CONExAo DO MOTOR DE TRASLACAO

EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR DE TRASLACAO VELOCIDADE UNICA

41/ L11 »— 45/ 3 p—
41/ 121 9
4.1/ L31 9>
éks mm 13 13
S09E-- S10E--
1 3 5 14 14
QM3 T
2,5+4A L -WP01
I> | I> | I> xa%o xa%10
2 4 6
L3c
138 ° —
L3A ” i
1 3 5 1 3 5
kMeN\— \— N\ — - kM7\— \— \ X2Dg 1 X2Dg12
/54 |2 4 6 /55 |2 4 6 -WB04
1 3
B4 Y B4 Y
/55 |2 /5.4 |4
X2DY14 X2DY15
PE
—o0-— a 3
22 22
3| o g2 L& mm kM7 [ kM6 [
/55 |2 /54 21
X2Dqg1 2 3 PE 2 N
-WM03
Al Al
kme [ | kmz [ ]
9A A2 A2
45/ 1V p——"—
ut vt wt Direita Esquerda
carro carro
M3 3M
0,37KW ~
Inom 3,1A A
Tawv 3,5A PE

Traslagao carro

37
M 10/11/23



3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

©
SERIE XM =
il
it
i
EXEMPLOS DE CONEXA0 DO MOTOR DE TRASLACAO
EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR DE TRASLAQI\O VELOCIDADE DUPLA
41/ L11 »— 36/ 3 —
4.1/ 121 9
4.1/ L31 -9
éif mm 13 13 3 3
S09E-- S10E-- S09E-- S10E--
3 5 /5.5 14 /5.6 14 /5.4 34 /5.5 34
QM2 EEr
2,5+4A L -WPO1
I> | I> | I> X479 X410 X4Y11
4 6
L2c 2 ] ]
L2B
L2A
3 5 1 3 5
kMe\— \— N — N/ kM7\- N\ \
/5.4 4 6 /55 (2 4 6
L2E
L2D X2Dp 11 X2Dy 12 X2Dy 13
-WB04 -WB04
7 1 3
B4 ¥ B4 ¥ B4
/55 |8 /54 |2 /54 |4
;3 1 3 5
KM8 KM8 B4
/5.6 R4 556 |2 4 X2DY14 X2DY15 54 (s
-WB04
X2DY'16
PE & &
- —
) ) 22 22
wmmeslosl 2 Y o A kM7 f kM6
/55 o1 /54 |1
X2D! 92 3 PE 5 2 I 0
-WM02
Al Al Al
kve [ | kM7 [ ks [ |
6A A2 A2 9A A2
\% WL |pg 46/ 1V p———
M Direita Esquerda Marcha rapida
M2 {5, ) carro carro talha
0,75/0,25KW
Inom 2,3/2,0A
Taw 6,2A V2 w2

Traslagao carro
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGAO TALHA ELETFg/E;IABEO X =
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¥
EXEMPLOS DE CONEXA0 DO MOTOR DE TRASLADACAO
EXEMPLO DE CONEXAO DO MOTOR DE TRASLAQAO COM 2 MOTORES E VELOCIDADE DUPLA
41/ L11 — 46/ 3 p—
41/ 121 >
4.1/ L31 >
é’l? mm 13 13 33 33
S09E-- S10E-- S09E-- S10E--
1 3 5 /5.5 14 /5.6 14 /54 34 /5.5 34
QM2 EE
2,5+4A K
L1 [1> [ 1> WP”; 0 xa%i0 xa¥i
2 4 6
TR 3 & o
L2A
1 3 5 1 3 5
kMeN\- \— \ — - km7\— \— \
/54 |2 4 6 /55 |2 4 6
L2E
20 X209 11 X2y 12 X2y 13
-WB04 -WB04
7 1 3
B4 ¥ B4y B4
/55 |g /5.4 |2 /54 |a
7!3.1 7!}.3 1 3 5
KM8 KM8 "
55 (o [ra 55 ) e X2D Y14 X2DY15 154 s
-WB04 !
X2DY16
PE
- —
22 22
kM7 kM [
/35 11 /34 1o
8 & B
l Al Al Al
X2Dg' 1 2 3 PE 4 5 X2Dy 6 7 8 PPE 9 10 KM6 E:‘ KM7 E:‘ KM8 E:I
-WM02 -WM03 6A A2 A2 9A A2
46/ 1V ——
Ut vt {wiofpe ur vt wifpe Direita Esquerda Marcha rapida
carro carro talha
M2 3M — M3 3M —
0,55/0,18KW ~ 0,55/0,18KW ~
Inom 1,9/1,6A Inom 1,9/1,6A
Tawv 4,2A | U2 V2 W2 Tawv 4,2A | U2 V2 w2
Traslagdo carro Traslagdo carro
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

3.10.10 ABSORCOES DOS MOTORES

Motores conicos de levantamento

Tabela 2

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

SERIE XM

Motores de traslacao
carrinho monotrave Tipo 83

Tabela 3

Fusiveis de protecao

Fusiveis de protecao

Corrente tipo “aM” Corrente tipo “aM”
ety nominal (em A) acompanhamento do T nominal (em A) acompanhamento do
motor motor
o Poténcia 230V 400V o Poténcia | 230V 400V 230V 400V
N° Polos| "~ v 230V 400V hin min N° Polos KW A A A A
4 2,3 10,0 6,0 12 8 2 0,25 1,2 0,8 2 1
4 4,5 20,5 12,0 25 16 2 0,30 1,7 1,0 4 2
4 55 21,0 12,2 25 16 2 0,55 2,4 1,3 4 2
4 75 31,0 17,0 40 20 4 0,18 1,05 0,58 2 1
4 12,0 49,5 28,0 63 32 4 0.25 1,65 083 4 2
12 31 15/14.5 /85 20 10 2/8 0,24/0,06 | 1,4/1,3 | 0,8/1,0 2 1
412 | 4515 | 193/185| 11/10,5 25 12 2/8 _ |030/0075| 22/2.2 | 12112 4 2
4/24 6/1 24,8/12,0 | 13,5/7,0 32 16 2/8 0,55/0,13 | 2,4/33 | 1,3/1.8 4 2
4/24 8/1,3 21,5/19 16/12 25 16
4/24 | 12,5/1,7 | 34,5/26 23/15 40 25 Motores de traslagéo
424 | 13/22 | 49/53 28/30 80 50 carrinho monotrave Tipo 3 Tabela 4
4/24 15/2,5 56/57 32/33 80 40 — =
Fusiveis de protecao
4/24 20/3,3 | 70/105 42/58 160 80 Motor Corrente tipo “aM”
nominal (em A) acompanhamento do
motor
Motores cilindrico de levantamento Tabela 2A N° Polos | Poténcia | 230V | 400V | 230V 400 v
kW A A A A
Fusiveis de protecao
Motor Corrente tipo “aM” 4 037 21 1.2 4 2
nominal (em A) acompanhamento do 4 0,55 2,9 1,6 4 2
motor 4 0,75 4,0 2,2 6 4
N° Polos|"°lonCi2| 230v | 400v | 230V | 400V 4 1,10 5.1 2.8 6 4
4/12 0,37/0,12 | 2,6/3,1 | 1,4/1,7 4 2
4 2,5 12,3 7.1 16 10 4/12 0,55/0,18 | 2,9/3,5 | 1,6/1,9 4 2
4 4 15,8 9,1 20 16 4/12 0,75/0,25 | 3,9/4,4 | 2,1/2,4 6 4
4 5 19,9 11,5 25 16 4/12 1,1/0,37 | 6,4/6,4 | 3,5/3,5 8 4
4 5,8 23 13,3 25 16
4 7 26,9 15,5 32 20 .
4 8 20.1 16.8 20 25 Mot9res d_e traslagao
carrinho bitrave Tipo 53 Tabela 5
4 12 41,5 24 50 32
4 15 57 33 63 63 Fusiveis de protecao
Corrente tipo “aM”
4 20 72,7 42 100 63 el nominal (em A) acompanhamento do
4 24 86,7 50,1 100 63 motor
4/12 | 2,5/0,83 | 10,9/10,4 | 6,3/6 12 10 N° Polos | POténcia | 230V | 400V 230V 400V
4/12 413 | 16/158 | 9,3/9,1 20 12 kW A A A A
4/12 5/1,6 | 21/16,8 | 12,1/9,7 25 16 4 0,37 2,1 1,2 4 2
4/12 5,8/1,9 | 22/158 | 12,7/9,9 25 16 4 0,55 2,9 1,6 4 2
4/12 7/2,3 | 30,3/25,4 | 17,5/14,7 40 20 4 0,75 4,0 2,2 6 4
4/12 8/2,6 |30,1/32,4 | 17,4/18,7 40 20 4 1,1 5,1 2,8 6 4
4/12 12/4 | 43,6/32,2 | 25,2/18,6 63 40 4 1,5 6,6 3,6 10 6
4/12 15/5 | 52,2/41,7 | 30,2/24,1 63 40 4 2,2 9,3 5,1 10 6
4/12 20/6,5 | 69,7/56,4 | 40,3/32,6 100 63 4/12 0,37/0,12 | 2,6/31 | 1,4/1,7 4 2
4/12 0,55/0,18 | 2,9/3,5 | 1,6/1,9 4 4
4/12 0,75/0,25 | 3,9/4,4 | 2,1/2,4 6 4
4/12 1,1/0,37 | 6,4/6,4 | 3,5/3,5 8 6
A tolerancia nos valores 4/12 1,5/0,55 | 7,1/7,1 | 3,9/3,9 10 6
de absorcéo é de + 5 % 4/12 2,2/0,75 | 13,8/9,8 | 7,6/5,4 16 10
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3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

3.11 COLOCAR A FUNCIONAR

=

el et B s

Verificar a eficiéncia da linha de alimentacao
e a adequagdo do interruptor disjuntor
termomagnético geral em linha, em relagéo as
poténcias dos motores e as relativas absorgoes.

Assegurar-se de que os redutores foram lubrifi-
cados e que nao existam vazamentos de 6leo.

Verificar se os cabos, tambor, polias e guia
de cabos estdo lubrificados com massa de
lubrificagdo com viscosidade SAE 30.

=

=

=

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO @

SERIE XM 45
il

o
v

» MISIA

Controlar a exata aplicacdo do cabo de ago no
sapatilho e se ndo existem tensbes no cabo.

Verificar se os fins de curso de paragem
estdo corretamente posicionados e fixados
rigidamente.

Verificar se a secgdo do cabo da linha de
alimentacdo é adequada em funcdo das
absor¢cdes do motor (indicados na Tabela
2-2A-3-4-5 na pag. 40).

Verificar o aperto de todos os parafusos dos
componentes.

Seccao do cabo para linhas de alimentacao por festoes Tabela 6
200 T T 771 | T T T
IRINEEN | R
IRINEEN | HREEEEEE
T T 117 | | N
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3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

3.12 VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO
E REGULAGOES

3.12.1

FIM DE CURSO DE SUBIDA-DESCIDA

=

B [

O dispositivo de fim de curso instalado
tem a funcdo de EMERGENCIA, no caso de
necessidade de uso como servigo, deve ser
aplicado outro fim de curso.

Efetuadas as conexdes da linha principal de
rede, verificar se ao premir o botdo de subida,
o movimento do gancho corresponde. Caso
nao ocorra, inverter duas fases da linha de
alimentacéo.

A operacao anterior é extremamente
importante, pois determina o funcionamento
correto dos fins de curso de subida e descida.

Posicionar os batentes de fim de curso
de subida e descida ao longo da haste de
comando do fim de curso nas posi¢cdes mais
oportunas, de modo que ele intervenha quando
0 gancho se encontre na altura desejada.

Batentes F.C.

LA RERRLRRERRRARIAARARTR (R 6N )

Subida Il | Descida

Batentes F.C.

(i IlIIIIIllIII\lIIII-lIlI" Tl

J ;:a\\x\\\\\\\\\\\\\\\\\x\x\\\w@\\\\\\\

Descida

detalhe de fixacao do batente “F.C.”

Batente F.C.
‘ l
(\\ K%) i

Anel

Hastes F.C.

7—

|
-
1
!

guia do cabo

de aco

gl
\ Parafuso de bloqueio

Batente F.C.

A aproximagdo maxima dos cabos de ago ao
intereixo dos pezinhos nunca deve exceder as
quotas indicadas na Tabela 7.

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

» MISIA

Q
SERIE XM I
il
i
i
Lado redutor | |
Lado cabo de aco | - Lado cabo de aco
enrolado desenrolado
para talhas m (e ! n para talhas
XM 308+525 r —
Lado motor | i
Lado cabo de aco - Lado cabo de
desenrolado aco enrolado para
para talhas : ! m talhas
XM 740:1125  Olh

=

Posicoes de saida dos cabos de aco Tabela 7
Talha XM
Tipo | a0s | T2 | s25 | T80 |0 %0e0| 1128
mi n m n m n m|n m n m n
5-3-53|45|48 |48 |56 |60|61|65|85| 55| 90 | 75 | 120
83-S2 |45|48|48|56]60|61) - | - | - | - | - | -
83-S4 |45|48|48|56 (60|61 - | - | - | - | - | -
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Tipo 5-5C1 _
-/

Na posi¢do de fim de curso superior, além
de respeitar as medidas indicadas na Tab.
7, o bloco de polia deve estar posicionado a
distancia indicada na Tab. 8. Para velocidades
de levantamento superiores a 8 m/min essa
distdncia deve ser incrementada em pelo
menos 50 mm.

<5

Tipo 53C1

m
Il




Tamanho do bloco de polia

(Quota minima C)

3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

Versao S2 (2 tracoes de cabo) Tabela 8
Tipo
XM 5 5C1 3 83* 53 53CH1
C1 Cc2 Cc3 C4 C5 C6
308 570 895 1080 640 570 900
312 640 965 1140 720 640 965
316 640 965 1140 720 640 965
525 730 1110 | 1180 770 730 1110
740 840 1370 | 1650 - 840 1370
750 840 1370 | 1700 - 860 1370
950 1100 | 1725 | 2160 - 1100 | 1700
9263 1100 | 1725 | 2160 - 1100 | 1700
980 1100 | 1725 - - 1100 | 1750
11004 | 1330 - - - 1330 -
1125 A | 1330 - - - 1330 -
Versao S4 (4 tracoes de cabo)
Tipo
XM 5 5C1 3 83* 53 53CH
c1 c2 c3 c4 c5 c6
308 520 845 1040 680 520 845
312 590 925 1140 720 590 920
316 640 965 1140 720 640 965
525 730 1130 | 1290 770 650 1030
740 825 1355 | 1600 - 830 1360
750 880 1410 | 1740 - 850 1380
950 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630
963 1000 | 1625 | 1960 - 1000 | 1630
980 1080 | 1705 | 2040 - 1180 | 1810
11004 | 1170 - - - 1270 -
1125A | 1170 - - - 1270 -

* NB: As quotas indicadas para o tipo 83 s&o para ala

da trave ndo superior a 300 mm.

Para ala da trave superior, a quota aumenta 16 mm

a cada 10 mm de comprimento da trave.

A NB: Nao disponiveis para tipo 5C1 e 53C1.
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Deslizar o bloco de polia em todo o curso pre-
determinado do gancho e verificar a paragem
correta quando o ponto de batente de subida
e descida é alcancgado.

Monotrave

]
[
C
©
(o]
o
©
(o]
2
3

an

(N s

N -

No caso de talha com carrinho bitrave Tipo 53,
a distancia do alvéolo do gancho ndo deve ex-
ceder o volume inferior da trave.

Bitrave

A regulacédo do fim de curso de descida nao
devera permitir que o fio inferior do gancho
desca abaixo de uma distancia de 500 mm do
solo.

Monotrave
Bitrave




3. INSTRUGOES PARA A INSTALAGCAO

3.12.2 FIM DE CURSO DE TRASLACAO

Efetuar as conexdes da linha principal.

Nao intervir nas conexdes internas do carrinho/
talha ou da botoeira.

Agindo nos botdes “direita-esquerda”, deslizar
o carrinho ao longo de toda a trave e verificar
a sua paragem correta.

Verificar o correto posicionamento do batente
em relagédo ao fim de curso do carrinho com a
finalidade de garantir um espago adequado de
“além-curso” e evitar riscos de colisdo entre
carrinho e paragem fixa.

3.12.3 DESBLOQUEIO DO TRAVAO

Manobrar por impulsos e controlar se o disco
do travao desbloqueia em relagéo a guarnicao
de travagem, permitindo a livre rotagdo do
mesmo sem que ocorram atritos.

3.12.4 RUIDOS

il

Verificar se durante o levantamento e a
traslacdo ndo ocorrem ruidos anémalos, tais
como: rangidos, ruidos ciclicos, vibragdes
anomalas, etc. O nivel de ruido da maquina,
mesmo com carga plena, deve ser sempre
inferior a 85 dbA e constante.

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

serie xm +2a MISIA

3.13 ENSAIOS DE CARGA

3.13.1 ENSAIO DINAMICO

B

=
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Preparar adequadas massas para 0s ensaios
de carga equivalentes a: capacidade nominal
x 1,1 e equipamentos adequados para
amarracao e levantamento.

Amarrar a carga tendo o cuidado de posicionar
0 gancho na vertical da prépria carga para
evitar tracdes obliquas.

Colocar a amarracao sob tensao lentamente,
para nao gerar solavancos.

Se disponivel, executar as manobras de
tensionamento das amarragdes utilizando a
velocidade “lenta”.

Levantar a carga lentamente e verificar se
isso ocorre sem dificuldade e que nao sejam
advertidos ruidos anémalos, deformagdes ou
cedimentos da estrutura.

Repetir o ensaio com velocidade maxima,
executando os controlos anteriores.

Verificar a funcionalidade dos fins de curso de
“subida e descida de emergéncia”.

Verificar a funcionalidade do travao,
controlando se a massa é travada em tempo
adequado e se ndo ha deslizamento de carga
anomalo apos ter libertado o botao.

Executar as mesmas verificagdes também
para o movimento de traslacdo, sem levar a
carga a maxima altura (levantar a um metro
de altura do solo).

Operar primeiramente com velocidade lenta, se
disponivel, e depois com velocidade maxima.

Verificar o correto deslizamento do carrinho
sobre a trave e assegurar-se de que néo
ocorram ruidos anémalos ou cedimentos da
estrutura.



3. INSTRUCOES PARA A INSTALACAO

3.13.2 LIMITADORES DE CARGA
VERIFICACAO DE FUNCIONALIDADE

1° limite de sinalizacao

Aplicar a carga nominal, acionar o motor de
levantamento e verificar a intervengcdo correta, com
sinalizagdo na botoeira ou eventual sirena conectada.

2° limite

O 2° limite deve parar todos os movimentos (excluindo
a descida).

Aplicar uma carga superior a nominal de 15% e
verificar a correta intervencéo.

Nota - Os limitadores de carga com perno
dinamométrico ou eletromecanico sao fornecidos
previamente calibrados. No caso de sinalizacao
nao correta, proceder com a regulagdao, como
indicado no capitulo regulacoes - paragrafo 4.10.5
na pagina 66.

3.13.3 ENSAIO ESTATICO

Os ensaios estaticos devem ser efetuados
sem acionar eletricamente os motores de
levantamento e traslacgao.

=

Levantar a carga nominal, parar na posicao
suspensa e aplicar gradualmente sobre ela
massas até um valor de sobrecarga igual a
25% da capacidade nominal para talhas com
mais de 1000 kg e 50% para talhas até 1000

kg.

=

Durante essa operacao nao deve ser executada
qualquer movimentacao da carga.

Verificar se com a massa suspensa (carga
nominal mais sobrecarga) ndo existam
deslizamentos, ruidos anémalos, deformacgdes
permanentes e cedimentos da estrutura.

5] e

Verificar se premindo o bot&o de subida ativa-
se a relativa funcdo de levantamento para
confirmar se ocorre a intervengao do imitador
de carga.

=
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Manual de instalagdo, uso

e manutengao da talha elétrica P
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4. INSTRUGCOES DE USO E MANUTENCAO

4.1 FUNGOES DA TALHA - “Uso previsto”

A talha elétrica com cabo de agco desempenha
a funcdo de movimentar (levantamento vertical
no espago) mercadorias ou materiais por meio
do gancho de levantamento e acessoérios em
instalacdes industriais, artesanais e comerciais
adequadas a finalidade e, portanto, ndo é
apropriado para aplicagcdes civis, exceto se for
oportunamente adequado para o propdsito.
A talha pode ser utilizada em estacéo fixa ou
deslizante mediante carrinho de traslacdo e
pode equipar grua de ponte, de bandeira, de
portal, etc. ou monotrilhos. Portanto, as fungées
do conjunto talha/carrinho séo realizadas por
meio de duas ac¢des principais:

¢ levantamento vertical da carga por meio de
talha;

¢ traslacdo da carga por meio de movimento
do carrinho porta-talha.

Esses movimentos sdo ativados por meio de

botdes da botoeira e precisamente:

¢ botdes SUBIDA e DESCIDA para comando
de LEVANTAMENTO

Subida

Descida

¢ botdes ESQUERDA e DIREITA para comando
do movimento de traslacao

Esquerda Direita

e

Esses ativam a fungdo quando sao mantidos premidos
e podem ser do tipo "reducdo" de duas etapas, a
primeira para o comando da velocidade "lenta", a
segunda para o comando da velocidade "rapida".

O botdo de PARAGEM/EMERGENCIA presente na
botoeira é em forma de cogumelo vermelho e ativa a
funcao de STOP quando for premido até o fim.

Para permitir o funcionamento da talha, é necessario
girar o botdo PARAGEM/EMERGENCIA no sentido
horario e leva-lo para a posicdo “realcada” de
permissédo de marcha.

A talha pode ser comandada também por meio de
um sistema de radiocomando; a funcionalidade dos
botbes é a mesma como descrito acima e a botoeira é
livre e ndo vinculada a maquina.

46

4.2 HABILITAGAO

Antes de iniciar a atividade operativa com a talha,
executar as seguintes operacgoes:

Verificar visualmente as condi¢cdes do estado
de integridade da maquina;

Ativar a linha de alimentacdo, colocando o
interruptor geral na posicéo “ON” ou “1”.

Verificar a funcionalidade da talha controlando
os movimentos descritos no paragrafo anterior
(FUNCOES DA TALHA - “Uso previsto”)
executar os controlos preliminares como
descrito no capitulo “O QUE FAZER SEMPRE!”
na pag. 48.

ERE=

4.2.1 LEVANTAMENTO

O operador devera prestar atengdo em manter
os cabos de levantamento sempre esticados,
nunca apoiando o gancho no chdo ou em
cargas a serem levantadas.

Os cabos de ago frouxos e soltos podem se torcer,
sair das espirais dos tambores ou das roldanas do
bloco, formar nés, danificar-se até gravemente e criar
imprevistas situacdes de perigo.

M 10/11/23
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O operador deverd taxativamente evitar efetuar 4.2.4 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA
tragdes obliquas (como na figura) sempre perigosas e

mal controlaveis e, sobretudo, que possam provocar O fim de curso de levantamento delimita a
danificagbes das guias de cabo de ago e ranhuras maxima excursao do gancho, o fim de curso
com consequente enrolamento irregular. de traslagao delimita o curso do carrinho, eles

sao dispositivos de emergéncia e, portanto,
nao podem ser utilizados sistematicamente
como paragem de servico ou dispositivos
de permissao para posteriores operacoes.
O limitador de carga com dois limites de
intervencdo (o primeiro de sinalizagdo, a
segundo de paragem), impede o uso da talha
em sobrecarga. No gancho de levantamento
esta instalado um mosquetdo de seguranca
contra o desengate acidental da amarracao.

4.2.2 TRASLAGCAO DO CARRINHO

o carrinho e os para-choque terminais, a
fim de n&o provocar graves repercussdes
nos Orgdos mecanicos e nha estrutura. E
importante observar que os interruptores de
fim de curso estédo dispostos em posicao que
permite efetuar o curso completo do carrinho,
quando ele os alcanca com velocidade
reduzia e que a distancia de travagem exigida
é tanto maior quanto maior for a velocidade.
Consequentemente, o operador devera
sempre diminuir a velocidade de marcha do
carrinho ao se aproximar das extremidades.

E‘ E obrigatério evitar colisdes violentas entre

4.2.3 EMERGENCIAS E INTERBLOQUEIOS

A execuc¢ao da alimentagdo da maquina ocorre

@ desligando o interruptor de linha ou premindo
o botdo "Paragem de emergéncia" na botoeira
de comando. Um interbloqueio elétrico e
mecénico nos motores dos movimentos
impede o comando contemporaneo de
rotagdo nos dois sentidos; o interbloqueio
elétrico situado nos motores de levantamento
para velocidade lenta e rapida impede uma
alimentacao contemporanea. A falta de tensao
provoca o bloqueio imediato de todos os
movimentos da talha, pois os motores elétricos
sdo equipados com dispositivos automaticos
de travao de tipo negativo.
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4. INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

4.3 0 QUE FAZER SEMPRE!

Precaucoes e critérios de uso

O uso correto da talha permite usufruir
plenamente dos desempenhos que a maquina
€ capaz de fornecer em completa seguranca.
Essas potencialidades sdo garantidas apenas
se as indicacbes abaixo forem seguidas
escrupulosamente, portanto:

SEMPRE seguir as indicacdes e as instrucdes
relatadas nos manuais de instalacdo e de uso e
verificar a integridade dos componentes e das partes
da talha.

SEMPRE certificar-se da adequacao do estado de
lubrificagdo da talha (cabo de aco, tambor, polias,
bloco de polia-gancho, botoeira, fim de curso,
motorredutores, rodas do carrinho, etc.).

48
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| [EMERGENZA
O | |marcia

SEMPRE verificar a correspondéncia dos movimentos
do carrinho e da talha.

SEMPRE testar a funcionalidade do botdo de
paragem/emergéncia.

FINECORSA

SEMPRE verificar de modo constante a eficiéncia dos
travoes e dos fins de curso e a sua funcionalidade de
movimentos.

M 10/11/23



4. INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

D=

SEMPRE executar controlos dos cabos, bloco de polia
do gancho, limitador de carga e botoeira verificando a
sua integridade e eficiéncia.

\[ AssisTENZA
TECNICA

SEMPRE respeitar o programa de intervencdes
de manutencdo registar a cada controlo, eventuais
observagoes relativas, sobretudo, ao gancho, cabo de
aco, travdes e fim de curso.

P

o

alefel ) [—

o)

(

SEMPRE, antes de abandonar o posto de manobra,
ativar o botdo de paragem na botoeira e desligar o
interruptor geral que alimenta tenséo a talha.
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SEMPRE operar fora do raio de manobra da carga
suspensa.

SEMPRE empregar as velocidades “lentas” para as
operacdes de acostamento e posicionamento da
carga, por breves trechos.

FUORI
SERVIZIO

SEMPRE sinalizar eventuais anomalias de
funcionamento (comportamento defeituoso, suspeita
de rutura, ruidos fora do normal) ao responsavel do
departamento e colocar a maquina em condi¢oes de
fora de servigo.
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4, INSTRUCOES DE USO E MANUTENGAO

4.4 0 QUE NUNCA FAZER!

Contraindicacoes e uso impréprio

O uso da talha de cabo de ago para manobras
E] nao permitidas, o seu uso inapropriado e a
caréncia de manutencgao podem levar a graves
situacdes de perigo para a seguranga pessoal e
de dano para o ambiente de trabalho, para além
de prejudicar a funcionalidade e a seguranca
intrinseca da maquina. As acgdes descritas
a seguir que, obviamente, ndo podem cobrir
todo o leque de potenciais possibilidades de
“mau uso” da talha e constituem, todavia,
aquelas “racionalmente” previsiveis, devem
ser consideradas absolutamente proibidas e,
portanto:

NUNCA colocar as maos nas polias em rotacao, nos
cabos de aco em movimento, nas amarragcdes em
fase de “tensionamento”, nas zonas de contacto com
a carga e entre gancho e amarracao.

NUNCA levantar cargas enquanto pessoas transitam
na area de manobra abaixo. NUNCA transitar, parar,
operar e manobrar sob carga suspensa.
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NUNCA deixar a carga suspensa sem vigilancia.

NUNCA levantar cargas superiores a capacidade
nominal, nem aplicar ao gancho massas superiores a
ela.

NUNCA colocar o cabo de ago em posicéo de tracao
em diagonal.
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4. INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

NUNCA usar o cabo de ago da talha como amarragéao
para a carga.

NUNCA usar a ponta do gancho como base de apoio
da carga.

NUNCA prosseguir o curso do gancho depois de ter
posicionado a carga causando o afrouxamento do
cabo de aco.
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NUNCA efetuar operagdes de manutencéo ordinaria,
inspecodes ou reparagdes sem ter colocado a talha fora
de servigo ou, com carga suspensa, ativar os relativos
procedimentos.

NUNCA intervir no travdo em caso de falha com
paragem da talha para a descida da carga suspensa,
utilizar meios adequados para soltar a carga.

A)

[E% 00

dois movimentos
contemporaneos, aguardar a paragem completa
do movimento antes de iniciar.

B) NUNCA acionar de modo repetido os botdes de
comando da talha, especialmente com impulsos
frequentes.

A) NUNCA utilizar a talha com
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4, INSTRUCOES DE USO E MANUTENGAO

4.5 OPERATIVIDADE

4.5.1 AMBIENTE OPERATIVO

e Temperatura min.: -10°C
temperatura max.: +40°C
humidade max.: 80%

¢ O carrinho/talha fornecido de série nao pode ser
empregado em ambiente com vapores, fumos
ou poés corrosivos e/ou abrasivos, com riscos de
incéndio ou de explosao e, de toda forma, ndo pode
ser utilizado em ambiente onde esteja prescrito o
uso de componentes a prova de explosao;

¢ N3o deve ainda ser utilizado em zonas onde estejam
presentes fortes campos eletromagnéticos que
possam gerar acumulos de cargas eletrostaticas.

O ambiente operativo deve ter as seguintes
caracteristicas:

O ambiente operativo pode também ser:

Coberto - a maquina, em tal caso, nao sendo exposta
aos agentes atmosféricos, ndo requer qualquer
precaucao especial.

Ao ar livre - a maquina pode ficar exposta aos agentes
atmosféricos durante e apds o uso. Sera necessario
proteger, onde possivel, o carrinho/talha e as suas
partes elétricos com toldos ou reparos. Para evitar
oxidacdes, proteger a estrutura com tratamentos
adequados e lubrificar os mecanismos.

4.5.2 OPERADOR

O operador deve ser pessoa idénea ao trabalho e
psicofisicamente capaz de atender as exigéncias
relacionadas a operatividade do carrinho/talha
no seu uso previsto. O operador nao deve
permitir que qualquer pessoa se aproxime
durante o uso do carrinho/talha e deve impedir
0 seu uso por pessoa estranha (sobretudo aos
menores de 16 anos). Deve seguir as indicacbes
fornecidas para obter o maximo rendimento, o
minimo consumo € a maior seguranga para Si
e para os outros no uso do carrinho/talha. Em
especial, deve observar escrupulosamente as
indicagdes contidas neste manual.

4.5.3 CARGAS PERMITIDAS

As cargas devem ter forma e tamanhos
adequados as caracteristicas do sitio onde
sdo movimentadas e a maquina empregada.
Os materiais a granel ou soltos devem ser
recolhidos em recipientes apropriado para
evitar queda acidental e equipados com meios
de engate apropriados. As cargas ndao devem
estar sujeitas a mudar sua configuracdo
estatica durante a operacao de levantamento.
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4.5.4 CARGAS NAO PERMITIDAS

Cargas cujo peso, incluindo o eventual
acessorio, exceda a capacidade da maquina.
Cargas que, pelas suas caracteristicas
quimico-fisicas, sejam classificadas como
perigosas (por ex. materiais inflamaveis,
explosivos, etc.)

4.5.5 ACESSORIOS DE LEVANTAMENTO

Geralmente sao admitidos:
Amarragdes constituidas por cabos de aco,
correntes e/ou lingas em fibra téxtil com anéis
de suspensao e ganchos terminais.
Acessoérios de levantamento que se
interponham entre a carga e o gancho da
talha, tais como: balancins, pincas, ventosas,
imanes e eletroimanes, etc.
O uso de tais acessoérios deve ser conforme
as prescri¢cdes fornecidas pelo seu fabricante.
O seu peso deve ser detraido do valor da
capacidade nominal do carrinho/talha para
determinar a carga util que pode ser levantada.

Geralmente nao sao admitidos:
Todos aqueles acessorios cujas caracteristicas
funcionais e de desempenho possam provocar
ao carrinho/talhatens6es dindmicas superiores
aquelas admissiveis.
Nao sdo admitidos, por exemplo, acessérios
de levantamento que permitem a liberacéo
imediata da carga (se nao previsto no projeto) e
que possam, portanto, provocar sobretensdes
dindmicas e/ou sobrecargas acidentais;
que limitem a livre movimentacdo da carga;
que estejam conectadas a linhas elétricas
independentes; etc.

No uso da talha elétrica com cabo de aco
MISIA, o operador deve seguir as indicacdes
fornecidas para obter o maximo rendimento,
a maior seguranca para si e para os outros
e, em particular, ressalta-se a importancia de
observar escrupulosamente as indicacoes
relativas a:

Capacidade - nunca deve ser ultrapassado
o limite de capacidade, (aplicando cargas
superiores a capacidade nominal ou
sobrecargas, ou modificando as calibragdes do
limitador de carga) embora seja determinado
com amplas margens de seguranga.
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Manobras - ¢é importante executar um
movimento por vez, pois apenas desse modo
uma manobra pode ser iniciada, parada e
constantemente acompanhada pelo operador,
que devera evitar executar de modo continuo
insercdes e desinsercdes repetidas, mesmo no
caso de pequenos deslocamentos. De facto,
nao corresponde a verdade que manobras
ativadas a “pequenos solavancos de corrente”
possam ser vantajosas. Somente a definicao
precisa dos tempos de inicio e término da
manobra permite uma economia real de tempo
e consumo de energia.

lluminacao - o carrinho/talha ndo é equipado
com sistema de iluminagdo de série. O nivel
de iluminacdo ambiente deve ser de modo
a garantir a operatividade da talha com a
maxima seguranga possivel em relagao ao uso
ao qual é destinada. No caso de operacdes de
manutencao localizadas em areas e/ou partes
da maquina nao iluminadas suficientemente, é
obrigatério munir-se de sistema de iluminagao
portatil, tendo o cuidado de evitar cones
de sombra que impegcam ou reduzam a
visibilidade do ponto em que se operar ou das
areas circunstantes.

4.6 DESATIVAGAO NO FINAL DO TRABALHO

Para desativar a talha no final do trabalho, respeitar as
seguintes disposi¢des:

Libertar o gancho de levantamento das
amarracdes usadas para movimentar a carga.

Se for uma talha com carrinho, armazenar a
maquina na area definida para sua localizagao
durante os periodos de inatividade.

Levantar o gancho de modo que ndo crie
perturbagcdes e perigo ao movimento de
pessoas ou objetos sob a maquina.

Parar todos os movimentos da talha, premindo
o botao “parar”.

Colocar a botoeira na posicdo de “nédo

perturbar”

Remover a tensdo de alimentacdo a talha,
colocando o interruptor geral na posicao
“OFF” ou “0” (zero).
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4.7 MANUTENGAO

il

O programa de manutengdo compreende in-
tervengdes de tipo ordinario, que preveem ins-
pecdes, controlos e verificagbes, conduzidas
diretamente pelo operador e/ou pessoal espe-
cializado, encarregado da manutencdo normal
da empresa, e de tipo periddico, que inclui as
operacoes de regulacao, lubrificacao, realizadas
por pessoal instruido a esse fim pelo fabricante,
através de especificos cursos ou publicagées.

4.7.1 MANUTENGCAO ORDINARIA

il
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Compreende as operagdes de manutencgdo que
podem ser executadas diretamente pelo ope-
rador ou por pessoal especializado, conforme
prescrito na presente documentagdo e que ndo
requerem uso de instrumentos e equipamen-
tos especiais. Essas operagdes se dividem em:

Intervencoées didrias, aos cuidados do opera-

dor, que incluem:

¢ verificagdes visuais gerais

¢ verificagcdes funcionais (teste de motores, fins
de curso, travoes sem carga, botdo “para-
gem/marcha”);

¢ verificacao das condi¢des dos cabos de ago e
ganchos.

IntervencbGes semanais, aos cuidados de

pessoal especializado, que preveem:

¢ controlo visual de cada mecanismo e de even-
tuais vazamentos de lubrificante;

e controlo funcional dos travbes com carga;

e controlo dos fins de curso e, se necessario,
providenciar o engraxamento dos mecanis-
mos, alavancas ou cames de acionamento
dos fins de curso, para garantir o funciona-
mento regular e limitar o desgaste;

e controlo da funcionalidade e integridade da
botoeira e do relativo cabo.

Interven¢c6es mensais, aos cuidados de pes-

soal especializado, que compreendem:

e verificagcao de eficiéncia dos cabos e guias de
cabos;

e verificacao do desgaste das polias;

¢ verificacdo do desgaste das rodas;

¢ verificacdo e limpeza dos conectores, toma-
das/fichas;

¢ verificacdo dos contactos oxidados: devem
ser cobertos com um ligeiro véu de vaselina
depois da limpeza;

e verificacao da lubrificacao dos carrinhos mo-
veis da linha a festdo e controlo dos cabos;

¢ verificagao da eficiéncia e integridade da linha
de alimentac&o e dos seus componentes;

¢ verificagdo visual dos equipamentos dentro
dos quadros pela presenca de poeira.

Essas operagdes aconselhadas séo indicativas;
elas devem ser aumentadas ou diminuidas em
fungao do tipo de uso da talha.
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4.7.2 MANUTENGCAO PERIODICA

Compreende as intervengdes de manutengéo executa-
das por pessoal instruido a essa finalidade, relativas a
regulagdes e lubrificagdes. Durante a manutencao, tan-
to das partes mecéanicas quanto elétricas, € necessario
desligar o seccionador geral e colocar um cartaz na ma-
quina com a indicacao de “fora de servigo”.

Para cada parte da maquina, observar as seguintes

instrucdes:
@ trolar o estado de conservagdo do cabo para
poder avaliar a sua eventual degradacéo. Cabo
de ago e guia de cabo de aco sdo materiais de desgas-
te, uma regular lubrificagcdo alonga a sua duragc&o. Mui-
tas vezes é possivel melhorar o desempenho dos cabos
verificando as causas da sua deterioracdo. O acerta-
mento dessas causas ocorre analisando o cabo usado.
No curso das inspecoes, € bom observar com atencao
as partes dos cabos que se enrolam nas polias de re-
torno e os pontos de fixagdo nas extremidades. Anotar
data e resultados dos exames, como descrito na tabela
apropriada, de modo a poder prever o periodo em que
o cabo devera ser substituido no futuro. A decisédo de
substituir o cabo segundo a norma UNI ISO 4309/84
deve ser determinada, primeiramente, pelo nimero e
pelas posicoes de quebra dos fios que constituem o
cordao, pelo grau de desgaste e de corrosdo, por ou-
tros danos ou laceragdes relevantes. Os cabos devem
ser substituidos quando as quebras dos fios visiveis
atingirem os valores de maxima deteriora¢édo indicados
por um dos comprimentos de referéncia (Tabela 9) equi-
valente a 6 ou 30 vezes o didmetro do cabo. Deve-se
considerar que muitas vezes é dificil identificar quebras,
pois as extremidades do fio quebrado ficam na posicédo
primitiva e ndo se projetam da superficie do cabo. Para
observar essas quebras, € necessario remover a massa
de lubrificacdo que cobre o cabo de aco, deslizar ao
longo do cabo de aco um pedaco de madeira macia e,
se possivel, dobrar o cabo com a mao, de modo a cons-
tranger as extremidades dos fios a salientarem-se e até
se tornarem visiveis. O controlo do cabo de aco deve
ser efetuado “sem carga”; para evidenciar mais facil-
mente eventuais quebras e prever um raio de curvatura
correspondente a cerca do raio da polia.

Cabos de aco e elementos de fixa¢do - con-

Durante a inspecao, verificar:

O numero dos fios quebrados - com base
nas caracteristicas do cabo de aco, é possivel
identificar na Tabela 9 “NUmero limite de fios
quebrados visiveis” o nimero maximo admissivel das
quebras visiveis de fios num trecho qualquer do cabo de
aco. Para valores superiores aqueles indicados, o cabo
de ago deve ser substituido.

A diminuicdo do diametro do cabo - se um
cabo de aco com nucleo metélico apresentar
uma diminuicdo do valor do didmetro nominal
igual ou superior a 15% (devido a um esticamento na
zona de curvatura), ele deve ser substituido.
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A corrosao e o desgaste do cabo - se um
cabo de ago reduz o seu didmetro por corrosao

ou desgaste na medida igual ou maior de 10%

do didametro nominal, ele deve ser substituido mesmo se

ndo apresenta qualquer fio quebrado.
dem ser de tipo hélice do cabo; com diminuigao
de diametro concentrada em breves trechos
do cabo de aco; com achatamento de locais do cabo
ou deformacgdes angulares devido a causas externas
de elevada intensidade. No primeiro caso, a deforma-
¢ao provoca movimentos irregulares do cabo de ago
durante o arrastamento, movimentos que s&o a causa
principal de um maior desgaste e quebra dos fios, no
segundo caso, o defeito é frequente nos sapatilhos de

extremidade dos cabos de aco.
aco que sdo submetidos a um efeito térmico

excecional (reconhecivel exteriormente devido

a cor de ferro fundido que o cabo assume) devem ser
substituidos.

A deformacao do cabo - as deformagdes po-

O efeito produzido pelo calor - os cabos de

As causas mencionadas acima podem ser
deduzidas em detalhes das normas ISO 4309.

O gancho - verificar a eficiéncia do dispositivo
anti-liberacéo e o bloqueio de rotacao.

Verificar se as roldanas de retorno dos cabos
estdo livres no seu movimento de rotacéo.
As roldanas do gancho podem ser facilmente verifica-
das visualmente pela observagéo da inclinagdo durante
o curso de subida e descida com o equipamento va-
zio. Durante essas manobras, se 0 gancho apresentar
uma inclinagdo notavel, primeiro de um lado e depois
do outro na vertical, significa que o atrito das roldanas
€ excessivo e, portanto, sera necessario desmontar as
roldanas e examinar as superficies de arrastamento.
Com o dispositivo de bloqueio em rotacao livre, verificar
se o0 gancho gira liviemente sem excessivo atrito e se o
movimento é suave e sem solavancos. Caso contrario, &
necessario desmonta-lo e examinar o rolamento. Verifi-
car o desgaste da zona de contato com as amarragoes.
Verificar a presenca de rachaduras ou deformagdes do
gancho de carga. Para verificar a deformacao, medir a
distancia entre a haste e a ponta do gancho, como in-
dicado na figura. Se for encontrado um valor superior a
5% em relagdo a medida inicial (a) segundo a tabela DIN
15401, é oportuno substituir o gancho.
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]

Numero limite de fios quebrados visiveis Tabela 9
Numero de quebras de fios visiveis 3), relativos ao esforco do cabo
; . . em um aparelho de levantamento, que leva a substituicao obrigatéria por:
l;:z:rg::: ::g: Exemplg: LRSS Grupos de classificacdo para mecanismos Grupos de classificacao para mecanismos
RO = M1, M2, M3, M4 M5, M6, M7, M8
cordoes formacao
externos 1) do cabo de aco 2 com enrolamento com enrolamento com enrolamento com enrolamento
cruzado paralelo cruzado paralelo
num comprimento de num comprimento de
n 6d 30d 6d 30d 6d 30dd 6dd 30d

51<n<75 6x19 (19/9/1)* 3 6 2 3 6 12 3 6
76 <n <100 4 8 2 4 8 16 4 8
101 <n <120 8x19 (9/9/1)*

6x19 (12/6/1)
5 10 2 5 10 19 5 10
6x19 (12/6+6F/1)
6x25FS (12/12/1)*

121 <n <140 6 11 3 6 11 22 6 11
141 <n <160 | 8x19 (12/6+6F/1) 6 13 3 6 13 26 6 11
161 <n <180 |6x36 (14/4+7/7/1)* 7 14 4 7 14 29 7 14
181 <n <200 | 6xK31WS+IWRC 8 16 4 8 16 32 8 16
201 <n <220 | 8xK26WS+PWRC 9 18 4 9 18 36 9 18

1)

Os fios de enchimento ndo sao considerados como fios de suporte e, portanto, sdo excluidos da verificagdo. Nos cabos de ago com mais

estratos de corddes, considera-se somente o estrato externo visivel. Nos cabos de agco com nucleo metalico, esse € considerado como

cordao interno e ndo é levado em consideragao.
2)

Para o calculo do numero dos fios quebrados, o valor é arredondado a um numero inteiro. Para os cabos de ago com fios externos com

diametro maior que o normal, a formagéo particular foi desclassificada no prospeto e indicada com um asterisco *.

3 Um fio quebrado pode ter duas extremidades visiveis.

d = diametro nominal do cabo de aco.

constatar asuaregularidade de funcionamento;
se forem encontradas imperfeigcdes, desmonta-

la e verificar o seu rolamento. Verificar o desgaste da

ranhura (o desgaste permitido da ranhura das polias é

25% do seu tamanho inicial). Nao é permitido utilizar

polias com rachaduras e quebras nas bordas.

Redutor - verificar se existem vibracdes
irregulares que possam ser causadas por

avaria de um rolamento; nesse caso, € necessario

desmontar o redutor para substituir os rolamentos.

Roldana - observar cada roldana em rotagéo e

Tambor - verificar o aperto dos parafusos
de bloqueio do cabo e examinar o estado de
desgaste.

Verificar a integridade das roscas.

NB: Para talhas 308+525, o redutor esta situado
no lado externo da talha, enquanto para as talhas
tipo 740+1125, esta dentro do tambor enrolador

de cabo.
bordas e das faixas de rolagem; se a espessura
da borda e/ou a faixa de rolagem apresentar
desgaste superior ao indicado na Tab. 13 e 14 (pag.
59 e 60) é necessario substituir as rodas. Verificar os
ruidos de rolagem dos rolamentos; um ruido anémalo
revela a necessidade de substituir o rolamento.
Verificar os jogos na contracio entre roda e eixo e
entre eixo e redutor; a presenca de jogo evidencia a
necessidade de substituir o eixo e/ou rodas.

Rodas - verificar o estado de desgaste das
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Amortecedores - verificar se os batentes nao
estdo deformados e se ndo existem sinais de falha

na sua fixagdo as estruturas e se o amortecedor

estd intacto, sem sinais de quebra ou deformacao
permanente e esta bem fixado ao seu suporte.
fornecimento, verificar se as partes moveis
dos contactores se movem com o minimo
atrito; caso contrario, pode ocorrer que a forga dos
eletroimanes seja insuficiente para garantir uma boa
pressdo entre os contactos. E necessario, também,
verificar a limpeza das superficies de contacto entre
nucleo fixo e &ncora movel para evitar que eventual véu
de lubrificante usado para prevenir a ferrugem acumule
poeira e possa provocar o emperramento do contactor.
Os contactos nunca devem ser lubrificados com éleo,
que pode carbonizar e opor resisténcia a passagem
da corrente, provocando aquecimentos locais que
abreviam a vida do telerruptor. A ocasional remocéo de
peliculas de éxidos deve ser feita com lima finissima,
nunca com papel lixa ou similar.
Deve-se verificar também o desgaste dos contactos,
substituindo-os quando isto (principalmente se irregular)
comprometer o alinhamento do conjunto, ou tornar
a flecha da mola insuficiente para garantir uma boa
pressdo entre as superficies de contacto. Cuidados
iguais devem ser dados aos contactos auxiliares. No
caso de desmontagem, manejar com extremo cuidado
a bobina para evitar danos ao enrolamento, sobretudo
nas extremidades. Para evitar contactos incertos,

aquecimentos ou ruidos, verificar periodicamente se a
tenséo de alimentagdo das bobinas é de valor correto.

Sistema elétrico se fizer parte do
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Fim de curso - verificar 0 seu estado de
conservacao e a correta intervencao (acionar
mais vezes manualmente os fins de curso).
Especialmente para os fins de curso dos movimentos,
verificar o seu funcionamento durante uma manobra
normal, tentando primeiro a baixa velocidade. Efetuar
um controlo estatistico da vedagdo aos agentes
atmosféricos. Controlar a integridade mecénica dos
elementos méveis (alavanca e molas) e verificar o
aperto dos parafusos de fixagéo.

Fusiveis - prever uma reserva regular de cada
tipo de fusivel instalado, de modo a poder
efetuar uma rapida substituicdo com o mesmo

tipo de fusivel em caso de necessidade, ver Tab. 2-2A-
3-4-5 (pag. 40).

Bornes - \verificar periodicamente se os
bornes estdo bem apertados; verificar se o
numero de identificacdo esta bem visivel e
integrado ao borne; verificar a integridade do material

termoisolante e no caso de rachaduras ou quebras,
substituir tempestivamente.

4.7.3 PERIODICIDADE E PRAZOS
DAS MANUTENGCOES

@ A periodicidade das operag¢des de manutengao

que estdo indicadas na Tabela 10 a seguir

se referem a uma maquina submetida a um
trabalho em condi¢cdes normais previstas pelas normas
FEM 9.511 para o grupo 1Am; se existirem condicdes
de trabalho intenso, a frequéncia das intervencées de
manutencdo deve ser aumentada.
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(& | Temporizadores - verificar e limpar os
& contactos como para os contactores, verificar
o disparo simulando a intervencido externa e,
em caso de avaria, substituir a parte danificada.

Motores - limpar o motor eliminando a poeira
& depositada sobre a superficie que pode dificultar
— o resfriamento; verificar se as aberturas de
ventilagdo néo estao obstruidas; com o motor a funcionar,
verificar os ruidos, a temperatura e a presenca de
eventuais jogos nos suportes do rotor. Caso haja jogos,
mesmo que minimos, temperaturas nas proximidades
do suporte superiores aquela da carcaca e/ou ruidos
acentuados, sera necessario substituir os rolamentos;
com o motor ligado, verificar a temperatura da carcaca
mediante lapis calorimétrico. Temperaturas superiores
a 110°C revelam que o motor esta sobrecarregado,
nesse caso, procurar as causas dentro do equipamento
e verificar o trabalho ao qual a maquina é destinada;
verificar a absor¢cdo e a tensdo, comparando-os aos
valores nominais indicados na plaqueta de cada motor
(ver Tab. 2-2A-3-4-5 na pag. 40).

Essa ultima consideracdo é valida também no caso
em que a maquina seja empregada num grupo
superior aquele previsto. Se o uso da talha for normal
e correto, a sua revisao geral podera ocorrer depois de
um periodo de emprego de cerca 10 anos, segundo a
norma FEM 9.755 (S.W.P)).

As  periodicidades aconselhadas sao
A indicativas, elas podem variar em fung¢do do
tipo de servigo ao qual a maquina € submetida.

Tabela das intervencodes peridédicas de manutengao e controlo recomendados Tabela 10
L . 12 manutencao apés Controlos periédicos Manutencoes

Componentes da i B ] 3 12n diaria ™ mensal @ | trimestral @ a cada

Funcionamento do redutor X X 12 meses
Controlo cabos X INSPEGAO VISUAL X 6 meses
Controlo elementos de fixagéo (parafusos) X X 3 meses
Controlo desgaste tambor e polias X INSPEGAO VISUAL X 3 meses
Funcionamento prova motores X VERIFICAGAO X 3 meses
Funcionamento dos fins de curso X VERIFICAGAO 6 meses
Condicoes desengate/seguranga gancho X INSPEGAO VISUAL 6 meses
Condicdes roldana (tampa e rotagédo das polias) X INSPEGAO VISUAL 6 meses
Controlo aperto parafuso “H” carter roldana X X 2 meses
Controlo rodas/guarni¢des dos mancais de rolamento X X 6 meses
Funcionamento dos travbes X VERIFICAGAO X 3 meses
Controlo entreferro travao X 3 meses
Condicoes dos tampdes de choque X X 6 meses
Controlo instalagéo elétrica X X 6 meses
e e e " . x| omesss
Quadro de botdes X INSPEGAO VISUAL X 3 meses
Limitador de carga X X 3 meses

() Intervengdes didrias, aos cuidados do operador encarregado da utilizagdo da talha.

@ Intervengdes mensais, aos cuidados do pessoal qualificado.
@ Intervengdes trimestrais, aos cuidados do pessoal qualificado.
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4.8 LUBRIFICAGAO

® Todos os redutores de levantamento possuem
lubrificagdo permanente: ndo precisam de
manutencao, pois o lubrificante utilizado ha elevadas
caracteristicas EP, antidesgaste, antioxidante e
altissima viscosidade.
N&o é necessario trocar ou reabastecer a massa de
lubrificagdo, pois é lubrificado “Long Life”.

4.8.1 EVENTUALRESTAURACAODELUBRIFICANTE

e Caso se torne necessaria uma eventual reparacao

dos redutores XM 308+525, para restaurar o
lubrificante proceder do seguinte modo:
Apdés a montagem correta dos componentes e
verificagdo de todas as guarnicbes de vedacgao,
desroscar a tampa conica posicdo “1A” na parte
inferior da cobertura do redutor, introduzir a
quantidade de massa lubrificante mediante seringa,
como indicado na tabela 11A.

Os redutores das talhas XM 740+1125, sendo
A uma operacdo complexa, a talha deve ser

enviada para reparacao junto ao fabricante.

Os redutores dos carrinhos monotrave Tipo
A 3 e 83 ndo precisam de manutengdo, pois
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P
=u MISIA

XM 308+525

=) B
5 Lgm =
®

o < - Tampa de carga
o lubrificante utilizado possui elevadas
caracteristicas EP, antidesgaste, antioxidante
e altissima viscosidade. Nao é necessario
trocar ou reabastecer dleo, pois € lubrificado
“Long Life”.
Programa de lubrificacao Tabela 11
Ponto Detalhe Lubrificante Lubrificante Frequéncia
1 Redutor da talha TOTAL/FINA CERAN CA / Long Life
2 Cabo de aco 2 meses
3 Tambor enrolador do cabo 4 meses
- MULTIS MS2
4 Polias do bloco 12 meses
5 Polias de retorno do cabo 12 meses
Quantidade de lubrificante Tabela 11A
Redutor Série XM
el 308 ‘ 312 316 ‘ 525 ‘ 740:1125
Eventual Quantidade kg
restauracao 1 ‘ 15 15 ‘ 2 ‘ 3

O uso de lubrificante diferente para o redutor de levantamento pode prejudicar o funcionamento correto e a duragéo
dos redutores MISIA e, portanto, fazer expirar os termos de garantia acordados.
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4.8.2 MODALIDADE DE EXECUCAO DE
DRENAGEM E TROCA DE OLEO REDUTOR
CARRINHO BITRAVE TIPO 53

¢ A drenagem do 6leo deve ser feita com temperatura
nao inferior a +20°C (se a temperatura ambiental
<20°C é necessario funcionar os redutores sem
carga por alguns minutos para aquecer o 6leo antes
de evacua-lo);

e Tirar a tampa de drenagem e deixar defluir o 6leo,
lavar o redutor com gasolina, efetuar algumas
manobras sem carga e esvaziar completamente;

¢ Colocar novo 6leo lentamente para assegurar o
tempo necessario para chegar ao nivel; prestar
atencdo em nao exceder o nivel do indicador;

¢ O tipo de lubrificante nunca deve ser mais fluido do
que aquele prescrito para evitar vazamentos.

¢ A quantidade ¢ indicada na Tab. 12.

Carregado

Nivel f\
7/

Descarga /

|

Programa de lubrificacao Tabela 12
Tipo redutor Oleo Quantidade Frequéncia
160 0,5 dm?
200 AGIP 0,8 dm? 3
250 EXIDIA 320 1,0 dm® anos
315 1,2 dm?
Alternativa:
ESSO - FEBIS K 20
FUCHS - RENEP 5 220 K
IP - BANTIA OIL 220

58
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4.9 SUBSTITUIGOES

Procedimento de desmontagem e montagem

4.9.1 CARRINHO MONOTRAVE

As intervengdes de substituicdo dos 6rgdos da
talha ou do carrinho devem ser efetuadas por
pessoal experiente etreinado, com conhecimento
especifico em aparelhos de levantamento.

Cavilha

CARRINHO MONOTRAVE TIPO 83 - RODA MOTRIZ

Desmontagem: remover o anel elastico pos. 1 do
furo. Retirar o perno pos. 2, remover o anel do pino
daroda pos. 3 e retirar a roda com auxilio de extrator.
Montagem: verificar o posicionamento do espacador
pos. 5, montar a roda, pos. 4, aplicar o anel pos. 3,
introduzir o perno pos. 2 fazendo-o girar até entrar
perfeitamente no redutor, aplicar o anel pos. 1 no seu
alojamento, acionar o motor eletricamente e verificar
se a roda gira sem qualquer impedimento.

A
KA

Roda livre

W \LLLlldice s

Eixo de arrastamento da
roda

CARRINHO MONOTRAVE TIPO 3 e 83 - RODA LIVRE

Desmontagem: remover o anel elastico pos. 1,
remover a roda, pos. 2 com auxilio de extrator.
Montagem: verificar o posicionamento do espacador
pos. 3, montar a roda, pos. 2 e aplicar o anel de
paragem pos. 1.

2

®\

Roda motriz 1 ||

NN
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4. INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

As rodas devem ser substituidas quando as
dimensbes originais sofrem uma alteragdo
como indicado.

Tolerancia max. na | )
quota D é de -5% da
mesma.
- I 1—D
Tolerancia max. na
quota Y é de +10% da
mesma. l
LI
Y
Medida original da roda (padrao) Tabela 13
Tioo 83 D 100 125 155
L Y 40 40 45
. D 120 140
Tipo 3
Y 35 40

Se durante as verificagdes periddicas resultar
que a medida interna das rodas ultrapassa a
quota “ala da trave + 3 + 4 mm” é necessario
restaurar essa medida agindo no fecho da
parte traseira do carrinho, como indicado no
paragrafo 3.4 “Montagem das partes” na pag.
16 (Reduzir a quota D da diferenca encontrada.)

MOTOR DE TRASLAGAO TIPO 83

Desmontagem: Carrinho da talha com rodas @ 125 e
com redutor tipo 1, desparafusar os prisioneiros pos.
3 e extrair o motor. Carrinho da talha com rodas @ 125-
155 com redutor tipo 2, desparafusar os parafusos
pos. 1 e extrair o motor.

Montagem: Carrinho da talha com rodas @ 125 e
redutor tipo 1, reposicionar o motor e aparafusar os
prisioneiros pos. 3. Carrinho da talha com rodas @ 125-
155 e redutor tipo 2, reposicionar o motor e aparafusar
os parafusos pos. 1.

MOTORREDUTOR TIPO 83

Desmontagem: desparafusar os 4 parafusos pos. 2 e
remover o grupo motorredutor para rodas o 125 e 155.
Montagem: aplicar o motorredutor fazendo-o oscilar
de modo que a sede do redutor entre perfeitamente
na saliéncia do eixo de arrastamento da roda (indicado
na pag. 58, entao fixar os 4 parafusos pos. 2, fazendo
atencdo ao aperto.

A

Motor
Redutor
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MOTOR DE TRASLAGAO TIPO 3

Desmontagem: desparafusar as 4
autobloqueadoras pos. 1 e extrair o motor.
Montagem: aplicar o motor fazendo-o girar de modo
que o eixo motor entre perfeitamente na sua sede,
fazendo atencdo para que a engrenagem do motor
figue acoplada com aquela do redutor do carrinho
(ou pré-redutor); entdo fixar os 3 parafusos pos. 1,
fazendo atencgéo ao aperto.

porcas

REDUTOR TIPO 3

Desmontagem: desmontar o motor como descrito
acima, entdo desparafusar os parafusos pos. 3 e
extrair o redutor.

Montagem: aplicar o redutor fazendo-o girar de modo
que a sua sede entre perfeitamente naquela da placa
do carrinho. Colocar o redutor na posigao original,
aparafusar os parafusos pos. 3, montar o motor como
acima descrito.

P ooy,
%

%,

4.9.2 CARRINHO BITRAVE TIPO 53

Desmontagem das rodas: Desparafusar os
parafusos pos. 1, remover o calgo da roda pos. 2 e
remover a roda, pos. 3 com auxilio de extrator. NB:
para a desmontagem da roda do lado motorredutor,
desmontar primeiro o motorredutor (ver pag. 60).
Montagem das rodas: \verificar o correto
posicionamento da chaveta pos. 4, montar a roda,
pos. 3, posicionar o calgo pos. 2 e apertar tudo com
os parafusos pos. 1.

NB: para a montagem da roda do lado motorredutor,
montar a roda e entdo o motorredutor (ver pag. 60).

N

DTN A ‘\\%\\\\i\

| b
i
§\\\€

As rodas devem ser substituidas quando as
dimensbes originais sofram uma alteragdo
como indicado na tabela 14 pag. 60.

WAL TV
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4, INSTRUCOES DE USO E MANUTENGAO

Tolerancia max. na !
quota D é de -5% da |
mesma.

Tolerancia max. na
quota Y é de +10% da
mesma. I

Medida original da roda (padrao) Tabela 14

D 160 200 250 320 320
Y 50 60 60 70 90

Tipo 53

MOTOR DE TRASLAGAO

Desmontagem: desparafusar os 4 parafusos pos. 1 e
retirar o motor, desmontar o semiacoplamento do eixo
do motor com a ajuda de um extrator.

Montagem: aplicar o semiacoplamento no eixo do
motor, verificar o posicionamento da borracha da
junta elastica que esta na sede do semiacoplamento
aplicado no redutor, e remontar o0 motor apertando
cuidadosamente os parafusos pos. 1.

Redutor

Motor

|

]

MOTORREDUTOR

Desmontagem: Remover o parafuso pos. 2 e a
respetiva anilha, remover o parafuso pos. 3 do brago
de reacéo e retirar o motorredutor do eixo do carrinho.
Montagem: Verificar a existéncia da lingueta na sede do
eixo, montar o redutor no eixo. Aplicar as borrachinhas
para-choques como na figura no braco de reacéao e fixar
o parafuso pos. 3. Aplicar a porca e a anilha pos. 4.

pava

A\

@ —

Borrachinh

i

4.9.3 MOTOR DE LEVANTAMENTO

Para a substituicdo de todo o motor de
levantamento nas talhas série padrao,
aconselha-se a sua montagem na posicao
vertical com talha no chao.

Para as talhas com longos cursos do gancho
série XML, a troca do motor de levantamento
deve ser realizada apenas na posi¢ao vertical
com talha no chéo.
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Desmontagem: inserir cunhas de madeira entre o
tambor e a carcaca para impedir que o tambor caia,
desparafusar os parafusos pos. 1, remover o motor
suspenso por meio do olhal aplicado anteriormente.
Montagem: Verificar o estado de desgaste dos
dois semiacoplamentos, (das relativas sedes
internas perfuradas e dentes externos). Inserir o eixo
intermediario no semiacoplamentodoladoredutor(pos.
3) e verificar montagem correta do semiacoplamento
do lado motor (pos. 4), e a posicao correta do tambor
(a fim de evitar eventuais deslocamentos ocorridos na
fase de desmontagem). Introduzir o motor mantendo-o
suspenso por meio de olhal ou com faixas e fazendo-o
oscilar a fim de permitir o acoplamento entre o cubo
macho e fémea e a sede do rolamento de suporte do
tambor até atingir a posigéo correta. Enfim, fixar os
parafusos na posicdo 1 e conectar a haste de fim de
curso com a forqueta ao perno externo da base.

Faixa Junta C 1) Olhal
I - . — ——_——
4 ©), - rj—
Redutor £ |
2 Motor
Anel elastico Anel elastico

ou disco de bloqueio

Atencao: importante, quando as juntas forem
substituidas, verificar sempre que tenha o anel elastico
de paragem antes e depois da junta (para motores
conicos e cilindricos para talhas tamanho 525, ha a
placa pos. 4). A Junta deve ser fixada no eixo e nunca
deve ter um movimento axial em relagdo ao eixo
(motor ou redutor).

Tamboi

Carcaga ——— |
.I

Sec. A-A--

Nunca usar os parafusos de fixagdo para
aproximar o motor a carcaga, pois pode
danificar as juntas e os anéis de paragem.
Os parafusos de fixagdo (pos. 1) devem ser
aplicados e apertados s6é depois que o motor
esteja corretamente alojado na sede da carcaca.
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4. INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

Essas operacées devem ser realizadas
como indicado acima somente por pessoal
especializado, pois requerem experiéncia
particular. Portanto, é aconselhavel montar
o motor com a talha no solo em posicao
vertical para evitar que o eixo do motor nao
se encaixe corretamente na junta fémea "A".

il

4.9.4 REDUTOR DE LEVANTAMENTO
TALHAS TIPO XM 308+525

(Ver figura da pag. 60 “desmontagem do motor”)
Desmontagem: aplicar cunhas como para a desmon-
tagem do motor, pelo lado do redutor, desparafusar os
parafusos pos. 2 e retirar o redutor, mantendo-o em
equilibrio com as faixas de levantamento apropriadas.
Montagem: proceder como indicado no paragrafo
4.9.3. (Montagem do motor de levantamento),
posicionando primeiro o semiacoplamento do lado
motor (pos. 4), depois o eixo intermediario, entao
inserir o redutor até alcancar a posicao correta e, por
fim, fixar todos os parafusos (pos. 2).

Nunca usar os parafusos de fixagcdo para
aproximar o redutor a carcaga, pois pode
danificar as juntas e os anéis de paragem.
Os parafusos de fixagdo (pos. 2) devem ser
aplicados e apertados sé depois que o redutor
esteja corretamente alojado na sede da
carcaca.

E aconselhavel realizar as operagdes de
desmontagem e montagem do redutor
com a talha no solo, na posicao vertical,
a fim de facilitar as operacdes. Para
eventual desmontagem do redutor das
talhas 740+1125 situado dentro do tambor,
é aconselhavel enviar a talha para o
fabricante.

i

4.9.5 CABO DE ACO

Antes de instalar um novo cabo de ago, é necessario
acertar-se de que as ranhuras das polias e as roscas
do tambor ndo estejam desgastadas ou deformadas
pela passagem do antigo cabo. Se for necessério,
substituir as pegas danificadas. Desenrolar o rolo do
novo cabo de aco sem deixa-lo torcer de modo a nédo

formar dobras. ,(,{,

2

CORRETO

ERRADO
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Paraadesmontagem daguiade cabode aco,
proceder do seguinte modo: desparafusar os
parafusos pos. 1 (Fig. 1), separar o patim pos.
2 (Fig. 1), retirar a mola de aperto do cabo de
aco (Fig. 2), remover o anel de guia de cabo do
tambor (Fig. 3). :

A desmontagem do guia de cabo das talhas,
tipo 308+525 com roscas ESQ é indicada nas
figuras, enquanto para talhas tipo 740+1125 é
especular a ilustracdo, com rosca DIR.

Para a desmontagem do cabo de aco:
remover a cunha do sapatilho (Fig. 4), entédo
tirar a ponta do cabo de aco da abracadeira
e tirar o cabo das polias do bloco e eventual
retorno. Desenrolar completamente o cabo
de aco do tambor, pressionando o botdo de
“descida” da botoeira de comando, até a
extremidade do tambor. Afrouxar os parafusos
de fixacdo dos bornes do cabo de aco (Fig. 5).

Cunha



4, INSTRUCOES DE USO E MANUTENGAO

Montagem do cabo de aco novo: introduzir o cabo
de ago no ultimo borne de fixagdo deixando a ponta
do cabo sobressair cerca de 40 mm; apertar os
parafusos do borne (Fig. 5 - pos. 1) apertando o cabo
até esmaga-lo e fixar os outros bornes.

Premir o botdo de subida da botoeira de comando e,
mantendo o cabo esticado, enrola-lo até a metade do
tambor para permitir a montagem do relativo anel guia
de cabo.

Para talhas tipo 308525, o comeco do
enrolamento do cabo ¢ a partir do lado do motor

com tambor com ranhura esquerda, enquanto
para talhas tipo 740+963 é do lado oposto ao
motor com tambor com ranhura direita.

Montagem do anel de guia do cabo de aco:
introduzir o anel (Fig. 6) colocando-o na posicao nas
ranhuras do tambor.

Aproximar o anel com a pinga de 2 bicos, utilizando
os 2 furos situados nas extremidades do anel (Fig. 7).
Instalar a mola de aperto do cabo de aco na devida
cavidade situada dentro do anel, (Fig. 8) e fecha-la,
enganchando-a (Fig. 9). Aplicar o patim de guia do
cabo de aco (Fig. 10) e apertar os parafusos pos. 1
(Fig. 11).

Concluida a montagem do anel de guia de cabo,
introduzir a ponta livre do cabo através da polia do
bloco e depois, fixar a ponta libre na abracadeira do
sapatilho, como descrito nas operacdes “Montagem
do bloco de polia” paragrafo 3.7. na pag. 18 do manual
de instalacéo.

M 10/11/23
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4. INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

A montagem do anel de guia do cabo de aco
para talhas tipo XM 308+525 ¢ indicada nas
figuras 12 e 13). Para a talha de tamanho
740+1125, é especular as figuras indicadas.

Esquema da guia de cabo de aco
talhas XM 740-950-963-980-1100-1125

Guia do cabo de aco

Abracadeira de aperto
do cabo

Esquema da guia de cabo de agco com guia de rola-
gem para talhas
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4.9.6 VENTOINHA DO TRAVAO DE LEVANTAMENTO
PARA MOTOR DE LEVANTAMENTO CONICO

Desmontagem e montagem: verificar se ndo ha
carga aplicada, desparafusar os parafusos pos. 1 (Fig.
16), retirar o sino de travao pos. 2 (Fig. 16) e remover o
anel de ajuste pos. 3 (Fig. 16) do travdo com a chave
adequada (Fig. 17). Com a ajuda de um extrator, retirar
a ventoinha do travao pos. 4 (Fig. 18). Montar a nova
ventoinha, empurrando-a para frente com o auxilio
de um mago de chumbo, remontar o sino do travao
pos. 2 (Fig. 16) e os parafusos pos. 1 (Fig. 16), entéo
proceder com a regulagcédo, como indicado no capitulo
“regulacdo da ventoinha do travdo” na pag. 65.

Chave de extragao
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4.9.7 TRAVAO TIPO “M” PARA MOTOR
DE LEVANTAMENTO CILINDRICO

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO @

SERIE XM 45
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4.9.8 TRAVAO DE TRASLACAO DO CARRINHO
TIPO E (MOTORES COM ROTOR CILINDRICO)

DESMONTAGEM E MONTAGEM DO ELETROIMAN

Montagem e desmontagem:

- Desparafusar os parafusos pos. 1, € remover a
tampa pos. 2.

- Desparafusar o parafuso pos. 3 e remover a
ventoinha pos. 4.

- Desparafusar os parafusos pos. 5, e remover o
eletroiman pos. 6, prestando atencao nas molas pos. 7.

- Remontar o eletroiman pos. 6, reapertar os parafusos
pos. 5 verificando o torque de aperto “Ma” como na
tabela 15 e verificar o entre ferro (a) como na tabela
16 no capitulo de regulagdo do travao, remontar a
ventoinha pos. 4, reapertar a porca pos. 3 e recolocar
a tampa pos. 2 com os parafusos pos. 1.

Tabela 15

Travao Torque ]

amola de aperto Entre ferro Medida
MA a? “yu

o8 (Nm) (mm) **' min. | (mm) max.

15 10 03 1,0
17 25 03 1,0
20 25 04 12
23 25 04 1,2
26 50 05 15

DESMONTAGEM E MONTAGEM DO DISCO DO
TRAVAO

Montagem e desmontagem:

- Desmontar o eletroiman como descrito acima, entéo
remover a ancora movel pos. 8 e o disco do travao
pos. 9.

- Remontar o disco pos. 9 no cubo escareado pos.
10, recolocar a ancora mével pos. 8 e montar o
eletroiman com descrito acima.

Regular o entre ferro como indicado no capitulo
4.10.2 - tab. 16.
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Desmontagem da ventoinha do travao: desparafusar
os parafusos pos. 1, remover a calota pos. 2,
desparafusar o parafuso pos. 3 e a porca pos. 4,
extrair a ventoinha pos. 5.

Montagem da ventoinha do travao: verificar o
correto posicionamento da mola pos. 6) e a chaveta
pos. 7, inserir a ventoinha pos. 5, apertar a porca pos.
4 e o parafuso pos. 3, inserir a calota pos. 2 e apertar
os parafusos pos. 1.

NB: verificar se o travdo para corretamente, se
necessario, regular como indicado no capitulo
“Regulacao do travao dos motores de traslacdo dos
carrinhos”. Desmontagem do eletroiman: seguir a
prescricao indicada no capitulo “Desmontagem da
ventoinha do travao” entdo, remover a dncora moével
pos. 8, as molas pos. 9 e desparafusar os parafusos
pos. 10. desconectar os cabos de alimentacdo do
eletroiman pos. 11 da caixa de bornes do motor e
remover todo o conjunto.

Montagem do eletroiman: conectar os cabos de
alimentacao do eletroiman pos. 11 seguindo como
indicado na pag. 21 “Esquema elétrico de conexao
da alimentagdo do travdo do motor”. Posicionar o
eletroiman pos. 11, apertar os parafusos pos. 10,
inserir a mola pos. 9, recolocar a &ncora moével pos. 8
e verificar o correto posicionamento da mola pos. 6 e
da chaveta pos. 7. Inserir a ventoinha pos. 5, apertar a
porca pos. 4 e o parafuso pos. 3, inserir a calota pos.
2 e apertar tudo com os parafusos pos. 1.

/40N

-
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4. INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

4.10 REGULAGOES

4.10.1 REGULACAO DO TRAVAO DO MOTOR
DE LEVANTAMENTO CONICO

Essa operacao deve ser efetuada com a talha parada

e sem carga aplicada. Desparafusar os parafusos pos.

1 eremover a grade pos. 2, (Fig. 19); efetuar a medicao

em um ponto qualquer entre a ventoinha do travao (Fig.

20) e uma superficie do sino com travdo bloqueado.

Efetuada essa medicao, mover a ventoinha axialmente

para dentro do motor com o auxilio de uma alavanca

e efetuar outra medicdo, anotando a diferenca (Fig.

20). Se a diferenca for maior que os valores nominais

(0,8/1,2 mm), proceder do seguinte modo:

e desparafusar os parafusos (Fig. 21), entdo girar
o anel de ajuste no sentido horario, recuperando
o0 deslocamento axial superior ao valor nominal,
considerando que um giro completo do anel
equivale a 2 mm (Fig. 22). Efetuada a operacao de
recuperacao, repetir a medicdo com o travéo aberto
(Fig. 20) verificando se o deslocamento axial resulta
no valor nominal, recolocar os parafusos e a grade
nas suas posicoes (Fig. 19).

Se durante a operagdo ndo atingir a quota
indicada, é necessario substituir a ventoinha.

Fig. 22

Chave de regulagéo

ATENCAO! O travdo nao intervém
corretamente com um curso axial superior
a 2,5 mm. O curso axial maximo admitido
do rotor durante o uso é de 2,5 mm.
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4.10.2 REGULACAO DO TRAVAO TIPO “M”
PARA MOTOR DE LEVANTAMENTO
CILINDRICO

- Verificar periodicamente o entre ferro “a” e o desgaste
do disco de travagem como indicado na tab. 16.
O entre ferro é restaurado agindo nos parafusos Allen
de fixacao do corpo do travao (pos. 5), apertando no
sentido horario.

Se a espessura do disco do travao for inferior
ao indicado na tabela 16, substituir, operando
como indicado no
paragrafo 4.9.7

NB: apdés a regulacdo do entre ferro, é

restaurado torque de travagem.

Tabela 16
Poténcia Kw Tip9 Entre ferro Espes'sura
travao do disco

4 4/12 mm mm mm
polos polos min. max. min.
2,5 2,5/0,83 15 0,3 0,9 9,5
4 4/1,3 17 0,3 1,0 11,5
5 5/1,6 17 0,3 1,0 11,5
5,8 5,8/1,9 17 0,3 1,0 11,5
7 7/2,3 20 0,4 1,1 12,5
8 8/2,6 20 0,4 1,1 12,5
12 12/4 23 0,4 1,1 14,5
15 15/5 23 0,4 1,1 14,5
16 16/5,3 26 0,5 1,2 16,5
18 18/6 26 0,5 1,2 16,5
20 20/6,5 26 0,5 1,2 16,5
24 - 26 0,50 1,2 16,5
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4, INSTRUCOES DE USO E MANUTENGAO

4.10.3 REGULAGAO DO TRAVAO DOS MOTORES
COM ROTOR CILINDRICO
PARA TRASLACAO DOS CARRINHOS

Essa operacdo deve ser efetuada com o carrinho
parado e sem carga aplicada. Se o espaco de
travagem for superior ao necessario, aumentar o
torque de travagem, operando do seguinte modo:
desparafusar o parafuso pos. 1, remover a calota pos.
2, desparafusar o parafuso pos. 3 e soltar ou apertar a
porca pos. 4 para poder regular a abertura do travao.
NB: girando a porca no sentido horério, a abertura do
travdo é reduzida e vice-versa. A abertura do travao
devera ter um valor minimo de 0.5 mm e um maximo de
0.8 mm. Esse valor pode ser verificado com o uso de
um espessimetro, colocando-o entre os detalhes 5 e 6.

(Travéo tipo E)

4.10.4 REGULACAO DO LIMITADOR
ELETROMECANICO DE CARGA

1° limite de sinalizacao

Aplicar a carga nominal, acionar o motor de
levantamento e verificar a intervencdo correta, com
sinalizagdo na botoeira ou eventual sirena conectada.

2° limite

O 2° limite deve parar todos os movimentos (excluindo
a descida). Aplicar uma carga superior a nominal de
15% e verificar a correta intervencéo.

{wi%
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1° limite de sinal

2° limite de bloqueio
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Nota - Os limitadores de carga com perno
dinamomeétrico ou eletromecanico sao fornecidos
previamente calibrados. No caso de sinalizacao
nao correta, proceder com a regulagdao, como
indicado no capitulo regulacées - ver paragrafo
4.10.5 a seguir.

4.10.5 REGULAGAO DO LIMITADOR
DE CARGA DINAMOMETRICO

Qualquer calibragédo no limitador com carga nominal
para o 1° limite com carga dindmica +10% e o 2°
limite com carga estatica +25% do nominal, deve ser
realizada por um técnico especializado seguindo o
procedimento descrito a seguir com peso de amostra.

No caso de funcionamento n&o correto
do equipamento, consultar o “Manual
de Instalacdo e Uso” do limitador com a
relativa placa eletronica anexada a presente
documentacéo.

4.10.6 SUBSTITUICAO DA POLIA DA ROLDANA
OU GRUPO COBERTURA

SUBSTITUIGAO DA POLIA DA ROLDANA
Desmontagem: soltar o parafuso H com a anilha
de aperto Schnorr série VS “G”, a placa F. Soltar os
4 parafusos externos de aperto e retirar a cobertura
externa “C”. Retirar a polia e substitui-la com a nova “B”.
Remontagem: apds inserida a nova polia “B”, inserir
no pino a cobertura externa “C”, inserir os 4 parafusos
“E” na mesma posi¢cao, como no desenho, e aperta-
los com porcas de autobloqueio “I”, inserir a placa de
aperto “F”, colocar a anilha de aperto “G” no parafuso
“H”, aplicar loctite 243 no parafuso, apertar o parafuso
central “H” com binario de aperto de 75 Nm.

SUBSTITUIGAO DO BLOCO COMPLETO DA COBERTURA
Desmontagem: seguir o procedimento escrito acima,
retirando também a cobertura interna “A”.
Remontagem: inserir antes a cobertura interna
“A”, remontar tudo como descrito acima e apertar o
parafuso central “H” com binario de aperto 75 Nm.
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GUIA RAPIDO A REGULACAO DO LIMITADOR (FIG. G / DETALHE 2)

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO Q

SERIE XM I

» MISIA

it
v

O limitador de carga MISIA é calibrado previamente com dois niveis:
Limite 1 = 110% (carga nominal +10%)
Limite 2 = 125% (carga nominal +25%)

Na fase de instalagdo da talha pode ser necessaria a calibragédo de precisdo antes do ensaio.

Aplicar o peso de amostra (carga nominal) e proceder como a seguir:
1) Levantar a carga e verificar se os niveis de intervencéo estéo corretos.
2) Caso o nivel de intervengéo nao for exato:

2a) girar o trimmer (1 ou 2 conforme os limites) no sentido anti-horario se o limitador n&o intervir

2b) girar o trimmer (1 ou 2 conforme os limites) no sentido horario se o limitador intervém antes de ter atingido um dos dois limites.
3) Em ambos os casos, ignorar o led verde (led verde 1 ou led verde 2, conforme os limites) que pisca para indicar a modificagdo em curso.
4) Continuar a girar na diregéo escolhida até apagar o led vermelho (led vermelho 1 ou led vermelho 2 conforme os limites) e aguardar que o led

verde pare de piscar (led verde 1 ou led verde 2 conforme os limites).

5) Com led vermelho apagado, premir por cerca de 5” a tecla de regulagéo “set” (set 1 ou set 2 conforme os limites) e aguardar que o led verde

(verde 1 o led verde 2 conforme os limites) pare de piscar.

6) Abaixar a carga e recomegar a partir do ponto 1) para verificar novas defini¢es.
CONEXOES DSET 01
led 1 led 1
verde vermelho Num. Cgixa de bornes
led 2 célula de carga
trim 1 trim 2 set1 set2 vermelho - ~ -
1 + Alimentag&o da célula (pos.)
2 |+ Sinal (pos.)
3 - Sinal (neg.)
4 |- Alimentagao da célula (neg.)
Num. ;:Iiar::ntt’ggl:’l%r:?; relé
5 +ALIM. 10-30 Vdc / 24 Vac
6 |GND/24 Vac
7 |Relé1NO
8 |Relé1NC
9 |Relé1COM
10 |Relé 2NO
11 Relé 2 NC
12 |Relé 2 COM
CONEXOES DSET 22
Trimmer Botéo Botéo
_ . filtro Blogueio  Alarme Num. Claixa de bornes
Trlgg?er Trlgé'?er SET 2 SET 1 célula de carga
Bloqueio  Alarme Dip 1 + Alimentag&o da célula (pos.)
LIMITE2  LIMIAR 1 switch 2 |+ Sinal (pos)
3 - Sinal (neg.)
4 |- Alimentagdo da célula (neg.)
) 5 + Sinal 2 (pos.)
o4 e de ool o |-sml2 nes)
Led Relé de Pré-alarme
Led 1 vermelho Num. Ce'xixa de b_ornes )
Led Relé de Alarme alimentacao por relé
Relé de Bloqueio 7 | +ALIM. 10-30 Vdc / Vac
@S > R'é de Pré-alarme 8 |GND/Vac
9 Relé bloqueio (NA)
(@) > Felé de Alarme 10 | Relé blogueio (NC)
11 | Relé blogueio (COM)
Caixa de bornes 12 | Relé pré-alarme (NA)
A 2';:?;?2 tagao 13 | Relé pré-alarme (NC)
Caixa de bornes 14 | Relé pré-alarme (COM)
célula de carga Led Led Led 15 | Relé alarme (COM)
Monitor/Prog?:;Zcr:;téoc: EStadOPré-aIT;TrlrEz Bm&eio 16 | Relé alarme (NA)
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4.11 FALHAS E SOLUGOES

Sao relatadas as condigbes de nao funcionamento
previsiveis relacionadas as fungdes operativas do

carrinho/talha.

TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

@

SERIE XM 1

»MISIA

F\\\m\\m

Nas colunas da “Tabela de falhas dos componentes”
sdo indicados o tipo de inconveniente, a funcgao

operativa e 0 componente que pode causar a falha.

Tabela de falhas dos componentes

Componente/tipo de
falha

Causa

Solucao

Derrapagem do travao

Desgaste da guarnicéo de travagem
Presenca de 6leo e massa de lubrificagéo

- Regular o jogo ou substituir a guarni¢do
- Limpar a guarnigao

Vibracao
dos travoes a disco

Tensédo de alimentagéo ndo correta (muito baixa)
Alimentacédo de uma so6 fase

O entre ferro entre as partes magnéticas é muito
elevado

- Restaurar as condigdes iniciais corretas

- Regular o entre ferro

Travao que esquenta
excessivamente

Servigo ndo correto

Regulagéo nédo correta

Opera em condi¢gdes ambientais ndo adequadas ou
fora do regime de servigo

- Restaurar as condi¢bes de trabalho previstas

- Restaurar as condigbes adequadas

O fim de curso é
bloqueado
na abertura

Entupimento
Interrupcdo de conexdes

- Limpeza e restauragao das condigdes iniciais

Os botées da botoeira estao
bloqueados em “fecho”

Entupimento

- Limpeza
- Verificagdo dos condutores da botoeira

Os telerruptores tém
os contactos “colados”

Falta de manutengao
Uso em condi¢bes ambientais ndo adequadas ou
para servigco nao previsto

- Restaurar as condi¢cdes de uso corretas

O motor
esta muito quente

As alteracoes da tenséo de rede sdo superiores ou
inferiores a 10% admitido

Pouco volume de ar de resfriamento, possivel
obturacido das passagens de ar

A temperatura ambiente é superior aquela prevista
para o funcionamento

O uso da maquina ndo esta no regime de servigo
previsto

- Garantir a correta tensdo de rede
- Restaurar a correta circulagdo do ar

- Restaurar as adequadas condigcdes
ambientais ou adequar as caracteristicas
funcionais do motor as novas condi¢des

- Adaptar as condigdes de servigo aquelas
previstas

O motor nao da partida

Fusivel queimado

O contactor interrompeu a alimentagéo
Sobrecarga, blogueio, elevadas frequéncias de
ativagéo, protecao insuficiente

- Substituir o fusivel

- Verificar o contactor da fungao

- Rebobinar o motor e garantir melhor protecao
- Verificar o dispositivo de comando

O motor da partida
com dificuldade

Ao dar partida, a tensdo ou a frequéncia se abaixam
notavelmente em relagéo ao seu valor nominal

- Melhorar as condi¢des da linha ou da rede de
alimentagéao

O motor zumbe
e absorve muita corrente

Enrolamento defeituoso

O rotor entra em contacto com o estator
Falta uma fase de alimentacao

O redutor esta bloqueado

O travéo estéa bloqueado

Curto circuito nos cabos de alimentagao
Curto circuito no motor

- Proceder com a reparagao por parte de um
especialista

- Verificar a alimentacgao de rede e/ou o
contactor

- Solicitar a intervencdo de um técnico
especializado

- Providenciar a verificagdo e se necessario,
regular

- Eliminar o curto circuito

- Solicitar a interven¢do de um especialista

O carter da roldana
move-se

Choques e colisdes na roldana

Tensoes irregulares, obliquas repetidas no tempo
Utilizagédo improépria

Manutencéo normal

- Apertar o parafuso central “H”, como nas
instrugcdes da pag. 66 com binario de aperto
de 75 Nm

- Efetuar as verificagdbes como na tabela de
intervencdes, tabela 10 - pag. 56
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TALHA ELETRICA'DE CABO DE AGO

serie xm +2a MISIA
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Componente/tipo de

falha Causa

Solucao

Curto circuito - Avaria no enrolamento
no enrolamento

do motor

- Rebobinar o motor

Falso contacto - Ativagéo involuntaria da fungéao

- Verificagdo dos condutores da botoeira

O limitador intervém sem

alarme

- O limitador, segundo a norma ISO EN13849-1
carga deteta qualgquer anomalia. Se houver um
abaixamento excessivo de tensdo, mas ndo
suficiente para desligar o limitador, ele entra em

- Remover a tensao por 3 segundos e reativar

4.12 DESMONTAGEM - NOVA DESTINAGAO

No caso em que seja necessario desmontar

@ o carrinho/talha da sua estacdo de trabalho
para operacdes de manutencgéo extraordinaria
(reparagdes/substituicdes), ou por exigéncias
de nova colocagdo, proceder no modo
inverso ao que esta descrito nas operacdes
“Montagem”, paragrafo 3.5 na pag. 16 e
paragrafos 3.6-3.7 na pag. 18.

A referida operagao devera ser executada por
/ i \| pessoal especializado e instruido a finalidade,
equipado com ferramentas adequadas e

sistemas de protecdo de acidentes pessoal,
segundo prescrito nas normas.

Caso o carrinho/talha seja cedido a outro
utente, diferente do primeiro destinatario
(maquina usada revendida a terceiros),
sugerimos informar ao fabricante o novo
sitio de destinagdo e razdo social do novo
utente para que a MISIA srl possa comunicar
eventuais atualizagdes relativas a maquina e/
ou ao presente manual.

4.13 RESTAURAR APOS ARMAZENAMENTO

Antes de colocar o carrinho/talha a funcionar, apés
longo periodo de armazenamento em canteiro, €
necessario executar as seguintes operacgoes:

Para os mecanismos

e verificar eventuais vazamentos de lubrificantes
e providenciar a substituicdo das guarnicbes
defeituosas;

¢ restaurar os niveis dos lubrificantes;

e verificar o aperto correto dos mecanismos a
estrutura;

¢ eliminar vestigios de ferrugem das partes deslizantes
acessorias dos 6rgaos de comando;

e verificar a integridade do cabo de aco e limpar
e lubrificar o cabo, as ranhuras das polias e os
tambores;

e |ubrificar o rolamento de impulso dos ganchos e
os 6rgdos mecanicos ndo pintados (eixos, juntas,
hastes de manobra);

e eliminar eventuais residuos de agua presente nas
partes codncavas da estrutura e dos mecanismos.

Parte elétrica

¢ eliminar eventuais condensagbes dentro dos
motores, aspirando pelas caixas de bornes abertas;
secar com jatos de ar;

¢ verificar a integridade e a funcionalidade dos travoes.
Restaurar o exato valor de entre ferro;

¢ verificar a integridade e a funcionalidade dos fins de
Curso;

e verificar a integridade das partes e dos componentes
elétricos e eletrénicos. Eliminar eventuais
condensacgdes, secar os contactos dos telerruptores
e tratar com spray para sistemas elétricos todos os
componentes. Limpar cuidadosamente e espalhar
vaselina filante nas superficies de fecho e nas
tampas roscadas de todos os contentores;

e executar um teste de rigidez elétrico a 2000 V com o
cuidado de isolar eventuais pontos retificadores ou
circuitos eletronicos;

e verificar o deslizamento dos cabos elétricos de
festoes;

e verificar cuidadosamente a funcionalidade do painel
de comando.

4.14 DESCARTE/ELIMINAGAO

Se o carrinho/talha deve ser eliminado, sera necessario
descartar suas partes de modo diferenciado,
considerando a natureza diversa de cada uma delas
(ex. metais, 6leos e lubrificantes, plastico e borracha,
etc.) encarregando  possivelmente  empresas
especializadas habilitadas a finalidade e, em qualquer
caso, observando o que é prescrito pela lei em matéria
de descarte de residuos sélidos industriais.
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5. REGISTO DAS MANUTENCOES

5.1 REGISTO DAS MANUTENGOES PERIODICAS

Nesse registo devem ser anotadas todas as operagoes
de manutencdo com cadéncia mensal ou semestral.
Devera ser compilado aos cuidados do utilizador,
relatando os resultados e eventuais anotacdes.
Deverao ser também claramente identificaveis o nome
de quem executou a manutencao e a data da relativa
operacéo.

5.1.1 COMPILACAO DO REGISTO

O registo devera ser constituido por um numero de
paginas equivalente ao numero de componentes
listados ao lado.

Lista A

(manutencdes mensais e semestrais aconselhadas)
e Cabo de aco

¢ Gancho

¢ Travdes

¢ Parafusos de fixagdo

¢ Sistema elétrico

¢ Fim de curso

Lista B

(manutencdes semestrais aconselhadas)
¢ Guia do cabo de aco

¢ Redutor

¢ Rodas

e Amortecedores

¢ Bloco de polia

¢ Polias de retorno

¢ Limitador de carga

MANUTENCOES MENSAIS / SEMESTRAIS

Componente:

Data Operacao

Resultado Assinatura Nota

6. PEGAS DE REPOSICAO

Para as pecas de reposicao, solicitar ao fabricante citando o N° de fabrica, ano e tipo de talha.
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